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1. Informacje ogdlne dotyczace modutu liniowego

INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

1.1

©

1.2

Informacje ogolne dotycz gce modutu liniowego

Uwagi i ostrze zenia dotycz gce bezpiecze nstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi zapewni prawidtowe
i bezpieczne zainstalowanie przekiadni oraz jej eksploatacje.

Wszelkie prace zwigzane z transportem, instalacjg, uruchomieniem, konserwacjg
i naprawami mogg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych pracownikow
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami bezpieczenstwa.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z zastosowania urzadzenia
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w instrukcji zaznaczono, w formie ostrzezeh lub uwag,
czynno$ci majgce wpltyw na bezpieczenstwo pracownikow obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzeh sitownikéw czy uktadow technologicznych, na ktérych sg zamontowane.

Ostrzezenia
- pojawiajg sie w miejscach, w ktérych czynnosci majg wptyw na bezpieczenstwo osob
lub mienia.

Uwagi
- Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych o prawidtowym dziataniu
przekladni, mogacych mie¢ wplyw na powstanie uszkodzen.

Zastosowanie

Modut liniowy stosowany jest do zabudowy na armaturze przemystowej, stanowi element
posredni pomiedzy sitownikiem obrotowym a armaturg wykonujgcg ruch posuwisto-
zwrotny. Moze mie¢ wykonanie lewe lub prawe zgodnie z zaméwieniem. Wykonanie lewe
stosowane jest, gdy zamykanie nastepuje przez wysuw trzpienia modutu liniowego podczas
krecenia koétkiem napedu recznego w prawo. Wykonanie prawe stosowane jest gdy
zamykanie nastepuje przez wecigganie trzpienia podczas krecenia kotkiem napedu
recznego w prawo. Modut moze by¢ wykonany w wersji z hapedem recznym, gdzie
elementem napedowym jest kotko reczne z uchwytem korbowym. W takim przypadku
wykonanie (lewe lub prawe) nalezy wybiera¢ analogicznie.

Modut liniowy moze by¢ wykorzystywany do pracy w pomieszczeniach przemystowych
i w terenie otwartym w potgczeniu z odpowiednio dobranym sitownikiem obrotowym.
Przekiadnia liniowa nie moze pracowa¢ w atmosferze silnie korodujgcej. Dopuszczalne
warunki otoczenia okreslone sg w danych technicznych.

Przed zainstalowaniem modutu liniowego nalezy sprawdzi¢ czy jest prawidtowo dobrany do
sitownika oraz elementu wykonawczego.
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INSTRUKCJA OBStUGI 1. Inf . sIne dot dutu lini
Modut liniowy L Ex Gr.Il kat.3 . Informacje ogélne dotyczace modutu liniowego

Moduty liniowe mogg by¢ oferowane réwniez do pracy w przestrzeniach potencjalnie
zagrozonych wybuchem jako urzgadzenia grupy Il kategorii 3 do pracy w atmosferach
potencjalnie wybuchowych, spowodowanych obecnoscig pytow (D).

Przektadnie liniowe sg oznaczane wtedy dodatkowo symbolem:

[ 3D Ex h 1lIC T140°C Dc

- dla temperatury otoczenia Ta (od -25°C do +60°C) oraz dopuszczalnego rodzaju
pracy (doktadny opis w Danych technicznych modutu, pkt 2.1, poz. 1, 2, 3 i 6 tabeli).

Wyjasnienie oznaczen:

Il - grupa Il - stanowig jg urzgdzenia i systemy ochronne przeznaczone do uzytku w
innych, niz zaktady gérnicze miejscach zagrozonych wystepowaniem atmosfer
potencjalnie wybuchowych,

3 - kategoria ochrony 3 obejmuje urzgdzenia zaprojektowane tak, aby mogty
funkcjonowac zgodnie z parametrami ruchowymi ustalonymi przez producenta,
zapewniajgc normalny poziom zabezpieczenia,

D - praca w atmosferach potencjalnie wybuchowych spowodowanych obecnoscig pytow,

h - bezpieczenstwo konstrukcyjne c,

IC - pyly przewodzgce,

T140°C — maksymalna temperatura obudowy,

Dc - poziom zabezpieczenie urzadzenia (EPL); urzadzenie do pytlowych atmosfer
wybuchowych, majgce ,podwyzszony” poziom zabezpieczenia, ktére nie jest zrodiem
zaptonu podczas normalnego dziatania.
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1. Informacje ogdlne dotyczace modutu liniowego INSTRUKCIA OBSLUGI
) 1€ 08 yeza ulufinioweg Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

1.3. Opis ogolny
Modut liniowy jest przektadnig srubowg zapewniajgcg stabilne prowadzenie elementu
wyjsciowego, w potgczeniu z precyzyjng armaturg regulacyjng stanowi pewne sterowanie
wrzecionem zaworu. Budowa modutu pozwala na zmiane pozycji montazowej sitownika.
Modut wyposazony jest w kotnierze przylgczeniowe oraz przylgcza przystosowane do
sitownikéw obrotowych i armatury przemystowej zgodne z normg PN-EN 1SO 5210.

- z sitownikiem 4XI, 3XI, 2XI - z sitownikiem XSM (X-MATIK) - z sitownikiem XS lub XN

Rys. A: Modut liniowy L
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INSTRUKCJA OBStUGI

Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3 2. Parametry techniczne

2. Parametry techniczne

2.1. Dane techniczne modutu

Lp. Parametr La Lb Lc Ld
1 | Dopuszczalny max.
moment wejsciowy dla 30Nm 60Nm 120Nm 240Nm

pracy regulacyjnej

2 | Dopuszczalny max.

moment wejsciowy dla 60Nm 120Nm 240Nm 480Nm
pracy sterowniczej
3 | Rodzaj pracy - praca regulacyjna (S4 — 25% 1200c/h) — klasa C wg PN-EN 15714-2 lub

- praca sterownicza ON-OFF (S2 — 15min) i pozycjonowanie — klasa A i B
wg PN-EN 15714-2

4 | Przecigzalnos¢

krétkotrwata 150%Mmax
5 | Skok na obrét 5mm/obr 7mm/obr lub 14mm/obr
6 | Temperatura pracy - standard: od -25°C do +85°C,
- wysoka: od -25°C do +130°C
- gr. Il kat.3: od -25 do +60 °C
7 | Stopien ochrony IP66/IP68
9 | Wilgotnos¢ do 80%
10 | Pozycja pracy dowolna
11 | Smarowanie smar poéiptynny
12 | Przylacze wejsciowe Fo7 F10 F14 F14
(kotnierz wejsciowy)
14 | Naped reczny Koétko z korbg @160 (opcja) Kétko z korbg @350 (opcja)
15 | Przylacze wyjsciowe F07, F10 F10 F14 F14, F16
(kotnierz wyjsciowy)
16 | Powtoka ochronna farba proszkowa, kolor zielony RAL6005 oraz stal ocynkowana
17 | Masa z kotnierzami
przytgczeniowymi:
- skok 50mm | -5,1kg. - 7,8kg skok 80mm: skok 80mm:
- skok 100mm | - 5,7 kg - 9,5kg - 25kg - 25kg, 28kg
- skok 125mm | - 5,9 kg - 10,5 kg
- skok 150mm | - 6,5 kg - 11,3 kg skok 150mm: skok 150mm:
- skok 200mm | - 7,2 kg - 13,1 kg - 28kg - 28kg, 32kg
18 | Masa z podstawg
wabhliwg:
- skok 50mm | - 13,2 kg
- skok 100mm | - 13,8 kg
- skok 125mm | - 14,0 kg
- skok 150mm | - 14,6 kg
- skok 200mm | - 15,3 kg
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INSTRUKCJA OBStUGI

2. Parametry techniczne Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

2.2.  Dobdr nap edow obrotowych do modutu liniowego
Dobdr sitownikéw ze wzgl edu na moment obrotowy i rodzaj pracy:

Sitowniki sterownicze, praca klasa A wg PN-EN 15714-2 (S2-15%), armatura odcinajgca:

XS, XSM| a00 a0 al (o]0] bl c0 cl d
Moment 120
znamionowy | 20 Nm | 30 Nm | 60 Nm | 60 Nm Nm 120 Nm 240 Nm 480 Nm
sitownika
zakres nastawy| ;.51 | 15.30 | 30-60 | 3060 | 0% 60+120 120+240 240+480
momentu [Nm] 120
Wielko §¢
modutu | La- La- La- Lb- Lb- Lc- Lc- Ld-
liniowego
Wspotczynnik 1-wch. | 2-wch. | 1-wch. | 2-wch | 1-wch. | 2-wch

przeliczania sity
na moment
obrotowy *

2,6 2,6 2,6 2,9 2,9 3,9 5,7 3,9 57 3,9 57

S'*a“’ylsc"[’ll’;’\f]‘ 77 | 11,5 | 23 | 206 | 41,2 | 30,8 | 21 | 615 | 41 | 123 | 82

Zakres nastawy| 3,8+ | 5,8+ | 11,5+ | 10,3+ | 20,6+ | 15,4+ | 10,5+ | 30,8+ | 21+ | 61,5+ | 42+
sity [kN]| 7,7 11,5 23 20,6 | 41,2 | 30,8 21 61,5 42 123 84

* Wspolczynnik wyznaczony doswiadczalnie, moze sie r6zni¢ od podanego, w zaleznosci od stopnia
zuzycia/ wypracowania uktadu napedowego.

Sitowniki regulacyjne, oznaczenie R - praca klasa C (S4-25% 1200c/h), oznaczenie RS - praca
klasa A (S2-15min):

3XI, XN Ra0 Ra RSa Rb RSb Rc RSc RSd
Moment 120
znamionowy | 20 Nm | 30 Nm | 60 Nm | 60 Nm Nm 120 Nm 240 Nm 480 Nm
sitownika
Zakres nastawy | ;4.1 | 15.30 | 30260 | 30260 | 907 60120 120+240 240+480
momentu [Nm] 120
Wielko §¢
modutu La- La- La- Lb- Lb- Lc- Lc- Ld-
liniowego
Wspotczynnik 1-wch. | 2-wch. | 1-wch. | 2-wch. | 1-wch. | 2-wch.

przeliczania sity
na moment
obrotowy *

26 | 26 | 26 | 29 | 29 | 49 | 57 | 39 | 57 | 30 | 57

Sita wyjsciowa
[kN]

Zakres nastawy| 3,8+ | 5,8+ | 11,5+ | 10,3+ | 20,6+ | 15,4+ | 10,5+ | 30,8+ | 21+ | 61,5+ | 42+
sity [kN]| 7,7 11,5 23 20,6 | 41,2 | 30,8 21 61,5 42 123 84

7,7 11,5 23 20,6 | 41,2 | 30,8 21 61,5 42 123 84
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INSTRUKCJA OBStUGI

Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3 2. Parametry techniczne

Podczas doboru zespolu napedowego nalezy stosowaé zaleznos¢ uwzgledniajgcg
wspotczynnik przeliczania sity na moment obrotowy:

Mwej. = Fwyj. x f
Mwej. - moment ustawiany na sitowniku [Nm]

Fwyj. - sita wymagana na armaturze [kN]
f - wspodiczynnik przeliczania sity na moment obrotowy [Nm/kN]
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INSTRUKCJA OBStUGI

3. Wymiary Parametry techniczne Modut liniowy LEx Gr.ll kat.3

3.  Wymiary
h2 <
n 4x@d10
pralill > — 7
Vai B
e Y U e e e e O {1 S st sl s
SIRSIESIRSI RS [ ] <18l 8|
S \4: |
]
R d
L1
F
S L2 PN-EN ISO 5210 F- B1
L4
h1
L
Wielko §¢ modutu
F La Lb Lc Ld
B FO7/F10 F10 F14 F14/F16
@d1 90/125 125 174 174/210
@d2 70/102 102 140 140/165
@d3 55/70 70 100 100/130
@d4 35 45 69,2 69,2
@ds 90 125 174 174
@d6 70 102 140 140
@d7 28 42 60 60
@d8 | M12 x 1,25/M16 x 1,5* M20 x 1,5 M36 x3 M36 x 3
@d9 @11 @11 @17 @21
@d10 @9 @11 @17 @17
L, S wer. L S wer. L S wer. L S wer. L S
1 173 | 50 1 208 | 50 2 310 | 82 2 310 | 82
2 223 | 100 2 258 | 100 4 380 | 152 4 380 | 152
3 251 | 125 3 286 | 125
4 276 | 150 4 311 | 150
5 326 | 200 5 361 | 200
L1 23 30 55 55
L2 38 46,5 63 63
L4 445 54,2 74,2 74,2
h1 3 3 4 4
h2 12 12 19 19
h3 8,5 12 19 19
h4 20 28 50 50
h5 7,2 12 18 18

* wedtug kodu zamoéwieniowego

Rys. B: Wymiary modutu liniowego
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INSTRUKCJA OBStUGI 3. Wvmi
Modut liniowy LEx Gr.ll kat.3 - ymiary
. |
o -
Q
|
f
| L4 | S
_L_3.]; .LT —
F |
m F FO7 — B1
k L,S wer. L S
4 276 150
5 326 200
L1 23
L3 70
b _4x@d12 L4 445
a 310
| | (_%
[ © -l- £ b 80
| c 260
| | e 10
o f 128
| | k 210
m 270
, n 160
- ds M12 x 1,25 lub M16 x 1,5
@d11 160
* (1) w przypadku zabudowy sitownika obrotowego @d12 17
wielkosci ,a"; * o °
(2) w przypadku kota napedu recznego. a max. (1) 20°7(2) 40
B max.* (1) 150°/(2) 160°

Rys. C: Wymiary modutu La z podstaw g wahliw g
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4. Montaz modutu liniowego na armaturze

INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

Monta z modutu liniowego na armaturze

Przed zamontowaniem modutu sprawdzi¢ czy jest on prawidtowo dobrany do elementu
wykonawczego (np. zaworu) oraz sitownika obrotowego. Sposéb sprawdzenia zalezy od
rodzaju elementu wykonawczego i wynikajgcego z tego, typu dostarczonego sitownika

i modutu liniowego. W kazdym przypadku sprawdzi¢ czy podczas transportu elementy
nie zostaty uszkodzone.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen skontaktowac sie z dostawca i wymienic
uszkodzone czesci ha dostarczone przez producenta.

Sitownik z modutem liniowym nalezy montowac tak, aby zapewni¢ swobodny dostep do
stacyjki sterowania lokalnego i kotka napedu recznego sitownika obrotowego.

Do celéw serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen okoto 50 cm wokot uktadu
zestawu sitownika.

Zalecany jest montaz pionowy w celu zmniejszenia momentéw promieniowych
wynikajgcych z drgan urzgdzenia w warunkach przemystowych (uwagi ponizej)

4.1. Montaz modutu liniowego

Montaz modutu liniowego ogdlnie polega na przykreceniu przytacza wejsciowego (kotnierza

wejsciowego) do sitownika i przykreceniu przylgcza wyjsciowego (kotnierza wyjsciowego

do jarzma (lub zamocowaniu w podstawie wahliwej) oraz potgczeniu trzpienia armatury z

trzpieniem modutu liniowego tgcznikiem (z dobranymi do armatury i modutu liniowego

gwintami).

W przypadku zamowienia modutu liniowego wraz z sitownikiem obrotowym, urzadzenia sg

potgczone przez producenta. Modut liniowy moze by¢ dodatkowo wyposazony w jarzmo do

montazu bezposrednio na zaworze lub podstawe wahliwg stanowigca uchylng podpore dla

zestawu. Opcje zostaty pokazane na rysunkach gabarytowych.

Monta z sitownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na element wykonawczy (zawor) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przylgczeniowy jest dopasowany do kotnierza zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w taczniku odpowiadajg gwintom w module liniowym sitownika
i na trzpieniu zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia zaworu.

¢+ Dopasowaé wysuniecie trzpienia modutu liniowego zeby zakres ruchu trzpienia
armatury miescit sie w zakresie ruchu trzpienia modutu liniowego.

¢+ Natozy¢ modut liniowy (moze by¢ z sitownikiem) na element wykonawczy (zawor)
I potgczyc tgcznikiem trzpien zaworu z gwintem trzpienia modutu liniowego, starannie
wycentrowaé otwory mocujgce w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej A2/A4-70 zwracajgc uwage na
dokrecanie metodg ,ha krzyz".

¢ Zabezpieczy¢ tgcznik przed odkrecaniem przeciwnakretka.

¢ Zamontowac sitownik obrotowy jezeli nie byt zamontowany na module liniowym.

¢ Ustawi¢ krancowki sitownika.

¢ Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu.
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INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

4. Montaz modutu liniowego na armaturze

L

stosowac podpore sitownika.

modut liniowy i sitownik obrotowy

Przy tgczeniu przytgcza modutu liniowego z trzpieniem zaworu przy pomocy tgcznika
zwrdci¢ uwage, aby ograniczenie ruchu zwigzane ze skokiem modutu liniowego nie
ograniczato skoku trzpienia zaworu oraz na dokrecenie przeciwnakretki.

Unika¢ montazu poziomego modutu liniowego. W razie koniecznosci takiego montazu

Modut liniowy moze nie zachowa¢ samohamownosci, samohamownos¢ zachowuje para

Sitownik obrotowy

Przylacze wejsciowe m. liniowego

{kolnierz wejsciowy)

Modu liniowy

Przylacze wyjsciows m. liniowego

(kolnierz wyjsciowy)

Plyta goma jarzma

Przeciwnakretka facanika

Eacznik: M12x1,25; M16x1,5; M20x1,5

gwint od strony amatury wg zamowienia

Obejma mocujaca listwe

wskaZnika poloZenia
Listwa wskaZnika poloZenia: 20, 25,

28, 30, 40, 50, 56, 60, 80, 110 [mm]
Kolumna jarzma
Tarczka wskazowkowa
Plyta dolna jarzma

lub wg zamdwienia)
L+80

L (174, 240, 290

Tabela dhugosc lacznikow

Mi2x1,25

Mi6x1,5

M20x1,5

S0

50

50

65

65

65

¥

75

75

95

95

95

| L=

Wi Zamow.

W Zamow.

W Zamow.

Rys. D: Przyt gcza mechaniczne

www.zpua.com.pl
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5. Obstuga eksploatacja konserwacja

INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

5.

L

f Jezeli modut jest przeznaczony do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej,

Obstuga, eksploatacja, konserwacja

Uruchomienie

Upewnic sie, ze: sitownik liniowy jest prawidtowo dobrany do zaworu, czyli: skok zaworu
miesci sie w zakresie skoku znamionowego sitownika, zawor wytrzyma site
znamionowg sitownika przytozong do wrzeciona, a sitownik jest prawidtowo
zamocowany na zaworze.

Niespetnienie tych warunkoéw grozi uszkodzeniem urzgdzenia nastawczego,
zakidceniami w uktadzie sterowania obiektu technologicznego oraz nieprawidtowym
wykonaniem automatycznego strojenia przez sitownik inteligentny.

Po zamontowaniu modutu liniowego na elemencie wykonawczym i podtgczeniu
sitownika. Nalezy uruchomi¢ sitownik zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi danego
sitownika obrotowego.

spowodowanej obecnosciag pytu i jest oznaczony jako urzadzenie grupy Il i kategorii 3,
to okresowo, w zaleznosci od istniejgcych warunkéw, nalezy usuwaé pyt nagromadzony
na powierzchni modutu.

Prace konserwacyjne mozna wykonywa¢ wylgcznie po wytgczeniu urzadzeh z ruchu
zapewniajgce bezpieczne ich wykonanie

Zaleca sie raz do roku dokonaé¢ ogledzin zewnetrznych pod katem wyciekow, luzéw,
peknie¢ lub odksztatcen. W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic
odpowiednie stuzby i/lub dostawce.

Sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne, dokrecenie srub mocujgcych. W razie poluzowania
dokrecic.

Mechaniczne uszkodzenia powtoki lakierniczej nalezy naprawié.

Elementy uszczelniajgce, ktore ulegty zuzyciu nalezy wymienic.

Wymiany smaru lub uzupetnianie smaru wykonywaé¢ co 10 lat lub w czasie ewentualnych
napraw.

Moduty liniowe przechowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych, chronigc przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Nie nalezy przechowywa¢ w atmosferze silnie
korodujgcej. Przy dluzszym przechowywaniu chroni¢ powierzchnie niemalowane $rodkiem
antykorozyjnym.

12
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INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

6. Kodowanie

0. Kodowanie

1 2 3 4 5 6 7

MODUL LINIOWY L - - Ex
SILOWNIKA X | | | | | | |
| | | I | | I
Sita znamionowa 1 | | | | | |
regulacyjny 10 kN a | | | | | |
sterowniczy 20 kN | | | | | |
regulacyjny 20 kN b | | | | | |
sterowniczy 40 kN | | | | | |
regulacyjny 30 kN c | | | | | |
sterowniczy 60 kN | | | | | |
regulacyjny 60 kN d | | | | | |
sterowniczy 120 kN | | | | | |
Skok -dlalailb -dlalcild 1 | | | | |
do 50 mm - 1 | | | | |
do 100 mm do 80 mm 2 | | | | |
do 125 mm - 3 | | | | |
do 150 mm do 150 mm 4 | | | | |
do 200 mm - 5 | | | | |
inne (poda¢ w zamodwieniu) 9 | | | | |
Rodzaj wykonania 1 | | | |
lewe (obrétw lewo - cofanie tulei) 0 | | | |
prawe (obrot w prawo - cofanie tulei) 1 | | | |
Kotnierz przytaczeniowy 1 | | |
kotnierz FO7 dla modutu La 1 | | |
kotnierz F10 dla modutu La, Lb 2 | | |
kotnierz F14 dla modutu Lc, Ld 3 | | |
kotnierz F16 dla modutu Ld 4 | | |
Gwint trzpienia 1 | |
gwint trzpienia w module La M12 x 1,25 1 | |
gwint trzpienia w module La M16 x 1,5 2 | |
gwint trzpienia w module Lb M20x 1,5 3 | |
gwint trzpienia w module Lcild M36 x3 4 | |
gwint trzpienia w module inny 9 | |
Wyposazenie dodatkowe 1 |
bez przytacza 0 |
tacznik (podac gwint trzpienia zaworu) 1 |
przytacze (jarzmo + tgcznik, podac dane zaworu) 2 |
podstawa wahliwa 3 |
podstawa wahliwa i naped reczny 4 |
naped reczny 5 |
naped reczny i przytgcze (jarzmo+tacznik, podaé w zaméwieniu) 6 |
Gwint modutu liniowego 1
jednowchodowy dla modutu La, Lb, Lci Ld 1
dwuwchodowy dla modutu Lci Ld 2

/KL 201904/

UWAGI:

1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytaczeniowa do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.
Wysuw tulei na 1 obrét w module Lc i Ld wynosi:

-7 mm dla gwintu jednowchodowego;

- 14 mm dla gwintu dwuwchodowego.

www.zpua.com.pl
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. Czesci zamienne

INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

Czesci zamienne
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INSTRUKCJA OBStUGI

Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3 7. Czgsci zamienne

Lista cz e$ci zamiennych modutu La/Lb

Lp. Nazwa Typ Numer cz esci
1 | Tuleja sprzegajaca P 60.1

2 | Pokrywa C 60.2

3 | Zespottozyska wzdtuznego P 60.3

4 | Walek | kpl. P 60.4

5 | Podkladka ograniczajgca C 60.5

6 | Tulejall C 60.6

7 | Tuleja | kpl. C 60.7

8 | Przylacze P 60.8

9 | Kotnierz Il kpl. P 60.9
10 | Pierscien sprezynujgcy C 60.9.1
11 | Nakretka kotnierzowa P 60.9.2
12 | Kotnierz | P 60.10
13 | Zespét kota napedu recznego P 60.11
14 | Podstawa wabhliwa kpl. P 60.12
15 | Kotnierz wahliwy C 60.12.1
16 | Ostona gumowa C 60.12.2
17 | Sworzen C 60.12.3
18 | Tuleja slizgowa C 60.12.4
19 | Podstawa wahliwa C 60.12.5
20 [ Zestaw uszczelniehn U u60

P -podzespét C -komponent U -uszczelnienie

www.zpua.com.pl 15



7. Czesci zamienne

INSTRUKCJA OBStUGI
Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3
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INSTRUKCJA OBStUGI

Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3 7. Czgsci zamienne

Lista cz e$ci zamiennych modutu Lc/Ld

Lp. Nazwa Typ Numer cz esci
1 | Tuleja sprzegajaca P 70.1
2 | Kotnierz kpl. P 70.2
3 | Zestaw $rub montazowych C 70.2.1
4 | Pierscien sprezynujgcy C 70.2.2
5 | Nakretka kotnierzowa P 70.2.3
6 | Pokrywa C 70.3
8 | Zespottozyska wzdtuznego P 70.4
9 | Walek I kpl. P 70.5
13 | Podktadka ograniczajgca C 70.6
14 | Tuleja | kpl. C 70.7
15 | Przylgcze P 70.8
17 | Tulejall C 70.9
18 | Kotnierz | P 70.10
19 | Zestaw uszczelnien U u70
P -podzespot C -komponent U -uszczelnienie
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8. Utylizacja INSTRUKCJA OBStUGI
9. Kontakt Modut liniowy L Ex Gr.ll kat.3

Utylizacja
Utylizacja materiatéw z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy pozbywac sie ich zgodnie
z lokalnymi przepisami wykonawczymi dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu
Urzadzenia nie wolno wyrzucac¢ wraz ze zwyklymi odpadami! W przypadku, gdy nie jest
uzasadniona ekonomicznie naprawa zuzytych lub zniszczonych modutéw liniowych nalezy
je ztomowac.
Dokonac tego nalezy w sposob nastepujacy:
¢ dostac sie do komor gdzie znajduje sie smar potptynny, usungc go i przekazac firmie
dopuszczonej do utylizowania przepracowanych olejow i smaréw,
¢ oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stale, metale kolorowe), z tworzyw sztucznych
oraz gumowe i rozdysponowac do zaktadow zajmujacych sie przetwarzaniem
i zagospodarowywaniem odpadow przemystowych i zuzytych urzadzen.

Kontakt

Producent:
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0.

ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,

Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@zpua.com.pl
http:// www.zpua.com.pl

Dziat Marketingu tel. +48 502 180 558

Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 342 34 00

lub 71 342 33 58
Dziat Rozwoju i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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