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INSTRUKCJA OBSLUGI 1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikow i ich
Sitowniki wahliwe XW bezpiecznego stosowania

1.1.

1.2

Informacje ogolne dotycz 3ace sitownikow iich
bezpiecznego stosowania

Uwagi i ostrze zenia dotycz gce bezpiecze nstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi umozliwi prawidtowe
i bezpieczne uzytkowanie sitownika elektrycznego.

Wszelkie prace zwigzane z transportem, instalacjg, uruchomieniem, konserwacjg
i naprawami moga by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowanych pracownikow
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami bezpieczenstwa. Pracownicy powinni
posiada¢ odpowiednie uprawnienia do wykonywania prac przy urzgdzeniach, instalacjach
i sieciach elektroenergetycznych oraz umiejetnosci rozpoznawania i unikania zagrozen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z zastosowania sitownika
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Sitowniki oméwione w instrukcji sg zasilane napieciem elektrycznym. Nie zachowywanie
srodkéw bezpieczenstwa grozi porazeniem prgdem elektrycznym.

W czasie pracy naped nagrzewa sie i dotkniecie jego powierzchni zewnetrznych moze
spowodowac oparzenie.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w instrukcji zaznaczono, w formie ostrzezen lub uwag,
czynnosci majgce wplyw na bezpieczenstwo pracownikéw obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzen sitownikéw czy uktadow technologicznych, na ktérych sg zamontowane.

Ostrzezenia
- pojawiajg sie w miejscach, w ktorych czynnosci majg wptyw na bezpieczenstwo oséb
lub mienia.

Uwagi
- Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych o prawidtowym dziataniu sitownika,
mogacych mie¢ wptyw na powstanie uszkodzen.

Zastosowanie

Sitowniki wahliwe typu XW sg przeznaczone do napedu elementéw wykonawczych
regulacyjnych lub odcinajgcych takich jak klapy, przepustnice, zawory kulowe oraz inne
urzagdzenia wymagajgce napedu niepetnoobrotowego, w uktadach sterowania automatyki
przemystowej, w energetyce, cieptownictwie, przemysle chemicznym, spozywczym,
oczyszczalniach sciekdw oraz instalacjach wodociggowych. Sitowniki XW przeznaczone
sg do pracy w pomieszczeniach przemystowych lub w terenie otwartym, w miejscach
zabezpieczonych przed dostepem o0s6b nieupowaznionych.
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1. Informacje ogdine dotyczace sitownikow i ich INSTRUKCJA OBSLUGI
bezpiecznego stosowania Sitowniki wahliwe XW

1.3.

1.4.

Opis ogolny

Sitownik wahliwy (niepetnoobrotowy) typu XW zamienia ruch obrotowy silnika
elektrycznego na niepetny obrét watu wyjsciowego (typowo 90°) o statej predkosci, ktérg
mozna wybra¢ z typoszeregu, odpowiednio do wymagan sterowania lub regulaciji.
Charakteryzuje go zwarta budowa o nowoczesnej stylistyce oraz elektromechaniczny
standardowy blok sterowania, ktory umozliwia tatwe ustawianie krzywek drogi i ukfadu
momentowego. Budowa sitownika zapewnia szybki serwis, trwatos¢ i niezawodnosc¢ pracy
oraz diugie okresy miedzyremontowe.

Zwarta konstrukcja, maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz sitownika
bezposrednio na elemencie wykonawczym. Sitowniki XW mogg réwniez sterowac
armaturg przez korbe i ciegno. W tym celu nalezy je montowac¢ na podstawie i wyposazyc¢
w korbe, ciegno oraz pozostate elementy sprzegu.

Rodzaje pracy

Sitowniki mogg pracowaé¢ w trybie pracy S4 25% do 1200 cykli’/h przy zasilaniu
tréjfazowym oraz do 600 cykli/h przy zasilaniu jednofazowym, lub w trybie S2 15min. Tryb
pracy S4 jest stosowany do pracy regulacyjnej natomiast tryb pracy S2 do rodzaju pracy
ON-OFF.

Konstrukcja - budowa

W sitownikach wahliwych XW mozna wyr6zni¢ nastepujgce zespoty: silnik elektryczny,
wtykowe ztgcze elektryczne, blok sterujacy, przektadnia gtéwna, przytgcze mechaniczne,
naped reczny, mechaniczny ogranicznik ruchu.

1 - Silnik elektryczny asynchroniczny
o0 mocy i predkosci dostosowanej do
momentu oraz predkosci sitownika.

2 - Wtykowe ztgcze elektryczne sitownika
XW faczy sitownik z zasilaniem
i uktadami sterowania. Ztgcze
umozliwia szybkie podigczenie

i odlgczenie elektryczne sitownika.

3 - Blok sterujgcy umozliwia realizacje
funkcji sterowania i sygnalizacji za
pomocg wbudowanych przetgcznikow
drogi oraz przetgcznikdw przekroczenia
momentu (uktad przecigzeniowy). Blok
moze by¢ dodatkowo wyposazony
w przetwornik potozenia, generator
migu lub wskaznik potozenia (opcja).

4 - Przektadnia gtéwna sklada sie z podzespotéw przektadni slimakowych oraz przektadni
planetarnej, realizujgcych: redukcje predkosci obrotowej silnika, pomiar momentu,
pomiar potozenia, naped reczny sitownika.

5 - Przylacze mechaniczne zgodne z PN-EN ISO 5211.

6 - Kotko napedu recznego umozliwia reczne przesterowanie elementu wykonawczego.

7 - Mechaniczny ogranicznik ruchu ogranicza zakres dozwolonego ruchu watka
wyjsciowego.

Rys. A: Budowa sitownika XW
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INSTRUKCJA OBSLUGI 1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikow i ich

Sitowniki wahliwe XW bezpiecznego stosowania
Sitowniki XW produkowane sg w wykonaniu "prawym" i "lewym", ktére roznig sie
kierunkiem obrotu watu wyjsciowego podczas krecenia kotkiem napedu recznego
W prawo.

Sitownik XW ,prawy” Sitownik XW lewy”
- kod: XWX-XX1-XXX-XX-XX - kod: XWX-XX2-XXX-XX-XX

Rys. B: Wykonanie ,prawe” i ,lewe” sitownika XW

Sitowniki w wykonaniu "prawym" stosuje sie w sytuacjach, gdy zamykanie elementu
wykonawczego odbywa sie w prawo. Sitowniki w wykonaniu "lewym" stosuje sie
sytuacjach gdy zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie w lewo.
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INSTRUKCJA OBStUGI

2. Dane techniczne sitownika wahliwego XW Sitowniki wahliwe XW

2. Dane techniczne sitownika wahliwego XW

Lp. Parametr Warto §¢

1. Znamionowa warto$§¢ momentu Mn sitownika XWa — 60Nm; w regulacji 30Nm
XWb — 120Nm; w regulacji 60Nm
XWc — 240Nm; w regulacji 120Nm

2. Zakres ustawianego uktadu przecigzeniowego

0, 0,
(nastawa fabryczna 100%) 0d 50% do 110% Mn

3. Silnik indukcyjny tréjfazowy

- hapiecie znamionowe - 3x400V AC, +10% -15%, 50 Hz +6%

- klasa izolacji -F

- zabezpieczenie termiczne - wytgcznik bimetaliczny, styk NC, 140°C
- ogrzewanie silnika (opcja) - po uzgodnieniu

- wykonanie specjalne - po uzgodnieniu

3a. | Silnik indukcyjny jednofazowy
z kondensatorem rozruchowym

- hapiecie znamionowe - 1x230V AC, +10% -15%, 50 Hz +6%
- klasa izolaciji -F
- zabezpieczenie termiczne - wytgcznik bimetaliczny, styk NC, 140°C
- ogrzewanie silnika (opcja) - po uzgodnieniu
- wykonanie specjalne - po uzgodnieniu
3b. | Silnik pradu statego (szczotkowy)
- hapiecie znamionowe - 24V DC +£10%
- klasa izolacji -F
- zabezpieczenie termiczne - wytacznik bimetaliczny, styk NC, 95°C
- ogrzewanie silnika (opcja) - po uzgodnieniu
- wykonanie specjalne - po uzgodnieniu
4, Przetagczniki bloku sterujgcego:
- przetgczniki momentu - podwojne
- przetgczniki drogi - podwdjne
- przetagcznik generatora migu (opcja) - pojedynczy
- obcigzenie zestykéw przetgcznikow -2,6A 1230V AC 0,3A/220V DC
5. Przetwornik potozenia katowego sygnat wyjsciowy 4+20 mA, dwuprzewodowy,
TRANSOLVER® (opcja) napiecie zasilania 12+36 VDC
6. Grzatka antykondensacyjna (opcja) moc 8W, napiecie zasilania 230VAC,

maks. prad zatgczania 2A; z termostatem;
zalgczenie <15°C, wytgczenie >30°C;
- opcjonalnie zasilanie 24VDC po uzgodnieniu

7. | Znamionowa warto$¢ skoku, 90°; 120°; inne do uzgodnienia,
- ustawienie zderzakéw - znamionowa warto$¢ skoku +3°

8. Znamionowa predkos¢ elementu wyjsciowego

[obr/min], (czas przejscia dla 90st. [s]) 0,23 (66); 0,37 (42); 0,45(33); 0,75 (21); 1.5 (10)

9. Rodzaj pracy sterownicza S2 15min;

regulacyjna S4 25%:

- 1200c/h przy zasilaniu 3 x 400 VAC
- 600c/h przy zasilaniu 1 x 230 VAC

10. | Temperatura otoczenia od -25°C do +70°C
11. | Wilgotnos$¢ wzgledna do 80%
12. | Stopien ochrony sitownika IP68
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 2. Dane techniczne sitownika wahliwego XW

Lp. Parametr Warto §¢
13. | Hermetyczne zlgcze elektryczne po uzgodnieniu - zapewnia szczelnos¢ bloku
sterowania po wypieciu wtykowego ztgcza
14. | Pozycja pracy dowolna
15. | Smarowanie smar pOtptynny
16. | Przytgcze FO05, FO7 lub F10
17. | Wtykowe ztgcze elektryczne
- ilos¢€ stykow 32 styki zaciskane,
- dtawnice M25 — 1 szt., M20 — 1 szt., inne do uzgodnienia
18. | Powloka lakiernicza farba proszkowa, kolor zielony RAL6005
19. | Zabezpieczenie antykorozyjne bardzo wysokie — przemystowe, do uzytku

w obszarach przemystowych o duzej wilgotnosci
i agresywnej atmosferze o wysokim
zanieczyszczeniu, kategoria korozyjnosci C5-I
zgodnie z PN-EN 15714-2

20. | Poziom hatasu do 75 dB(A)
21. | Masa: - XWa -22 kg

- XWhb - 22 kg

- XWc - 24 kg

2.1. Wymiary gabarytowe

393

124

75

243

550

Rys. C: Wymiary sitownika XW
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3. Transport i przechowywanie INSTRUKCJA OBStUGI
4. Montaz sitownika na armaturze Sitowniki wahliwe XW

3. Transporti przechowywanie

Podczas transportu sitowniki powinny by¢ ostoniete folig i zabezpieczone przed
przesuwaniem.

W trakcie przenoszenia nie chwyta¢ sitownika za koétko reczne. W przypadku dostawy
napedu z armaturg, podnosi¢ za armature a nie za naped.

Sitowniki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych, chronigc przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Sitownikéw nie nalezy przechowywaé w atmosferze
silnie korodujgcej. Nalezy zwraca¢ uwage na obecnosc¢ oraz dokrecenie zaslepek ztgcza
elektrycznego, aby zapewni¢ szczelnos¢ sitownika. Przy dluzszym przechowywania
chroni¢ powierzchnie niemalowane srodkiem antykorozyjnym.

4. Monta z sitownika na armaturze

i projektem oraz czy podczas transportu sitownik nie zostat uszkodzony.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci wyjasni¢ je, a w przypadku uszkodzeh
skontaktowac sie z dostawcg w celu naprawy.

@ Przed zamontowaniem sitownika sprawdzi¢ czy jest on zgodny z zamoOwieniem

Sitowniki mogg pracowa¢ w dowolnej pozycji pracy, dlatego przy montazu nalezy
kierowac sie jak najlepszg wygodg obstugi. Zapewni¢ wolng przestrzen wokot sitownika,
zeby umozliwié:

¢ bezpieczny montaz i demontaz,

¢+ swobodng obstuge napedu recznego

¢ ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu (zderzaka)

¢ ustawienia w bloku sterujgcym.

Dla sitownikéw montowanych bezposrednio na wale elementu wykonawczego nalezy:

¢ Sprawdzi¢ przytgcza mechaniczne sitownika i elementu wykonawczego; w razie

potrzeby zdemontowac¢ zamek przytgcza (oznaczony wymiarem D2 na rysunku

ponizej).

Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury oraz tuleje przytagczeniowg (sprzegajaca).

Wiozy¢ tuleje sprzegajagcg na trzpien armatury.

Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie wycentrowaé otwory mocujgce

w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowaé srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8 zwracajgc uwage na
dokrecanie metodg ,ha krzyz”". -

> & o

Sitownik z podstawg zamontowaé na konstrukcji wsporcze;j.
Potaczy¢ korbe sitownika z elementem wykonawczym za pomocg ciegna.

8 www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 4. Montaz sitownika na armaturze

Przylgcze mechaniczne bez tulei Przylgcze mechaniczne z tulejg
B1
| T ) |
| ! N
s T iR
B W y - \\a} )
% NN 8 o N
1 By ‘ [ L
@D4 @D5 D2
BN D D1
@D3
[
L\
Tuleja nieobrobiona Tulejatyp V Tulejatyp L Tulejatyp H

Rys. D: Przyt acze mechaniczne sitownika XW

tabela wymiaréw II;(I)\TIIEEI:IZISO 5211 FO05 FO7 F10
D1 65 90 125

D2 f8 35 55 70

D3 50 70 102

przytacze D4 x4 M6 M8 M10
mechaniczne G1 max. 3 3 3
G2 min. 9 12 15

@D5 H7 28 28 36

B1 8 8 10

tuleja przylaczeniowa | G3 28 28 28
nieobrobiona D6 28 28 36

typ V @D7 H9 max. 20 20 25

typ L S1 H11 max. 17 17 22

typ H S2 H11l 17 17 22

@D8 max. 22,2 22,2 28,2
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5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne INSTRUKCJA OBSLUGI
zewnetrzne sitownika Sitowniki wahliwe XW

> ©

Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
zewnetrzne sitownika

Potaczenia elektryczne sitownika XW nalezy wykona¢ zgodnie z projektem
wykonawczym. Przykladowe schematy aplikacyjne przedstawiono na Rysunku 2 i 3.

Uktady sterowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez osoby z odpowiednimi
uprawnieniami oraz umiejetnosciami, ktére zaznajomity sie z budowg i zasadami
sterowania sitownikoéw wahliwych XW oraz z wymogami obiektéw na ktorych bedg one
zainstalowane.

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez pracownikow posiadajgcych
odpowiednie kwalifikacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bhp.

5.1. Witykowe zt gcze elektryczne
Podigczenie sitownika do uktadéw zasilania, sterowania i sygnalizacji jest realizowane
poprzez wtykowe ztgcze elektryczne, skladajgce sie z gniazda zabudowanego na bloku
sterowania i wtyku (czesci obiektowe] zigcza). Wtyk jest dostarczany w zestawie:
obudowa, wkiladka stykowa i komplet stykow zaciskanych na przewodach. W skitad
zestawu nie wchodzi okablowanie.
Obudowa wtyku Uktad stykow
142 we wkladce stykowej
100 - N
=5
E 240 5 a0
\ %50 02
26 O °oo o3
27000 014
B 280 o0 05
8 I B 29@0006
300 o7
| 109905
32000009
dtawnica M25 216
= \JE dtawnica M20 \> 2/
Pojedynczy styk
22,3
’<—>
JHL
Rys. E: Wtyk zt gcza elektrycznego 1F
$rednica przytagcza ~75
zalezna od przekroju zyty
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INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
zewnetrzne sitownika

5.2.

Parametry wtyku

Dane techniczne

Obudowa wtyku

- odlew aluminiowy, malowany proszkowo,
- 2 $ruby mocujgce — moment dokrecania 3Nm

Dtawnice kablowe

M25 — 1 szt.

$rednice przewodéw 11+17 mm

M20 — 1 szt., z zaslepka

Srednice przewoddéw 8+13 mm

inne — do uzgodnienia

Whkiadka stykowa 32 styki zaciskane + srubowe przylgcze przewodu ochronnego PE
Napiecie znamionowe | 500 V
Prad obliczeniowy 16 A

Styki

- posrebrzany stop miedzi,

- przytacze zaciskane na przewodzie,
- dlugo$¢ odizolowanej zyly — 7,5mm

Przekroj 1,5 mm2 (standard) lub stvki zasilania — 6 szt nr:1, 2,3, 4,
przytgczanych 2,5 mm2 (opcja) y ‘ 10,11
przewodow 0,5 mm2 (standard) lub . B nr: 5+9;

1.5 mm2 (opcja) styki sygnatowe — 26 szt. 12:32

inny przekroj zyt
w zakresie 0,54 mm2

— podac¢ w zamowieniu

inna ilos¢ stykow dla
okreslonego przekroju
— podac¢ w zamowieniu

Podigczenie przewodow do wtyku nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz ze schematem elektrycznym sitownika, przedstawionym na Rysunku 1.

¢ Zwr0ci¢ szczego6lng uwage na prawidtowe dokrecenie wtyku do sitownika oraz
dtawnic przewodéw dla zapewnienia stopnia ochrony. Jezeli dtawnica nie jest
wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest zaslepiona (zaslepka dostarczana z dtawnicg).

+ Odtgczony wtyk powinien zostac¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem lub zalaniem
oraz zabrudzeniem szczegdlnie pytami przewodzgcymi.

¢ Gniazdo zlgcza nie powinno pozostawaé odkryte. Nalezy je zamkngé pokrywa
przymocowang do sitownika, dokrecajgc srubami mocujgcymi.

¢ Sitownik z silnikiem jedno- lub trojfazowym wymaga poditgczenia przewodu
ochronnego, ktérego zacisk znajduje sie we wtyku ztgcza.

¢+  Wityk mozna witozy¢ do gniazda tylko przy odtgczonych zrédtach zasilania.
W przypadku odtgczenia wtyku od sitownika zawsze odtgczy¢ go od zrédet pradu.

¢ Po zakonczeniu montazu wtyku sprawdzi¢ prawidtowos¢ potaczen na zgodnosé
wyprowadzen z projektem. Sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony przeciwporazeniowej
zgodnie z normg PN-HD 60364-4-41 ,Instalacje elektryczne niskiego napiecia --
Czesc 4-41: Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa -- Ochrona przed porazeniem
elektrycznym”.

Zabezpieczenia elektryczne

Sitownik jest zasilany napieciem 3x400VAC, 1x230VAC lub 24VDC.

Wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia  silnikowego.
zabezpieczenia termicznego powinna by¢é zgodna =z wartosciami
w ponizszych tabelach.

Nastawa
okreslonymi
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5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne

zewnetrzne sitownika

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

Wersja zasilania 3x400VAC

Predko s¢ XWa XWhb XWc
[obr/min] In[A] | IT[A] | Moc[kW] | In[A] | IT[A] | Moc kW] | In[A] | IT[A] | Moc [kW]
0,23 (66s) 0,4 0,5 0,06 0,4 0,5 0,06 0,5 0,6 0,09
0,37 (42s) 0,4 0,5 0,09 0,4 0,5 0,09 0,7 0,85 0,18
0,45 (33s) 0,4 0,5 0,06 0,4 0,5 0,06 0,6 0,75 0,12
0,75 (21s) 0,4 0,5 0,09 0,4 0,5 0,09 0,7 0,85 0,18
1,5 (10s) 0,6 0,75 0,18 0,6 0,75 0,18 1,1 1,35 0,37
Wersja zasilana 1x230V AC:
Predko s¢ XWa XWhb XWc
[obr/min] | In[A] | IT [A] Bﬁ'\j’\f] [HCF] In[A] | IT[A] Bﬁ'\j’\f] [HCF] In[A] | IT[A] Bﬁ'\j’\f] [HCF]
0,23 (66s) | — — — — — — — — — — — —
0,37 (42s) 0,7 0,8 0,4 4 1,1 1,3 0,9 8 1,8 2,1 0,18 16
0,45(33s) | — — — — — — — — — — — —
0,75 (21s) 0,7 0,8 0,4 4 1,1 1,3 0,9 8 1,8 2,1 0,18 16
1,5 (10s) | — — — — — — — — 33 | 38 | 037 | 30
Wersja zasilana 24V DC:
Predko $¢ XWa XWb XWc
[obr/min] | In[A] | IT[A] | 1o[A] vac] In[A] | IT[A] | 1o [A] vac] InA] | 1o [A] 'TA"’}X vac]
0,75 (21s) | — — — — — — — — | 115 | 28 40 | 0,156

In — natezenie pradu przy obcigzeniu znamionowym
IT — nastawa zabezpieczenia termicznego

lo — natezenie pradu bez obcigzenia
C — pojemnos¢ kondensatoréw rozruchowych dla silnikow jednofazowych

L

W przypadku wykorzystania przetgcznikow drogi i momentu znajdujgcych sie wewnatrz
sitownika do wspoltpracy z klasycznymi uktadami przekaznikowymi, nalezy zwrécié
uwage na zabezpieczenie zwarciowe tych obwodow (zalecany wytgcznik instalacyjny do
2A). Cewki przekaznikbw muszg by¢ wyposazone w ukiady gasikowe. Uwaga ta dotyczy
sitownikow wyposazonych w silnik jedno- lub tréjfazowy.

12
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INSTRUKCJA OBSLUGI 5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
Sitowniki wahliwe XW zewnetrzne sitownika

5.3.  Wskazéwki dotycz gce obwodow

¢ Jezeli sitownik jest wyposazony w przetwornik potozenia, to do obstugi jego sygnatu
zalecane jest stosowanie przewodu ekranowanego o zytach skreconych.

¢+ Grzalka antykondensacyjna (opcja) jest zalecana, gdy sitownik ma pracowac
w srodowisku o duzym zawilgoceniu i/lub przy niskich temperaturach. Grzatka wraz
z termostatem jest umieszczona w bloku sterowania, jej zasilanie jest wyprowadzone
na oddzielne styki ztgcza.

¢ Zabezpieczenie termiczne silnika chroni go przed przegrzaniem. Zaleca sie je
wigczy¢ w ukiad sterowania tak, aby zatrzymac prace napedu przy przekroczeniu
dopuszczalnej temperatury silnika.

www.zpua.com.pl 13



6. Uruchomienie

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

6.1.

Uruchomienie

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym, wykonaniu isprawdzeniu
potgczen elektrycznych mozna przystgpi¢ do uruchomienia sitownika.

Uruchomienie sitownika polega na sprawdzeniu poprawnos$ci dziatania przetgcznikéw
momentowych oraz ustawieniu przetgcznikéw drogi, aby sterowanie elektryczne do
potozen OTWARTE i ZAMKNIETE odpowiadato otwarciu i zamknieciu elementu
wykonawczego.

W procesie uruchomienia, zaleznie od wyposazenia opcjonalnego sitownika, nalezy
rowniez ustawi¢ mechaniczny wskaznik potozenia i/lub przetwornik potozenia.
Uruchomienie ma na celu rowniez ostateczng weryfikacje potgczen elektrycznych
w obwodach zasilania, sterowania jak i sygnalizacji na zgodnosc¢ z projektem.

Dostep do nastawianych elementéw jest mozliwy po zdjeciu pokrywy bloku sterujgcego.
Pokrywe zdejmuje sie poprzez odkrecenie 4 Srub kluczem imbusowym 5.

Tryb pracy r ecznej

W procesie uruchamiania wykorzystuje sie tryb pracy recznej (mozliwos¢ otwierania
i zamykania elementu wykonawczego przez krecenie kétkiem napedu recznego) jak i tryb
pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu wykonawczego przez sterowanie
silnikiem elektrycznym). W sitownikach XW nie ma potrzeby przetgczania miedzy tymi
trybami pracy. Konstrukcja sitownika umozliwia bezpieczne postugiwanie sie kotkiem
napedu recznego, nawet jezeli wigczony jest silnik elektryczny. Nie grozi to uszkodzeniem
urzadzenia. Obracanie koélka napedu recznego podczas pracy silnika powoduje
wydtuzenie lub skrocenie czasu przesterowania zaleznie od kierunku obrotu.

Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kétkiem napedu recznego, nie nalezy
przyktadac nadmiernej sity, poniewaz moze to spowodowac kilkakrotne przekroczenie
momentu znamionowego, co moze skutkowac zaréwno uszkodzeniem podzespotow
sitownika jak i armatury. W tabeli ponizej podano orientacyjne wartosci sity przytozonej
do kotka, odpowiadajgce znamionowemu momentowi sitownika.

Dopuszczalna sita na kétku

Moment na wyj $ciu z sitownika
nap edu recznego

Typ sitownika

XWa 40N 60 Nm
XWhb 70N 120 Nm
XWc 140 N 240 Nm

14
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INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

6. Uruchomienie

6.2.

Ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu (z  derzaka).

Funkcjg mechanicznego ogranicznika ruchu (zderzaka) jest zabezpieczenie elementu
wykonawczego przed uszkodzeniem, na skutek przekroczenia jego dopuszczalnego
zakresu ruchu, w przypadku niewlasciwego dziatania ukladéw sterowania Iub
nieodpowiedniej zmiany potozenia napedem recznym. Mechaniczne ograniczenie skoku
sitownika pozwala na ruch watu wyjsciowego do wartosci znamionowej kata obrotu +3°.

Budowe mechanicznego ogranicznika ruchu i jego elementy pokazano na Rys. F.
Nakretka z wielowypustem (5) (zablokowana przed obrotem) przemieszcza sie w trakcie
ruchu sitownika miedzy zderzakiem (4) a uskokiem na watku znajdujgcym sie przy tozysku
(7). Wykrecenie czterech srub (9) odblokowuje ograniczenie obrotu nakretki (5),
mechaniczny ogranicznik ruchu jest odblokowany.

Dla wykonania sitownika ,prawego” (Rys. B), zderzak (4) ogranicza ruch elementu
wyjsciowego w kierunku zamykania (gdy on obraca sie¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara), a dla wykonania ,lewego” w kierunku otwierania (gdy obraca sie przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara).

Ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu polega na jego ustawieniu i zablokowaniu
w jednym z potozen krancowych z uwzglednieniem okreslonego naddatku kgtowego, aby
nakretka (5) przy osigganiu potozeh krancowych sterowanego urzadzenia nie blokowata
sie na zderzakach.

Obrét nakretkg (5) od potozenia krancowego (nakretka (5) opiera sie o zderzak) o 30°
(odniesienie np. do szesciokata prowadnicy nakretki (3)) powoduje naddatek katowy dla
tego potozenia o 1,5°. Zmiana potozenia prowadnicy (3) o jeden zgb na wielowypuscie
bez zmiany potozenia nakretki (5) spowoduje zmiane kata wyjsciowego o 0,6°.
Kombinacje wzajemnych potozen pokrywy zderzaka (1) z szesciokgtnym wybraniem, w
ktére wchodzi szesciokgt prowadnicy nakretki (3) oraz nakretki z wielowypustem (5)
umozliwiajg ustawienie pozycji zderzaka nawet co 0,3°.

1 - Pokrywa zderzaka

2 - Ostona zderzaka

3 - Prowadnica nakretki

4 - Zderzak

5 - Nakretka z wielowypustem

6 - Korpus sitownika

7 - tozysko kulkowe

8 - Pierscienie uszczelniajgce
9 - Sruba M8 z podktadkami

9182384576

Rys. F: Mechaniczny ogranicznik ruchu
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INSTRUKCJA OBStUGI

6. Uruchomienie

Sitowniki wahliwe XW

6.3.

Sposbb ustawiania mechanicznego ogranicznika ruchu:

¢ Odkreci¢ Sruby (9) mocujace pokrywe zderzaka (1).

¢ Ustawi¢ naped w pozycji zamkniete.

¢ Zdjac¢ ostone zderzaka (2) wraz z pokrywg (1).

+ Dla wykonania ,prawego”, obracajgc w lewo prowadnice (3) dokreci¢ nakretke
z wielowypustem (5) do zderzaka (4), nastepnie cofng¢ o ok. 30° dla zapewnienia
naddatku kgtowego 1,5°.

¢+ Dla wykonania ,lewego”, obracajgc w prawo prowadnice nakretki (3) dokreci¢
nakretke z wielowypustem (5) do oporu w kierunku tozyska (7), nastepnie cofngé
0 ok. 30°. dla zapewnienia naddatku katowego 1,5°.

¢ Zdjg¢ prowadnice nakretki (3) z nakretki (5) i natozy¢ jg z powrotem tak, aby jeden
Z bokow szesciokgta prowadnicy (3) byt mozliwie réwnolegty do boku korpusu
sitownika (6).

¢+ Nalozy¢ ostone zderzaka (2) z pokrywg zderzaka (1) tak aby nakretka (5) obrécita sie
o jak najmniejszy kat, przy wyréwnywaniu osi otworéw pokrywy z otworami pod $ruby
w korpusie sitownika.

¢ Whkreci¢ sruby (9) mocujgce pokrywe zderzaka (1).

¢ Ustawienie zderzaka dla pozycji otwarte wynika ze skoku znamionowego sitownika
I nie wymaga osobnych czynnosci. Naddatek katowy w tym potozeniu wynosi 3°
minus naddatek kgtowy dla potozenia ZAMKNIETE.

¢ Sprawdzi¢ czy pozycja od zamkniecia do otwarcia znajduje sie w zakresie miedzy
zderzakami.

Jezeli element wykonawczy ma swoje ograniczniki ruchu (zderzaki) to zderzaki sitownika

nalezy odpowiednio zgra¢ ze zderzakami elementu wykonawczego.

Sprawdzenie i ustawienie przet gcznikdw momentowych

Sitowniki XW produkowane sg w wykonaniu "prawym" i "lewym".

Sitownik jest prawidtowo dobrany, gdy zamykanie kotkiem recznym odbywa sie w prawo,
wtedy kierunek zamykania zabezpieczajg krzywki czerwone, a kierunek otwierania
krzywki zielone.

Przedstawiona ponizej procedura sprawdzania i ustawiania uktadu momentowego
dotyczy sitownika, w ktérym zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie przy
kreceniu kotkiem napedu recznego w prawo. W przypadku odwrotnym funkcje opisanych
przetgcznikbw momentowych ulegajg zamianie.

Widok zespotu sterujgcego sitownika pokazano na ponizszym rysunku.

16
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INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

6. Uruchomienie
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Rys. G: Zespot steruj acy sitownika XW

1 - czerwona krzywka ukiadu
momentowego — kierunku
zamykanie

2 - dzwignia kontroli
przetagcznikéw W5/W7

3 - zielona krzywka ukfadu
momentowego — kierunku
otwieranie

4 - dzwignia kontroli
przetgcznikow W6/W8

5 - strzatka na krzywce
wskazujgca ustawiony
moment na skali

6.3.1. Sprawdzenie przet

11 - czerwona krzywka drogi
kierunku zamykanie

12 - zielona krzywka drogi
kierunku otwieranie

13 - wkret w polu czerwonym
blokujacy czerwong krzywke
drogi

14- wkret w polu zielonym
blokujacy zielong krzywke
drogi

acznikbw momentowych

20 - wskazowka potozenia

21 - nakretka blokujgca wskazniki
otwarcia i zamkniecia

22 - wskaznik potozenia ,otwarte”

23 - wskaznik potozenia
.Zamkniete”

30 - przetwornik potozenia

Uklad przecigzeniowy (przelgczniki momentowe) jest ustawiany fabrycznie na moment
znamionowy lub okreslony w zaméwieniu.

Procedura sprawdzania przelgcznikbw polega na skontrolowaniu ich prawidtowego

dziatania, aby zapewni¢ wytaczenie sitownika przy przecigzeniu lub mechanicznym
zablokowaniu ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

Przy sprawdzaniu dziatania przetgcznikbw momentowych nalezy:
¢ Krecac kotkiem napedu recznego przestawi¢ element wykonawczy w potozenie

posrednie.

www.zpua.com.pl
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6. Uruchomienie

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

6.3.2.

¢+ Wiaczy¢ na chwile sterowanie elektryczne sitownika w kierunku zamykanie. Jezeli
kierunek ruchu sitownika nie jest zgodny z zamykaniem zamieni¢ kolejnos¢ faz.

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego w kierunku zamykania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego (2) Rys. G spowodowac zadziatanie
przetgcznikdbw W5/W7 odpowiadajgcych za zabezpieczenie kierunku zamknij.

¢ Czynnosc¢ ta powinna spowodowac zatrzymanie sitownika. Brak zatrzymania
swiadczy o btedach w ukfadzie sterowania lub kierunek zamykania jest niezgodny z
dostarczong wersjg sitownika.

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego w kierunku otwierania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego (4) Rys. G spowodowac zadziatanie
przetgcznikow W6/W8 odpowiadajgcych za zabezpieczenie kierunku otworz.

¢+ Ma nastgpi¢ zatrzymanie sitownika.

¢ Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ i poprawi¢ potgczenia elektryczne w
ukitadzie sterowania na otworz.

Zmiana ustawienia uktadu momentowego

Wartos¢ ustawionego momentu mozna zmieni¢ korzystajgc ze skali znajdujgcej sie na
krzywkach uktadu momentowego Rys. G str. 17 (1 - krzywka czerwona -zamykanie i 3 -
zielona -otwieranie).

W tym celu nalezy na krzywce w wybranym kierunku (zamykanie, otwieranie) poluzowac
dwa wkrety i obroci¢ krzywke w lewo lub prawo tak, aby strzatka (5) wskazata wymagany
moment, opisany na skali w % momentu znamionowego. Nastepnie z powrotem dokrecic
poluzowane wkrety.

Ustawienie przet gcznikow drogi

Kierunek zamykania zabezpiecza krzywka momentu czerwona (kierunek otwierania -
krzywka momentu zielona), potozenie zamkniete ustawi¢ krzywka drogi czerwong

(potozenie otwarte -krzywkg drogi zielong).

Przy ustawianiu przetgcznikow drogi nalezy:

¢ Krecac kotkiem napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
.Zamkniete”.

¢ Ustawi¢ czerwong krzywke drogi (11) Rys. G tak, by nastgpito przelgczenie
przetgcznika od kierunku najazdu krzywki.

¢ Zablokowac¢ krzywke dokrecajagc wkret blokujacy (13) na czerwonym polu.

¢ Krecac kotkiem napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
Lotwarte”.

¢ UstawicC zielong krzywke drogi (12) tak, by nastgpito przetgczenie przetgcznika od
kierunku najazdu krzyweki.

¢ Zablokowa¢ krzywke dokrecajgc wkret blokujgcy (14) na zielonym polu.

¢ Sprawdzi¢ dziatanie krzywek w obwodach sterowania oraz sygnalizacji przez
przestawianie sitownika z potozenia posredniego do krancowego zamkniete oraz
krancowego otwarte przy pomocy kotka hapedu recznego.

¢ W razie potrzeby skorygowac przetgczanie krzywek lub wprowadzi¢ zmiany
w obwodach elektrycznych.

18
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 6. Uruchomienie

Krzywka czerwona drogi przetgcza styki przetgcznikéw W1A i W1B, krzywka zielona
drogi przelgcza styki przetgcznikdbw W2A i W2B.

6.5. Ustawienie wska znika poto zenia (opcja)

Elementy wskaznika polozenia sg pokazane na Rys. G.

W celu ustawienia wskaznika polozenia nalezy:

¢ Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia ,otwarte” .

¢ Poluzowac nakretke (21) blokujgcg wskazniki (22) i (23) na bebnie krzywek drogi.
Obraci¢ wskaznik potozenia ,otwarte” (22) tak, aby znalazt sie nad nieruchomg
wskazowka (20). Zablokowaé ustawienie wskaznika nakretkg (21).

¢ Przesterowac element wykonawczy do potozenia ,zamkniete”. Zwracajgc szczegoélng
uwage, aby przy dalszych czynnosciach nie przestawi¢ wskaznika ,otwarcia” (22),
ponownie poluzowac nakretke (21) i ustawi¢ wskaznik potozenia ,zamkniete” (23) nad
nieruchomg wskazowka (20).

¢ Zablokowac¢ wskazniki przez dokrecenie nakretki i sterujgc ponownie do potozen
Lotwarte” i ,zamkniete” sprawdzic ich poprawne ustawienie. W razie potrzeby
skorygowac.

6.6. Ustawienie przetwornika poto zenia (opcja)

Sitownik XW moze by¢ wyposazony w przetwornik potozenia 4+20mA typu
TRANSOLVER. Sposéb jego ustawiania jest opisany w Zatgczniku 10 dostarczanym przy
zamdwieniu sitownika z przetwornikiem potozenia.

6.7. Generator migu (opcja)

Generator migu sygnalizuje ruch sitownika. Nie wymaga ustawiania. Jest przetgcznikiem
beznapieciowym.
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7. Konserwacja

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

Konserwacja

Sitowniki sterownicze XW podczas eksploatacji nie wymagajg specjalnych zabiegow
konserwaciji.

Zaleca sie raz do roku dokona¢ ogledzin sitownika, sprawdzenia potgczen
mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekow, luzéw, peknie¢ lub odksztatcen.
W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomi¢ odpowiednie stuzby i/lub
dostawce.

Mechaniczne uszkodzenia powitoki lakierniczej nalezy naprawic.
Zadbac o staranne dokrecenie dtawnic kablowych. Elementy uszczelniajgce, ktére ulegly
zuzyciu w procesie starzenia nalezy wymieni¢ na nowe.

Zaleca sie raz do roku przesterowa¢ sitownik w pelnym zakresie ruchu, sprawdzié¢
poprawnos¢ dziatania przetgcznikbw momentowych i drogowych, sprawdzi¢ poprawnosc
dziatania sygnalizacji potozen OTWARTE i ZAMKNIETE. W przypadku wyposazenia
sitownika w dodatkowe elementy: mechaniczny wskaznik potozenia, przetwornik
potozenia, generator migu — sprawdzi¢ ich dziatanie.

Sitowniki wahliwe sg wypetnione smarem poOtptynnym, nie wymagajgcym wymiany ani
uzupetniania w trakcie eksploataciji.

20
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 8. Kodowanie sitownika

8. Kodowanie sitownika

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
SILOWNIK WAHLIWY xw|:|| - - -

I

I

Moment znamionowy |
60Nm; w regulacji 30Nm |
120Nm; w regulacji 60Nm |
240Nm; w regulacji 120Nm |
Predko$¢ [obr/min]; Czas przejscia dla 90° 1
0,23 66s 1

0,37 42s 2
3

4

5

o |lT|o|>°]— —

0,45 33s
0,75 21s
1,5 10s
Droga katowa [stopnie]
90
120
inna - podaé¢ w zamowieniu
Kierunek zamykania watu wyjsciowego
zgodny z ruchem wskazéwek zegara - wyk. prawe
przeciwny do ruchu wskazowek zegara - wyk. lewe
Kotnierz przytaczeniowy (wg PN-EN I1SO 5211)
kotnierz przytagczeniowy FO5
kotnierz przytagczeniowy FO7
kotnierz przytagczeniowy F10
inny, do uzgodnienia
Sposob przytaczenia
bez tulei przytaczeniowe;j
tuleja przytaczeniowa nieobrobiona
tuleja przytgczeniowa typ V (otwor i wpust), (podaé wymiary)
tuleja przytgczeniowa typ L (otwor kwadratowy), (podac¢ wymiary)
tuleja przytgcz. typ H (otwdr 2 réwnoleg. ptaszczyzny),(podaé wymiary)
korba stata
korba regulowana
korba stata + 2 przeguby
korba regulowana + 2 przeguby
inny, do uzgodnienia
Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego
bez mocowania
naktadka ze stozkiem Morse'a
tulejka ze stozkiem Morse'a
inne, do uzgodnienia
Przekroje przewodéw [mm2]
zasilajgcy 1,5mm2, sterowniczy 0,5mmz2
zasilajgcy 2,5mm2, sterowniczy 1,5mmz2
inne, do uzgodnienia (poda¢ w zamdwieniu jakie)
Dodatkowe wyposazenie elektryczne
bez grzatki
grzatka z termostatem
Mechaniczny wskaznik potozenia
bez wskaznika
ze wskaznikiem
Sygnat zwrotny
bez sygnatu zwrotnego
impulsator - sygnat beznap. (styk) pulsujacy podczas ruchu
sygnat 4 — 20 mA
Zasilanie sitownika
3 x400 VAC
1x 230 VAC
24 VDC 3
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8. Kodowanie sitownika INSTRUKCJA OBStUGI
9. Czesci zamienne Sitowniki wahliwe XW

Przyktad zamawiania:
Kod: XWhb-311-220-10-10-1 - co oznacza:

XWhb - sitownik wahliwy 0 momencie znamionowym 120Nm, praca
regulacyjna S4 do 60Nm;
-3 - predkosé 0,45 obr/min, czas przejscia 33s dla 90°;
1- droga 90°
1- wykonanie prawe;
- 2 - kolnierz przylgczeniowy FO7;
2 - przytgcze mechaniczne z tulejg przytgczeniowg typu V (otwor pod trzpien
armatury z wpustem);
0 - bez mocowania ciegna — brak korby, montaz bezposredni na urzgdzeniu
wykonawczym;
-1- przewody zasilajgce o przekroju 1,5mm2 (standardowo 6 stykéw w ztgczu
elektrycznym dla przewodéw zasilajgcych); przewody sygnatowe
o przekroju 0,5mm2 (standardowo 26 stykow w ztgczu elektrycznym dla
przewoddw sygnatowych);
0 - bez grzalki antykondensacyjnej;
- 1- mechaniczny wskaznik potozenia, widoczny przez wziernik w pokrywie
bloku sterowania;
0 - bez sygnatu zwrotnego.
-1 - sitownik zasilany trojfazowo

9. Czesci zamienne

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢ numer fabryczny i pelny kod sitownika
np. XWc-122-310-21-02-1.

Typy czesci: P — podzespdt, C — komponent, U — uszczelnienie.
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 9. Czesci zamienne

30.1.1 30.1.8

(= / Z)
u2s %J/)
62/ 4
== )

Rys. H: Czesci sitownika XW
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INSTRUKCJA OBStUGI

9. Czesci zamienne Sitowniki wahliwe XW

L.p. Lista cz esci sitownika XW Typ cz esci Nr cz esci
1 Korpus sitownika XW kpl. P 21.1.0
2 Os napedu wytgcznika momentu kpl. P 21.2.0
3 Koto zebate momentu C 21.3
4 Zamek C 21.4
5 Koto zebate drogi C 215
6 Korek C 21.6
7 Uszczelnienia korpusu U uz21
8 Zespot watka posredniego P 22.1.0
9 Slimacznica silnika C 22.1.1
10 Slimacznica pomiarowa C 22.1.2
11 Koto zebate satelity C 22.1.3
12 Watek posredni C 22.1.4
13 Pokrywa watka C 22.2
14 Uszczelnienia watka posredniego U uz22
15 Zespot slimaka silnika kpl. P 23.1.0
16 | Slimak silnika C 23.1.1
17 Podkiadka C 23.1.2
18 Silnik C 23.2

18a | Silnik pradu statego kpl. P 23.2a
19 Sprzegto silnika C 23.3

20 Redukcja silnika C 23.4

21 Uszczelnienia walka silnika U u23

22 Zespot przytgcza FO7 P 24.1.0
23 Walek FO7 C 24.1.1
24 Pokrywa FO7 C 24.1.2
25 Tuleja przytagczeniowa C 24.1.3
26 Redukcja FO7 na FO5 C 24.2

27 Uszczelnienia przytgcza FO5/F07 U uz24

28 Zespot przytgcza F10 P 25.1.0
29 Walek F10 C 25.1.1
30 Pokrywa F10 C 25.1.2
31 Tuleja przytagczeniowa C 25.1.3
32 Pierscien centrujgcy C 25.1.4
33 Uszczelnienia przytgcza F10 U uz25

34 Zespo6t zderzaka P 26.1.0
35 Pokrywa zderzaka C 26.1.1
36 Ostona zderzaka C 26.1.2
37 Nakretka z wielowypustem C 26.1.3
38 Zderzak C 26.1.4
39 Prowadnica nakretki zderzaka C 26.1.5
40 Uszczelnienia zderzaka U u26

41 Zespot slimaka WY P 27.1.0
42 | Slimak WY C 27.1.1
43 Koto zebate wew. C 27.1.2
44 Zespot watka pomiarowego P 28.1.0
45 Watek pomiarowy C 28.1.1
46 Sprezyna C 28.1.2
47 Tuleja C 28.1.3
48 Tuleja sprezyny C 28.1.4
49 Panewka C 28.15
50 Podkiadki regulacyjne C 28.1.6
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XW 9. Czesci zamienne

L.p. Lista cz esci sitownika XW Typ cz esci Nr cz esci
51 Zespo6t napedu recznego P 29.1.0
52 Pokrywa C 29.11
53 Tuleja C 29.1.2
54 Blokada C 29.1.3
55 Koto napedu recznego kpl. P 29.2.0
56 Koto napedu recznego C 29.2.1
57 Uchwyt C 29.2.2
58 Uszczelnienia napedu recznego U u29
59 Przektadnia bloku sterujgcego XW P 30.1.0
60 Przetwornik potozenia Transolver P 30.11
61 Zespot przetacznikow W1, W2 P 30.1.2
62 Zespot przetgcznikow W5, W7 P 30.1.3
63 Zespot przetacznikow W6, W8 P 30.1.4
64 Wskaznik mechaniczny P 30.15
65 Grzatka c 30.1.6
66 Termostat Cc 30.1.7
67 Kondensator rozruchowy (wersja 1 x 230 VAC) C 30.1.8
68 Korpus BESTER C 15.1
69 Ztgcze przemystowe kpl. P 15.2.0
70 Podstawa zigcza C 15.2.1
71 Podstawa ztgcza - hermetyczna (opcja) P 15.2.2
72 Pokrywa kpl. P 15.3.0
73 Pokrywa C 15.3.1
74 | Sruba specjalna C 15.3.2
75 Pokrywa z wziernikiem kpl. P 15.4.0
76 Pokrywa z wziernikiem C 15.4.1
77 Komplet uszczelnien bloku sterowania XW U uis
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10. Utylizacja
11. Kontakt

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

10.

11.

Utylizacja

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materialy z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Elementy opakowania nalezy
posegregowac nastepnie poddac utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi

dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzucaé wraz ze zwyklymi odpadamil!

W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa zuzytych lub zniszczonych

sitownikow nalezy je ztomowac.
W przypadku ztomowania sitownika nalezy:

¢ dostac sie do komor gdzie znajduje sie smar poOtptynny, usungc go i przekazac firmie

dopuszczonej do utylizowania przepracowanych olejow i smaréw,
¢ zdemontowac urzadzenia elektryczne i elektroniczne oraz zgodnie z lokalnymi

przepisami wykonawczymi, posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu

utylizacji,

¢ oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe, stale, metale kolorowe),

Z tworzyw sztucznych oraz gumowe i rozdysponowaé do zakladow zajmujgcych sie

przetwarzaniem i zagospodarowywaniem odpadow przemystowych i zuzytych

urzgdzen.

Kontakt

Producent:

® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.

ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw
tel. 71 34288 30, fax 71 342 89 20,
e-mail: zpua@zpua.com.pl; www.zpua.com.pl

Dzial Marketingu tel. 502 180 558
Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Dziat Rozwoju i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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