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1.

1.1.

1.2.

Informacje ogollne dotycz gce sitownikéw i ich bezpiecznego

stosowania

Zastosowanie

Sitowniki sterownicze typu XS i X-MATIK sg przeznaczone do
napedu elementow wykonawczych takich jak zawory, zasuwy,
klapy, przepustnice itp. w ukladach sterowania automatyki
przemystowej, w energetyce, cieptownictwie, przemysle
chemicznym, spozywczym, oczyszczalniach $ciekébw oraz
instalacjach wodociggowych.

Sitowniki  sterownicze mogg pracowa¢ w pomieszczeniach
przemystowych i w terenie otwartym. Dopuszczalne warunki
otoczenia okreslone sg w danych technicznych.

Przed zainstalowaniem sitownika nalezy sprawdzi¢ czy jest
prawidtiowo dobrany do elementu wykonawczego.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z zastosowania sitownika niezgodnie z jego przeznaczeniem.
SzczegoOlowe zapoznanie sie z niniejszym opracowaniem utatwi
prawidiowe wykorzystanie siownika. Rysunki powotywane
w tresci, numerowane liczbowo (np. Rysunek 2.) sg zamieszczone
na koncu instrukcji.

Opis techniczny

Statopredkosciowe sitowniki sterownicze typu XS i X-MATIK
posiadajg budowe modutowg. Podstawowym modutem (zespotem
napedowym) siownika jest modut obrotowy zawierajgcy silnik
trojfazowy 3x400 V, przektadnie gtéwng, naped reczny, ukiad
przeniesienia napedu, blok sterujacy i ztgcze przemystowe. Modut
obrotowy stanowi samodzielny sitownik obrotowy, a w zestawieniu
z modutem liniowym lub wahliwym — sitownik liniowy lub wahliwy.
Sitowniki sterownicze XS i X-MATIK roznig sie miedzy sobg
blokiem sterujgcym. Blok sterujgcy jest oferowany w dwoch
wykonaniach: standardowym i X-MATIK.

Blok sterujgcy w wykonaniu standardowym zawiera wytgczniki
drogi, wylgczniki momentowe ukladu przecigzeniowego
i mechaniczny wskaznik potozenia. Blok sterujgcy w tym
wykonaniu moze by¢ opcjonalnie wyposazony w przetwornik
potozenia lub generator migu do sygnalizacji ruchu elementu
wykonawczego. Sterowanie sitownikiem XS odbywa sie przez
podanie napiecia zasilajgcego 3x400V.

Blok sterujgcy w wykonaniu X-MATIK zawiera dodatkowo
sterownik z tyrystorowym ukiadem zatgczania silnika i stacyjke
sterowania lokalnego. Sterowanie sitownikiem X-MATIK odbywa
sie sygnatem sterujgcym trojstawnym 24VDC, poprzez magistrale
komunikacyjng (opcja) lub sygnalem analogowym 4+20mA
(opcja).

Wylaczniki uktadu przecigzeniowego (momentowe) dla sitownikdw
sterowniczych XS i X-MATIK sg ustawiane fabrycznie .
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Na obiekcie w razie potrzeby istnieje mozliwos¢ zmiany ustawienia
momentu w zakresie 50+110 % momentu znamionowego.

Zalety

¢ maly ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz
sitownika bezposrednio na elemencie wykonawczym,

¢ modutowa budowa sitownika zapewniajgca szybki serwis,

podwyzszony stopien ochrony IP68,

¢ latwy sposob podigczania na obiekcie przy pomocy
wtykowych ztgcz przemystowych,

¢ trwatosc i niezawodnosc¢ pracy,

diugie okresy miedzyremontowe,

¢ wymiary przytgczeniowe kotnierzy typu F7, F10, F14 zgodne
z PN-EN ISO 5210, DIN-3210 i PN-M-42010.

<&

L 2

Rodzaj pracy

Sitowniki mogg pracowac¢ w klasie A wg PN-EN 15714-2 - praca
ON-OFF (dawniej praca S2 15min) lub w klasie B — okazjonalne
ustawiane do potozen: zamkniete, posrednich i otwarte oraz w
klasie C wg PN-EN 15714-2 - praca regulacyjna (dawniej praca S4
1200c/h, 25%).

Blokada sitownika w systemie LOTO

Sitowniki  X-MATIK mogg zosta¢ zabezpieczone przed
niepozgdanym i  przypadkowym  uruchomieniem  przez
nieupowaznione osoby, przy uzyciu blokady przemystowej
systemu LOTO. Sitowniki przystosowane do tego typu
zabezpieczenia sg wykonywane na zyczenie Kklienta, ktore
powinno zostaé¢ wyrazone podczas sktadania zamowienia.

1.3. Uwagii ostrze zenia dotycz ace bezpiecze nstwa

Ostrze zenia:

Uwagi:

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji zapewni
prawidlowe i bezpieczne zainstalowanie sitownika, jego
uruchomienie i eksploatacje.

Prace instalacyjne i uruchomieniowe mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa, poniewaz sitownik
jest zasilany napieciem niebezpiecznym.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w dokumencie tym zaznaczono,
w formie ostrzezen lub uwag, czynnosci majgce wplyw na
bezpieczenstwo pracownikdw obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzen sitownikow czy uktadow technologicznych, na ktérych
Sg zamontowane.

- pojawiajg sie w miejscach, w ktdrych czynnosci majg wpltyw na
bezpieczenstwo pracownikdéw w trakcie montazu, uruchomienia

I eksploataciji.

- Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych

o prawidtowym dziataniu sitownika mogacych mie¢ wptyw na
powstanie uszkodzen.
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2. Dane techniczne
2.1. Dane techniczne sitownika standardowego XS
Warto §¢
Lp Parametr Sitownik obrotowy | Sitownik liniowy | Sitownik wahliwy
XS XS/ mod L XS/ mod W
1. |Znamionowa wartos¢ momentu
Mn lub sity wyjsciowej Fn XSa00 - 20 Nm| XSa00/La - 7 kN| XSa00/Wa - 170 Nm
1E 0f f— XSal - 60Nm| XSallLa -20kN| XSal/Wa -500 Nm
f’éf,l/oov AC +10/-15 %, 1=50Hz XSb - 120Nm| XSbiLb - 40kN| XSb/Whb - 1000 Nm
+070 XSc - 240 Nm| XSc/Lc - 60 kN (1)
o XSd - 480 Nm XSd/Ld - 120 kN
(1) Wyzsze wartosci momentu XSf -2 000 Nm (1)
lub sity uzgadnia¢ z dostawca.
2. |Zakres ustawianego uktadu 50 - 110% Mn | 50 - 110% Fn | 50 -110 % Mn
przecig-zeniowego (nastawa
fabryczna)
3. |Napiecie znamionowe zasilania |3x400V AC, +10% -15%; 50 Hz +6%
silnika sitownika
Obcigzenie zestykow mikrowyt. |2 5A / 230V AC 0,3A/ 220V DC
4. |Grzatka antykondensacyjna
Z termostatem: - opcjal|niezalezne napiecie zasilania 230VAC, moc 8W; maks.
prad zatgczania 2A, zatgczenie <15°C, wylgczenie >30°C;
- opcja2 | zasilanie wewnetrzne ze sterownika X-MATIK 400VAC,;
moc 10W; zalgczenie <12°C, wylgczenie >15°C
5. |Znamionowa wartos¢ skoku 16; 22; 30; 45; 56; | 40; 50; 80; 100;
80; 110; 160; 220; | 125; 150; 200; 90°; 120°; 160°
310 do 1250 obr. max 400 mm
6. |Znamionowa predkosc elementu 4;5,6; 8; 11; 16; 80; 100; 160; 1:12:1.9 24
wyjsciowego 20; 32; 41, 63, 84; | 200; max 315 P o
: . obr/min
126 obr/min mm/min
7. |Rodzaj pracy - klasa A wg PN-EN 15714-2 — praca ON-OFF (praca S2
15min wg PN-EN 60034-1), ze srednim obcigzeniem
w cyklu 50% momentu znamionowego;

- klasa B wg PN-EN 15714-2 - okazjonalne ustawiane do
potozen: zamkniete, posrednich i otwarte ze srednim
obcigzeniem w cyklu 50% momentu znamionowego;

- klasa C wg PN-EN 15714-2 — praca regulacyjna (praca
S4 1200 cykli/godz,. 25% wg PN-EN 60034-1)

Z obcigzeniem do 50% momentu znamionowego.
8. |Zywotnosé - w pracy sterowniczej klasa A, B wg PN-EN 15714-2 co
najmniej 10 000 cykili;

- w pracy regulacyjnej klasa C co najmniej 1 800 000 cykli

9. |Temperatura pracy -25°C + +70°C
10. | Stopien ochrony sitownika IP68
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Warto §¢
Lp Parametr Sitownik obrotowy | Sitownik liniowy | Sitownik wahliwy
XS XS /mod L XS/ mod W
11. |Wilgotnosé do 80%
12.|Pozycja pracy dowolna
13. |Poziom hatasu do 75 dB(A)
14. | Smarowanie smar poiptynny
15. | Przylacze FO7, F10, F14, F25| FO07, F10, F14 F10 lub F14
16. | Powtoka lakiernicza farba proszkowa, kolor zielony RAL6005
17.|Zabezpieczenie antykorozyjne bardzo wysokie — przemystowe, do uzytku w obszarach
przemystowych o duzej wilgotnosci i agresywnej
atmosferze o wysokim zanieczyszczeniu, kategoria
korozyjnosci C5-1 zgodnie z PN-EN 15714-2
18. | Wymiary: [mm] BxLxh1(h)
-typ a XS (XSM) 360x595x230 (340) |360x595x505(575) | 610x595x595(710)
-typ b XS (XSM) 390x630x230 (340) |390x630x545(615) | 705x630x655(770)
-typc,d XS (XSM) 460x810x300 (380) (2) (2)
-typ f XS (XSM) 646x1210x360 (440)
(2) wymiary zalezg od dobranego
modutu liniowego lub wahliwego
19.|Masa: -typa XS (XSM) 19 (23) kg 25 (29) kg 41 (45) kg
-typb XS (XSM) 25 (29) kg 31 (35) kg 54 (58) kg
-typc,d XS (XSM) 54 (58) kg 3) 3)
-typ f XS (XSM) 180 (184) kg
(3) masa zalezy od dobranego
modutu liniowego lub wahliwego
2.2. Dane sterownika dla sitownika X-MATIK
Lp Parametr Warto $¢
1. | Napiecie zasilania 3x400VAC +10% -15%, 50Hz +6%
2. | Zafgczenie mocy - tyrystorowe, max 2,2kW (S2 3min);
- stycznikowe max 6kW; dla sitownikéw wielkosci f —
max 18,5kW (styczniki zabudowane w skrzynce
przytaczeniowej na silniku)
3. | Wejscia sterujgce - 24VDC/10mA, z separacjg galwaniczna:
ZDALNE (lub LOKALNE), OTWORZ, ZAMKNIJ, STOP,
RUCH AWARYJNY (napiecie zasilajgce moze pochodzic¢
z zasilacza sterownika X-MATIK);
- magistrala MODBUS lub PROFIBUS (opcja),
- sygnat analogowy 4+20mA (opcja)
4. | Napiecie na styki drogowe 48V, galwanicznie odizolowane

i momentowe
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Lp

Parametr

Warto $¢

Styki drogowe
i momentowe

- OTWARTE

- ZAMKNIETE

- moment na OTWORZ
- moment na ZAMKNIJ

Wyijscia przekaznikowe 230VAC / 0,5A:

(styki)

- GOTOWOSC ELEKTRYCZNA

- ZDALNE

- LOKALNE

- REZ — sygnalizacja zamykania (opcja)
- REO - sygnalizacja otwierania (opcja)

Wyijscie analogowe (opcja) potozenie sitownika 4-20mA - dostepne w wykonaniu

z przetwornikiem potozenia

Ruch awaryjny

w zaleznosci od ustawienia mikroprzetgcznikow SW:
- ruch w kierunku na OTWORZ, lub

- ruch w kierunku na ZAMKNIJ, lub

- zatrzymanie sitownika w biezgcym potozeniu

Przylgcze elektryczne - ztgcze przemystowe 46 pindw;

- dla sitownika XS(M)f podigczenie zasilania do zaciskow
srubowych w skrzynce przytgczeniowej na silniku.

Monta z sitownika na armaturze

Uwaga

Przed zamontowaniem _sitownika sprawdzi¢ czy jest on
prawidiowo dobrany do elementu wykonawczego (np. zaworu).
Spos6b  sprawdzenia  zalezy  od rodzaju elementu
wykonawczego i wynikajgcego z tego, typu dostarczonego
sitownika. W kazdym przypadku sprawdzi¢ czy podczas
transportu sitownik nie zostat uszkodzony.

W _ przypadku stwierdzenia uszkodzen skontaktowaé sie
Z dostawcg | wymieni¢ uszkodzone czesci ha dostarczone przez

producenta.

Sitowniki mogg pracowa¢ w dowolnej pozycji pracy. Stosownie do
pozycji pracy dla sitownikow w wersji X-MATIK mozna obroci¢
stacyjke sterowania lokalnego. Sitowniki nalezy montowacé tak, aby
zapewni¢ swobodny dostep do stacyjki sterowania lokalnego
i kotka napedu recznego.

Do celow serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen okoto
50 cm wokot sitownika.

Monta z sitownika obrotowego

W przypadku sitownika obrotowego montowanego bezposrednio
na elemencie wykonawczym, sposOb sprzegniecia sitownika
Z trzpieniem elementu wykonawczego zalezy od tego, czy element
sprzegajgcy przenosi tylko moment obrotowy, czy dodatkowo ma
przenosic site wzdtuzna.
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Przytacze typu B1/B3

Dla przypadku przenoszenia tylko momentu obrotowego, zgodnie

z normg PN-EN ISO 5210, dla przytgcza typu B1 walek wyjsciowy

sitownika jest bezposrednio nakiadany na trzpien zaworu

z wpustem. Ten sposéb potgczenia pokazano na Rysunku 5. Dla

przytgcza typu B3 w wale wyjsciowym sitownika znajduje sie tuleja

przytgczeniowa z wybraniem pod wpust i z tg tulejg sitownik jest

montowany na trzpien z wpustem. Ten sposOb potgczenia

pokazano na Rysunku 6.

W obydwu tych przypadkach przy montazu sitownika na

elemencie wykonawczym nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przylgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy otwor oraz kanatek pod wpust odpowiadajg
wymiarom trzpienia i wpustu w urzgdzeniu nastawczym.

¢ Pokryc¢ lekko smarem trzpien armatury i wpust.

¢ Nalozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach
przytgczeniowych.

¢ Mocowac $rubami o wytrzymatosci mechanicznej nie gorszej
niz 700MPa zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na
krzyz”.

Przytacze typu A

Dla przypadku przenoszenia przez sitownik momentu obrotowego

i sity wzdluznej sitownik jest dostarczany z przytgczem typu A

pokazanym na Rysunku 7. Przylgcze typu A moze byc¢

dostarczone z gwintem odpowiadajgcym gwintowi trzpienia

elementu wykonawczego lub z tulejg do wykonania gwintu przez

zamawiajgcego.

W tym przypadku przed montazem sitownika nalezy wymontowac

tuleje z przytgcza typu A i wykona¢ witasciwy gwint. Wykonanie

otworu i gwintu w tulei wymaga szczegd6lnego zwrdcenia uwagi ha

centryczno$¢ otworu oraz zapewnienie jego prostopadiosci do

powierzchni wspétpracujgcych z tozyskami wzdtuznymi.

Przy montazu sitownika z przylagczem typu A na element

wykonawczy nalezy

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przylgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint w przytgczu typu A odpowiada gwintowi
trzpienia armatury, zwréci¢ szczegblng uwage na skok
i kierunek uzwojen.

¢ Pokryc¢ lekko smarem trzpien armatury.

¢+ Wkreci¢ sitownik na armature i starannie wycentrowac otwory
mocujgce w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac Srubami o wytrzymatosci nie gorszej niz 700MPa
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”.

¢ Jezeli do sitownika dostarczona jest rowniez rura ochronna,
odkreci¢ blaszang pokrywke znajdujgcg sie po przeciwnej
stronie watka wyjsciowego i przykreci¢ do sitownika rure
ochronna.
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Uwaga

Uwaga

¢ Uzupemi¢ smar w przylgczu przez smarowniczke znajdujgca
sie na obudowie przytgcza. Stosowac¢ smar staty do tozysk.

Monta z sitownika wahliwego

Przy zabudowie silownika wahliwego nalezy zwrdci¢ uwage na
poluzowanie w module wahliwym elementéw zderzaka. Sposoéb
wykonania tej czynnosci opisano w Zatgczniku 1 (dostarczanym
przy zamoéwieniu sitownika wahliwego).

W przypadku sitownika wahliwego montowanego bezposrednio na
elemencie wykonawczym, sposOb sprzegniecia sitownika
z trzpieniem elementu wykonawczego powinien by¢ zgodny
z normg PN-EN ISO 5211.

Monta z sitownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na elemencie wykonawczym

(zaworze) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przylgczeniowy jest dopasowany do
kotnierza zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w tgczniku odpowiadajg gwintom
w module liniowym sitownika i na trzpieniu zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie
przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia
zaworu.

¢ Nalozy¢ sitownik na element wykonawczy (zawor) i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach
przytgczeniowych.

¢ mocowac Srubami o wytrzymatosci nie gorszej niz 700MPa
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”,

Przy faczeniu modutu liniowego z trzpieniem zaworu przy
pomocy facznika zwrdci¢ _uwage, aby ograniczenie ruchu
zZzwigzane ze skokiem modutu linioweqgo sitownika nie
ograniczato skoku trzpienia zaworu oraz na__dokrecenie
przeciwnakretki.

Unikaé  montazu poziomego modutu liniowego. W razie
koniecznosci takieqo montazu stosowac podpore sitownika.

Monta z sitownika X-MATIK z odsuni etym sterownikiem

SposOb montazu sitownika z odsunietym sterownikiem (XSMO)
na armaturze jest identyczny jak opisano powyzej.

Montaz sterownika MO (oddzielna obudowa) nalezy przewidzie¢ w
poblizu siownika na stupie lub stojaku tak, aby odlegtos¢
potgczenia kablem sitownika ze sterownikiem nie przekraczata
30m.

Otwory montazowe w bloku sterujgcym MO pokazano na Rys. 11.
Rozstawy otworéw do mocowania sterownika dostosowano do
elementow nosnych (ptaskowniki, ceowniki) z otworami 9x18mm
(fasolka) i rozstawem miedzy otworami 10mm.
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4.

4.1.

Podtaczenie elektryczne

Ostrze zenie

Ostrze zenie

Uwaga

Prace elektryczne moqga byé wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanych elektrykdéw zgodnie z obowigzujgacymi
przepisami bhp.

Sitownik jest zasilany napieciem tréjfazowym 3x400V AC.
Sitownik wymaga podigczenia przewodu ochronnego, ktorego
zacisk znajduje sie we wtyku ztgcza przemystowego.

Potgczenia elektryczne w sitowniku sg realizowane poprzez ztgcze
przemystowe. Obudowa zigcza posiada dwie dtawnice kablowe.
Od gory diawnice M25 na kabel zasilajgcy o $rednicy 11-17mm
oraz z boku diawnice M20 na kabel o $rednicy 8-13mm
doprowadzajgcy sygnaly sterujgce i sygnalizacyjne. Wtyk (czesc¢
obiektowa zigcza) jest dostarczany w zestawie: obudowa, wkiladka
stykowa i komplet stykéw zaciskanych.

Dla sitownika X-MATIK 2z odsunietym sterownikiem nalezy
potgczy¢ sitownik ze sterownikiem MO kablem ze zigczami
przemystowymi 32 stykowymi dostarczanymi z sitownikiem.
Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze zigcze przemystowe tego kabla od
strony sitownika jest gniazdem a od strony sterownika wtykiem.
Przy podigczaniu stykow ztgczy tgczy¢ ze sobg te same numery
stykéw (1-1; 2-2;...32-32). Zwroci¢ uwage, aby do stykow 1, 2, 3,
przez ktére jest zasilany silnik sitownika podigcza¢ przewody
o wikasciwym przekroju dla jego mocy.

Podtgczenie przewoddéw do wtyku nalezy wykona¢ zgodnie
z projektem technicznym lub zalecanym schematem aplikacyjnym
pokazanym na Rysunkach 1, 2, 3.

Po zakonczeniu montazu wtyku sprawdzi¢ prawidiowosé
polaczen na zgodno$¢ wyprowadzen ze schematem

aplikacyjnym. Sprawdzié skutecznosé ochrony
przeciwporazeniowej zgodnie z normg PN-HD 60364-4-41
Jnstalacie elektryczne niskiego napiecia -- Czesé 4-41:

Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa -- Ochrona przed
porazeniem elektrycznym”.

Zwréci¢ szczegollng uwage na prawidtowe dokrecenie dtawnic
przewodéw dla zapewnienia stopnia ochrony IP68. Jezeli
dtawnica boczna nie jest wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest
zaslepiona (zaslepka dostarczana z dtawnicg).

Schematy pot gczen elektrycznych

Potgczenia elektryczne sitownika standardowego nalezy wykonaé
zgodnie z projektem technicznym w oparciu o schematy
aplikacyjne.

Rysunek 1 przedstawia schemat elektryczny sitownika XS.
Schemat aplikacyjny z wylgczaniem sterowania w pozycji
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.zamkniete” lub ,otwarte” od wylgcznikbw drogi (potozen
krancowych) przedstawiono na Rysunku 2 ark.l. Schemat
aplikacyjny dla sterowania z wytgczaniem w pozycji ,zamkniete”
od wytgcznika momentowego (sterowanie z dociskiem) pokazano
na Rysunku 2 ark.2.

Schemat aplikacyjny sitownika ze sterownikiem X-MATIK (XSM)
zostat zamieszczony na Rysunku 3. str. 1. Schemat aplikacyjny
sitownika X-MATIK ze sterownikiem odsunietym (XSMO) zostat
zamieszczony na Rysunku 3 str. 2.

W przypadku wyposazenia sitownika w dodatkowe opcje (np.:
komunikacja fieldbus, sterowanie sygnatem analogowym) nalezy
korzysta¢é ze schematow aplikacyjnych  zamieszczonych
w zatgcznikach, odpowiednich do zaméwionych opcji.

4.2. Zabezpieczenia zewn etrzne sitownika

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego. Nastawa zabezpieczenia termicznego powinna by¢
zgodna z wartosciami okreslonymi w tabeli IV.

Predkost | Moc | i | e | Mo | snam. | zavesp. | M | znam. | zabesp.
[obr/min] | Py [kW] In [A] It [A] Pn [kW] In [A] It [A] Pn [kW] In [A] It [A]
Sitownik: XS(M)a00 / XS(M)a0 XS(M)al XS(M)b0
4 0,075 0,85 1,00 0,075 0,85 1,00 0,18 1,40 1,60
5,6 0,12 0,65 0,84 0,15 1,1 1,50 0,18 1,40 1,60
8 0,18 0,65 0,80 0,18 0,65 0,80 0,37 1,25 1,55
11 0,18 0,65 0,80 0,18 0,65 0,80 0,37 1,25 1,55
16 0,18 0,90 1,10 0,37 1,7 1,9 0,37 1,7 1,90
20 0,15 1,10 1,50 0,37 1,4 1,6 0,37 1,35 1,55
32 0,25 1,00 1,20 0,55 1,6 1,9 0,55 2,0 2,35
41 0,55 1,6 2,0 0,55 1,6 2,0 1,1 2,80 3,10
63 0,37 1,0 1,2 0,75 1,9 2,15 0,75 1,8 2,10
84 0,75 1,9 2,15 0,75 1,9 2,15 1,50 3,40 3,80
126 0,75 1,9 2,15 1,1 2,5 2,9 1,50 3,40 3,80
Sitownik: XS(M)b1l XS(M)cO0 XS(M)cl
4 0,18 1.4 1,60 0,37 1,7 1,9 0,37 1,7 1,9
5,6 0,18 1,4 1,60 0,37 1,7 1,9 0,37 1,7 1,9
8 0,37 1,25 1,55 0,75 2,00 2,70 0,75 2 2,70
11 0,37 1,25 1,55 0,75 2,00 2,70 0,75 2 2,70
16 0,55 2,4 2,7 0,55 2,4 2,7 1,1 34 3,8
20 0,75 2,3 2,6 0,75 2,3 2,6 1,1 3,2 3,6
32 1,1 2,80 3,10 15 4,00 4,40 2,2 52 5,8
41 1,1 2,80 3,10 15 4,00 4,40 2,2 52 5,8
63 1,50 3,40 3,80 3 6,2 6,9 4 8,2 91
84 2,2 52 5,8 4 8,2 91
126 2,2 52 5,8 55 10,7 11,8
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Predkosé Moc Prad Prad Moc Prad Prad Moc Prad Prad
znam. | zabezp. znam. | zabezp. znam. | zabezp.
[obr/min] | Pn[kW] | In[A] It [A] | Pn[kW] | IN[A] It [A] | Pn[KW] | IN[A] It [A]
Sitownik: XsS(mM)d XS(M)f*
4 055 | 240 | 270 * Sitownik wielkos¢ f
5,6 0,55 2,40 2,70 dostepna w wersji X-
8 1,50 4,00 4,60 MATIK, ze sterownikiem
11 1,50 4,00 4,60 w sitowniku, wytgcznie dla
16 15 4 44 predkosci 32 oraz 41
20 2,2 5,6 6,2 obr/min
32 3 6,5 7,2 9,2* 18,5* 26*
41 3 6,5 7,2 11* 22* 31*
63 5,5 10,7 11,8 15 26,7 37
84 5,5 10,7 11,8 18,5 32,5 46
126 6 14 15,5
Tabela IV

W przypadku sitownikbw X-MATIK (XSM, XSMO) zaleca sie
stosowanie zbiorczych zabezpieczen przeciwprzepieciowych klasy
C lub BC, a w szczegdlnych przypadkach takze klasy D, zgodnie
z aktualnymi normami dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowe;.
W przypadku wykorzystania wytgcznikbw drogi i momentu
znajdujgcych sie wewnatrz sitownika do wspotpracy z klasycznymi
ukladami  przekaznikowymi, nalezy zwroci¢é uwage na
zabezpieczenie zwarciowe tych obwodow (zalecany wytgcznik
instalacyjny do 2A). Cewki przekaznikbw muszg by¢ wyposazone
w uktady gasikowe.

5. Uruchomienie

Uwaga

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym,
wykonaniu i sprawdzeniu potgczen elektrycznych mozna
przystgpi¢ do uruchomienia sitownika. Uruchomienie sitownika ma
na celu sprawdzenie prawidtowego i bezpiecznego otwierania
i zamykania elementu wykonawczego zgodnie z projektem.

Jezeli jest uruchamiany sitownik z modutem wahliwym nalezy
sprawdzi¢ czy zostat poluzowany zderzak modutu wahliwego
w sposoéb opisany w Zatgczniku 1. (dostarczanym w przypadku
zamoOwienia __ sitownika  wahliwego). Zaleca sie  przed
przystgpieniem do uruchomienia sitownika ustawi¢ zderzaki
modutu wahliwego.

Dla_sitownika liniowego zwréci¢ uwage, aby po zamontowaniu
sitownika na zaworze, skok zaworu byt zawarty w obszarze
skoku modutu liniowego.
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Generalnie proces uruchomienia polega na sprawdzeniu dziatania
wylgcznikbw momentowych oraz prawidiowym ustawieniu
wytgcznikdw drogi w sitowniku, aby sterowanie elektryczne do
potozen OTWARTE i ZAMKNIETE odpowiadatlo otwarciu
i zamknieciu elementu wykonawczego.

W procesie uruchomienia nalezy réwniez ustawi¢ mechaniczny
wskaznik potozenia i ewentualnie zderzaki stanowigce dodatkowe
ograniczenie ruchu sitownika.

Uruchomienie ma na celu rowniez ostateczng weryfikacje
potgczen elektrycznych zarbwno w obwodach sterowania jak
i sygnalizacji na zgodnos¢ z projektem.

Ponizej opisano uruchomienie sitownika sterowniczego w wersji
standard.

Uruchomienie sitownika w wersji X-MATIK (XSM, XSMO) jest
analogiczne. Sterowanie w tej wersji mozna wykonywacC przy
pomocy stacyjki sterowania lokalnego.

Nalezy rowniez skonfigurowa¢ sterownik X-MATIK zgodnie
z opisem zawartym w punkcie 6.

Uwaga Przedstawiona _procedura _ustawiania _silownika dotyczy
sitownika, w __ktéorym zamykanie elementu wykonawczeqo
odbywa sie przy kreceniu koétkiem napedu recznego w_prawo.
W przypadku gdy zamykanie odbywa sie przy kreceniu kétkiem
napedu recznego w lewo funkcja opisanych wytgcznikéw ulega
zamianie.

Przy uruchamianiu siownika sterowniczego XS, aby uzyskaé
dostep do nastawianych elementow nalezy zdjg¢ pokrywe bloku
sterujgcego z okienkiem, pod ktorym widaé wskaznik potozenia.
Pokrywe zdejmuje sie poprzez odkrecenie 4 Srub specjalnych
kluczem imbusowym 5. Widok zespotu sterujgcego pokazano na
Rys. B.

5.1. Przetaczanie na tryb pracy r ecznej
W procesie uruchamiania wykorzystuje sie zaréwno tryb pracy
recznej (mozliwos¢ otwierania | zamykania elementu
wykonawczego przez krecenie kotkiem napedu recznego) jak
i tryb pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu
wykonawczego przez sterowanie silnikiem elektrycznym
sitownika).

Uwaga Przetgczanie na tryb pracy recznej moze by¢ dokonywany
wylacznie przy wylaczonym silniku sitownika. Przetaczanie przy
silniku bedacym w ruchu moze grozi¢ uszkodzeniem sitfownika.
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5.2.

Rys. A

Sposob przetgczania w tryb pracy recznej pokazano na Rys. A.

¢ Nalezy odciggna¢ dzwignie znajdujgca sie w osi kétka napedu
recznego.

¢ W przypadku wyczuwania oporu nalezy lekko obraca¢ kétkiem
napedu recznego w lewo i prawo do momentu prawidtowego
zazebienia sie sprzegta napedu recznego.

¢ Zwolni¢ dzwignie, ktéra powinna wroci¢ do polozenia
spoczynkowego (jak na Rys. A).

¢ Krecgc koétkiem napedu recznego czujemy opor zalezny od
obcigzenia trzpienia elementu wykonawczego i obserwujemy
ruch trzpienia. Przy duzych obcigzeniach zaleca sie po
przesterowaniu obroci¢  kotkiem napedu recznego lekko
w strone przeciwng.

¢ Przetgczanie w tryb pracy elektrycznej odbywa sie
automatycznie w momencie zatgczenia silnika elektrycznego
sitownika.

¢ Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kotkiem napedu
recznego, nie przyklada¢ nadmiernej sity przy kreceniu
kotkiem, poniewaz moze to spowodowaé kilkakrotne
przekroczenie momentu lub sity znamionowej co moze
skutkowac¢ zaréwno uszkodzeniem podzespotow sitownika jak
i armatury. Dla sitownikébw ,a” przylozona sita do koétka
recznego nie powinna przekroczy¢ 35N (3,5kG), dla ,b” 70N
(7kG), dla ,,c” 90N (9kG) a dla sitownika ,,d” 160N (16kG).

Stacyjka sterowania lokalnego

Dla sitownika sterowniczego w wersji XSM (X-MATIK) sitownik jest
wyposazony w stacyjke sterowania lokalnego, ktéra znajduje sie
na sitowniku w obudowie zespotu sterujgcego. W przypadku wersji
XSMO (X-MATIK odsuniety) stacyjka sterownia lokalnego znajduje
sie w oddzielnej obudowie bloku sterujgcego mocowanej na
Scianie lub konstrukcji wsporczej w poblizu sitownika.

Wyglad stacyjki, opis jej elementow i obstuge opisano
w punkcie 6 ,Sterownik sitownika - wersja X-MATIK”.

Sitownik sterowniczy XS w wykonaniu standard nie posiada
stacyjki sterowania lokalnego.
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5.3. Sprawdzenie dziatania wyt gcznikbw momentowych

13

zielona

12

czerwona

14

Uktad przecigzeniowy (wytgczniki momentowe) jest ustawiany
fabrycznie na moment znamionowy lub okreslony w zamowieniu.
Jezeli moment ustawiony fabrycznie jest niezgodny z momentem
wymaganym mozna zmieni¢ ustawienie momentu korzystajgc
ze skali (11 Rys.B) znajdujgcej sie na krzywkach uktadu
momentowego (12 - krzywka czerwona i 13 - zielona). W tym celu
nalezy okresli¢, ktéra krzywka uktadu momentowego, czerwona
czy zielona, zabezpiecza kierunek ,zamykanie”. Standardowo, gdy
krecenie kétkiem napedu recznego w prawo zamyka armature,
jest to krzywka czerwona (dla sitownika X-MATIK zawsze jest to
krzywka czerwona).

Nastepnie nalezy na krzywce w wybranym kierunku (zamykanie,
otwieranie) poluzowa¢ dwa wkrety i obroci¢ skalg (11) w lewo lub
prawo tak, aby strzatka (18) wskazata wymagany moment,
opisany na skali w% momentu znamionowego. Dokreci¢
poluzowane wkrety.

15 2 9 7 8
6

zielone

5

czerwone

10

»
TRANSOLVER 4
Uz= 12-36 VDC zielona

3

czerwona

Rys. B

Procedura sprawdzania wytgcznikow polega na funkcjonalnym

sprawdzeniu ich prawidlowego dziatania, aby zapewni¢

wytgczenie  sitownika przy mechanicznym  zablokowaniu

mozliwosci ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

Przystepujac do sprawdzenia dzialania  wylgcznikéw

momentowych nalezy:

¢ Przetgczy¢ na tryb pracy recznej.

¢ Sprawdzi¢ pokrecajgc kétkiem napedu recznego, czy sitownik
prawidtowo wspotpracuje z elementem wykonawczym.

¢ Okreslic kierunek zamykania elementu wykonawczego
i sprawdzi¢ czy tabliczka na koltku napedu recznego
prawidiowo pokazuje ten kierunek. W ustawieniu fabrycznym
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Uwaga

przyjmuje sie, ze krecenie kotkiem napedu recznego w prawo
jest kierunkiem zamykania. Jezeli jest odwrotnie odkrecic
tabliczke ,Z-O” i obréci¢ aby wskazywata prawidtowo kierunki
otwierania i zamykania.

¢ Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

¢ Poluzowa¢ wkrety dociskowe w polu zielonym (6) Rys.B
i czerwonym (5) na bebnie krzywek w celu odblokowania
krzywek.

¢ Sprawdzi¢ czy krzywki drogi (3) i (4) Rys. B nie najechaty na
wytgczniki drogi W1A/W1B lub W2A/W2B. W razie potrzeby
odsungc¢ krzywki drogi (3), (4) od wytgcznikow drogi.

¢ Wigczy¢ na chwile sterowanie elektryczne sitownika w
kierunku zamykanie (przetgczenie ze sterownia recznego na
elektryczne odbywa sie automatycznie) i zatrzymac.

¢ Jezeli sitownik przestawia element wykonawczy w kierunku
przeciwnym wytgczy¢é zasilanie i zamieni¢ kolejnos¢ faz
zasilajgcych sitownik. W sitowniku XSM (X-MATIK) zmiana faz
nie zmienia kierunku obrotow sitownika.

¢ Okresli¢ czy wytgczniki W5/W7 Rys. B zabezpieczajg kierunek
zamykania czy otwierania.

W przypadku gdy krecenie koétkiem napedu recznego zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara (w _prawo) powoduje zamykanie
elementu  wykonawczeqo, krzywka  czerwona  ukladu
momentowego  (12) Rys. B, pokonujgc  opér elementu
wykonawczego, najezdza na wytgczniki W5/W7. Oznacza to, ze
w_tym silowniku wytgczniki W5/W7 zabezpieczajg kierunek
zamykania a wylgczniki  W6/W8 zabezpieczajg kierunek
otwierania.

W przypadku gdy krecenie koétkiem napedu recznego zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara (w_prawo) powoduje otwieranie
elementu wykonawczego, krzywka czerwona (12) Rys. B ukiadu
momentoweqgo _réwniez najezdza _na _wytgczniki  W5/W7.
Oznacza to, ze w_tym sitowniku wytgczniki  W5/W7
zabezpieczajg kierunek otwierania _a wytgczniki  W6/W8
zabezpieczajg kierunek zamykania.

Ustalenie tej =zalezno$ci i sprawdzenie dzialania tych
wylacznikdw jest istotne ze wzgledu na prawidtowe i bezpieczne
dzialanie sitownika i elementu wykonawczedqo.

Jezeli mamy sytuacje, ze krecenie kotkiem napedu recznego

zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (w prawo) powoduje

zamykanie elementu wykonawczego nalezy:

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego (okoto 50%
otwarcia) w kierunku zamykania i przy pomocy dzwigni kontroli
uktadu przecigzeniowego (14) Rys. B spowodowac
zadziatanie wytgcznikow W5/W7.

¢ Czynnos¢ ta powinna spowodowaé zatrzymanie sitownika.
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Jezeli siownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potgczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na zamknij.

Powtoérzy¢ te czynnosc¢ dla kierunku otwierania i przy pomocy
dzwigni kontroli ukladu przecigzeniowego (15) Rys.B
spowodowac zadziatanie wytgcznikéw W6/WS8.

Powinno nastgpi¢ zatrzymanie sitownika.

Jezeli siownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potgczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na otworz.

5.4. Ustawienie wyt gcznikow drogi
Zaleca sie nastepujgca procedure ustawiania wytgcznikow drogi:

Uwaga

¢
¢

¢

Przetgczy¢ na tryb pracy reczne;.

Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przy poluzowanych wkretach dociskowych (5 i 6) Rys. B na
bebnie krzywek, wigczy¢é sterowanie elektryczne sitownika
w kierunku zamykanie (przelgczenie ze sterowania recznego
na elektryczne odbywa sie automatycznie) i zatrzymac
w poblizu potozenia ,zamkniete”.

Przetgczy¢ sitownik na sterowanie reczne. Krecgc kotkiem
napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
.Zamkniete”.

Standardowo ruch w kierunku zamykanie nastepuje przy
kreceniu kotkiem napedu recznego zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (w prawo). W tym przypadku ruch bebna
krzywek ,drogi” (2) Rys. B jest rowniez zgodny z ruchem
wskazéwek zegara. Krzywka czerwona (3) Rys. B ustala w
tym przypadku potozenie ,zamkniete” a zielona (4) Rys. B
Lotwarte”.

Jezeli kierunek zamykania odbywa sie przy kreceniu kétkiem

napedu recznego przeciwnie do wskazéwek zegara (w lewo)

ustawienia krzywek nalezy dokonaé¢ odwrotnie zielona kierunek

zamykanie i czerwona otwieranie.

¢

Po ustawieniu elementu wykonawczego w potozeniu
.Zzamkniete”, przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu
czerwonym przestawi¢ krzywke czerwong, wspoétpracujgcg
Z wylgcznikami krancowymi W1B/W1A Rys. B
(umieszczonymi pod wskazéwkg (10)), aby spowodowac
przetgczenie wytgcznikow krancowych i zablokowaé krzywke
poprzez dokrecenie wkretu dociskowego. Zwréci¢ uwage na
poprawnos¢ dziatania wylgcznikbw poprzez pokrecenie
kotkiem napedu recznego w kierunku otwierania i ponowny
powro6t do potozenia ,zamkniete”.

W razie braku wytgczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przesterowac¢ elektrycznie sitownik w poblize potozenia
~otwarte” elementu wykonawczego.

17



Instrukcja Obstugi

Sitowniki sterownicze XS i X-MATIK

5.5.

Przetgczyc¢ sitownik na sterowanie reczne.

Krecgc kolkiem napedu recznego ustawi¢ element
wykonawczy w potozeniu ,otwarte”.

Przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu zielonym
przestawi¢ krzywke zielong, wspotpracujgcg z wytgcznikami
krancowymi  W2B/W2A Rys.B (umieszczonymi  pod
wskazowkg (10)), aby spowodowaé przetgczenie wytgcznikow
krancowych i zablokowac krzywke poprzez dokrecenie wkretu
dociskowego. Zwrocié uwage na poprawnos¢ dziatania
wytgcznikbw poprzez krecenie kotkiem napedu recznego
w kierunku zamykanie i ponowny powr6ot do potozenia
Lotwarte”.

W razie braku wytgczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przesterowac elektrycznie sitownik w potozenie okoto 50%
otwarcia.

Wigczyé sitownik w kierunku zamykania i poprzez nacisniecie
dzwigni wytgcznika ,zamkniete”, np. wkretakiem sprawdzic czy
nastepuje wytgczenie sitownika.

Te samg czynnos¢ powtérzy¢ dla kierunku otwierania
naciskajgc dzwignie wytgcznika ,otwarte”.

Jezeli nie nastgpito zatrzymanie sitownika wytgczy¢ zasilanie
sitownika | sprawdzi¢ czy w aplikacji nie zastosowano
sterowania ,z dociskiem”, w ktérym sterowanie jest wytgczane
przez wylgczniki momentowe. W tym przypadku przed prébg
sterowania sitownika do potozen krancowych sprawdzi¢
dziatanie wylgcznikbw momentowych wg procedury opisanej
w punkcie 5.3.

Jezeli podczas opisanej wyzej proby wytgczniki drogowe
wytgczajg sitownik i jest to zgodne z aplikacjg mozna sterowac
elektrycznie w kierunku zamykania i otwierania do momentu
zatrzymania sie sitownika w polozeniach ,zamkniete”
i ,otwarte”.

Ustawienie wska znika poto zenia (opcja)
W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:

¢

¢

Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia ,otwarte” (do
samoczynnego wytgczenia).

Poluzowac nakretke (7) Rys. B blokujgcg wskazniki (8) i (9) na
bebnie krzywek ,drogi”. Obréci¢ wskaznik potozenia ,otwarte”
(8) tak, aby znalazt sie nad nieruchomg wskazowkg (10)
Rys. B. Zablokowac¢ ustawienie wskaznika nakretka (7).
Przesterowac element wykonawczy do potozenia ,zamkniete”.
Zwracajgc  szczegblng uwage, aby przy dalszych
czynnosciach nie przestawi¢ wskaznika ,otwarcia” (8) Rys. B,
ponownie poluzowaé nakretke (7) 1 ustawi¢ wskaznik
potozenia ,zamkniete” (9) Rys. B nad wskazowkg
nieruchoma (10).
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5.6.

5.7.

5.8.

6.1.

¢ Zablokowac¢ wskazniki przez dokrecenie nakretki i sterujgc
ponownie do potozen ,otwarte” i ,zamkniete” sprawdzi¢ ich
poprawne ustawienie. W razie potrzeby skorygowac.

Inne ustawienia
W przypadku gdy na elemencie wykonawczym jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatgcznika 1
wykonaé ustawienie zderzakow modutu wahliwego iwskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikow wabhliwych.

Ustawienie przetwornika poto zenia (opcja)
W szczegolnych przypadkach sitownik XS lub X-MATIK moze byc¢
wyposazony w przetwornik potozenia TRANSOLVER. Sposob
ustawiania przetwornika potozenia jest opisany w Zatgczniku 10
dostarczanym przy zamoOwieniu sitownika z przetwornikiem
potozenia.

Generator migu (opcja)
Generator migu sygnalizuje ruch sitownika. Nie wymaga
ustawiania. Jest przetgcznikiem beznapieciowym.

Sterownik sitownika - wersja X-MATIK

Zastosowanie

Sterownik X-MATIK jest elektronicznym sterownikiem napedow
sterowniczych XSM (XSMO). Charakteryzuje sie bezstykowym
zalgczaniem i wylgczaniem silnika. Automatycznie wykrywa
i koryguje kolejnos¢ faz zasilajgcych. Sterownik umozliwia
bezposrednig wspotprace sitownika z nowoczesnymi systemami
automatyki, regulatorami i sterownikami PLC. Umozliwia lokalne
i zdalne sterowanie napedem oraz sterowanie awaryjne.
Standardowo sterowanie w trybie zdalnym odbywa sie za pomoca
sygnalu trojstawnego. Mozliwe jest takze sterowanie poprzez
magistrale MODBUS lub PROFIBUS, albo sygnatem analogowym
4...20mA (przy zamoéwieniu sitownika z wybrang opcja).

Dostepne sg styki drogowe, momentowe, sygnat gotowosci oraz
potwierdzenia trybu pracy LOKALNE i ZDALNE.

W wykonaniu z zabudowanym dwuprzewodowym przetwornikiem
potozenia, sitownik udostepnia prad zwrotny w zakresie 4-20mA.
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6.2.

6.2.1.

Dziatanie sitownika

Niniejszy opis dotyczy ogolnego algorytmu sterowania sitownika
X-MATIK w konfiguracji standardowej. Sterowanie moze by¢
realizowane w trybie zdalnym lub lokalnym. Miejsce sterowania
zalezy od pozycji przelgcznika trzypozycyjnego i sygnatu
z systemu ZDALNE (albo LOKALNE na zamowienie). Doktadny
opis ustawien znajduje sie w punkcie 6.3 “Konfigurowanie logiki
sterowania”. Ograniczenie ruchu sitownika zaleznie od specyfikacji
armatury nastepuje w momencie otrzymania sygnatu z wytgcznika
drogowego lub momentowego.

Sterownik ma wyprowadzone oddzielne napiecie 24VDC, ktore
moze postuzy¢ do zasilania obwoddéw sterowania zdalnego,
Nie nalezy uzywa¢ go do zasilania innych obwodow. Przekaznik
GOTOWOSC, a wihasciwie jego styk NO jest doktadnym
odwzorowaniem logiki lampki GE na stacyjce sterowania
lokalnego. Styk jest zwierany gdy lampka sSwieci. Oprécz tego
wyprowadzony jest styk NC przekaznika GOTOWOSC.

Sterowanie lokalne - opis stacyjki

Na rysunku obok przedstawiono widok
stacyjki sterowania lokalnego sitownika
X-MATIK. W zaleznosci od wykonania
stacyjka ta jest zabudowana w sitowniku
(XSM — X-MATIK ze sterownikiem

w sitowniku) lub jest montowana jako
oddzielny element w pewnej odlegtosci
od sitownika (XSMO — X-MATIK ze
sterownikiem odsunietym).

Stacyjka moze posiada¢ dodatkowg
diode sygnalizacyjng, informujgcg

0 przetgczeniu sitownika w sterowanie
lokalne. Dioda znajduje sie w lewej dolnej
czesci stacyjki, pod napisem LOKALNE
(jak na rysunku obok). Takie wykonanie
stacyjki nalezy zgtosi¢ przy zamawianiu
sitownika.

Rys. C: Stacyjka sterowania lokalnego

Sterowanie.

Do wyboru miejsca sterowania stuzy trzypozycyjny przetgcznik
trybu pracy. Przelgcznik ten mozna zablokowa¢ w kazdym
potozeniu za pomocg np. ktodki.
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Ostrze zenie

W pozycji LOKALNE mozna sterowac¢ sitownikiem ze stacyjki
sterowania lokalnego za pomocg przyciskbw OTW, STOP, ZAM.
W tej pozycji nie ma mozliwosci wptywania na prace sitownika
sygnatami zdalnymi, za wyjgtkiem sterowania awaryjnego (opis
w punkcie 6.2.4).

W pozycji ZDALNE mozliwo$¢ sterowania sitownikiem zalezy od
stanu sygnatow zdalnych, wydanych z systemu nadrzednego —
zazwyczaj sterownika PLC, nastawni itp.. Peing kontrole nad
sitownikiem z systemu mozna uzyska¢ przez zablokowanie
przetgcznika w pozycji ZDALNE np. ktodka.

W tym potozeniu przetgcznika mozna zdalnie (z systemu) podac
zezwolenie na sterowanie lokalne sitownikiem przez: rozigczenie
sygnatu ZDALNE (zdjecie napiecia 24VDC ze styku 30 w zigczu)
lub zalgczenie sygnatu LOKALNE (podanie napiecia 24VDC ba
styk 30 w zigczu) — zaleznie od wykonania w jakim sitownik zostat
zamowiony. Zezwolenie na sterowanie lokalne umozliwia
sterowanie przyciskami OTW, STOP, ZAM ze stacyjki sterowania
lokalnego.

W wykonaniu standardowym sitownik przyjmuje podany sygnat
przetgczajgcy sterowanie jako ZDALNE. Wowczas sposéb wyboru
miejsca sterowania jest nastepujgcy: Jesli tryb sterowania
lokalnego jest wymuszony przetgcznikiem trybu pracy "lub”
sygnalem z systemu, sitownik jest w sterowaniu lokalnym. Sitownik
jest natomiast w sterowaniu zdalnym wtedy itylko wtedy, gdy
przetgcznik trybu pracy jest w potozeniu ZDALNE "i" sygnat
zdalnego wyboru miejsca sterowania ZDALNE jest aktywny

(24VDC na styk 30 zigcza).

W wykonaniu specjalnym sitownik przyjmuje podany sygnat
przetgczajgcy sterowanie jako LOKALNE. Woéwczas sposob
wyboru miejsca sterowania jest nastepujacy: Jesli tryb sterowania
lokalnego jest wymuszony przetgcznikiem trybu pracy "lub™”
sygnatem z systemu, sitownik jest w sterowaniu lokalnym. Sitownik
jest natomiast w sterowaniu zdalnym wtedy itylko wtedy, gdy
przetgcznik trybu pracy jest w potozeniu ZDALNE a sygnat
zdalnego wyboru miejsca sterowania LOKALNE jest nieaktywny
(brak 24VDC na styku 30 zigcza).

W pozycji ,0” sterowanie lokalne, sterowanie zdalne oraz
standardowe sterowania awaryjne (SW4-ON) nie powoduje ruchu
sitownika.

Jesli jednak uzytkownik uzna, ze istnieje potrzeba sterowania
awaryjnego sitownikiem nawet przy ustawieniu przetgcznika trybu
pracy w pozycji ,0” to moze takg funkcje wigczy¢é poprzez
ustawienie mikroprzetgcznika SW4 w pozycji OFF na panelu
elektroniki (konfiguracja mikroprzetgcznikéw SW — pkt 6.3).

Nalezy mieé¢ swiadomosé, ze o takiej konfiguracji powinna byé
poinformowana obsituga i serwis armatury i sitownika przed
przystagpieniem do jakichkolwiek prac przy napedzie.
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Sygnalizacja

¢ Zapalona lampka niebieska swiadczy o gotowosci elektrycznej
sitownika do pracy.

¢ Ruch sitownika w kierunku otwieranie sygnalizowany jest
miganiem lampki zielonej. Po osiggnieciu potozenia ,otwarte”
lampka zielona swieci Swiattem ciggtym.

¢ Ruch sitownika w kierunku zamykanie sygnalizowany jest
miganiem lampki pomaranczowej. Po osiggnieciu potozenia
.zamkniete” lampka pomaranczowa swieci Swiattem ciggtym.

6.2.2. Gotowo $¢ Elektryczna (GE)

Sterowanie sitownikiem nie jest mozliwe przy braku gotowosci
elektrycznej — GE (zgasniecie niebieskiej lampki). Wyjgtek stanowi
sytuacja, w ktérej Gotowos¢ Elektryczna jest tracona
po zadziataniu wytgcznika w ukladzie przecigzeniowym. W takim
przypadku jest mozliwe przesterowanie sikownika w kierunku
przeciwnym do tego, w ktorym nastgpito przekroczenie momentu.
Wéwczas GE jest ponownie sygnalizowana. Pojawienie sie braku
Gotowosci  Elektrycznej podczas ruchu sitownika zawsze
powoduje zatrzymanie sitownika.

Gotowos¢ Elektryczna GE jest tracona w nastepujgcych

przypadkach:

¢ brak co najmniej jednej z faz zasilajgcych,

¢ zadziatanie wytgcznika termicznego w silniku,

¢ przekroczenie momentu gdy nie zostato osiggniete potozenie
krancowe (konfigurowalne przetgcznikiem SW1),

¢ awaria zasilacza sterownika,

brak wewnetrznego zasilania pomocniczego 24 VDC,

¢ gotowosc¢ gasnie réwniez przy ustawieniu przetgcznika wyboru
w pozycje ,0".

<

Przekaznik GE (schemat aplikacyjny — Rysunek 3), a wtasciwie
jego styk NO jest doktadnym odwzorowaniem logiki lampki GE na
stacyjce sterowania miejscowego. Styk jest zwierany gdy lampka
Swieci. Oprocz tego na ztgcze elektryczne wyprowadzony jest styk
NC przekaznika.

6.2.3. Sterowanie zdalne i sygnaly potwierdze n

Standardowym trybem sterowania zdalnego w przypadku
sitownika X-MATIK jest sterowanie sygnalem trojstawnym.
Dostepne jest takze opcjonalne sterowanie poprzez magistrale
MODBUS lub PROFIBUS, albo sygnatem analogowym 4...20mA
(przy zamowieniu sitownika z wybrang opcja).
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Sterowanie zdalne jest mozliwe gdy:

¢ sygnat zdalnego wyboru miejsca sterowania ZDALNE jest
aktywny (24V na styk 30 w zigczu) a przetgcznik trzypozycyjny
na stacyjce sterowania lokalnego znajduje sie w potozeniu
ZDALNE. Dotyczy to standardowego wykonania sitownika,

¢ w wykonaniu specjalnym, sygnat zdalnego wyboru miejsca
sterowania LOKALNE jest nieaktywny (brak 24V na styku 30
w zigczu) a przetgcznik trzypozycyjny na stacyjce sterowania
lokalnego znajduje sie w potozeniu ZDALNE.

Taki tryb sterowania potwierdzony jest zwarciem styku

przekaznika ZDALNE (styk 10 i11 zigcza wtykowego na

Rysunku 3).

Przy braku sygnalu ZDALNE (albo przy podaniu sygnatu

LOKALNE), lub przestawieniu przetgcznika trzypozycyjnego na

stacyjce w potozenie LOKALNE zostaje zwarty styk przekaznika

LOKALNE (styk 12 i 13 ztgcza wtykowego na Rys. 3).

Sitownik X-MATIK moze by¢ dodatkowo wyposazony w dwa
przekazniki sygnalizujgce jego prace elektryczng i wykonywanie
ruchu w kierunku zamykania (przekaznik REZ) oraz otwierania
(przekaznik REO) — wyprowadzenie sygnatow wg Rysunku nr 3.
Podczas zamawiania sitownika nalezy wybra¢ odpowiednig opcje
wykonania — zgodnie z tabelg kodowania w pkt 10.

6.2.4. Sterowanie awaryjne (RUCH AWARYJNY)

W sitowniku przewidziano mozliwosé awaryjnego ruchu sitownika
do potozen krancowych. Mozliwy jest ruch w kierunku ,otwieranie”,
.zamykanie” lub zatrzymywanie sitownika, w zaleznosci od
konfiguracji. Ruch awaryjny odbywa sie zaréwno w trybie pracy
lokalnej jak i zdalnej, nie jest natomiast standardowo aktywny przy
ustawieniu przetgcznika trybu pracy w potozenie ,0".

6.3. Konfigurowanie logiki sterowania

Ostrze zenie

Konfiguracja odbywa sie za pomocg mikroprzetgcznikow
znajdujgcych sie na module elektroniki wewnatrz sitownika.
Dostep do nich uzyskuje sie przez wyjecie ostony stacyjki po
odkreceniu 4 srub imbusowych kluczem 5. Widok modutu wraz
z rozmieszczeniem przetgcznikdw pokazuje Rys. D.

Przed wysunieciem ostony stacyjki nalezy bezwzglednie
odigczy¢ zasilanie sitownika.

23



Sitowniki sterownicze XS i X-MATIK

Instrukcja Obstugi

SW8 - STER. LOK. BEZ PODTRZYMANIA
SW7 - MOMENT-O

SW6 - MOMENT-Z

SW5 - STER. ZDAL. BEZ PODTRZYMANIA
SW4 - RUCH AWARYJNY L/Z

SW3 - RUCH AWARYJNY - O

SW2 - RUCH AWARYJNY - Z

SW1 - MOMENT NIE GASI GE

Rys. D: Rozmieszczenie zt aczy i mikroprzet gcznikow na ptytce elektroniki

Ponizsza tabela przedstawia wszystkie mozliwe ustawienia przetgcznikow. Pogrubiong
czcionkag zaznaczono ustawienia fabryczne.

Przetaczniki SW Nr

Pozycja

Opis dziatania

Uwagi

SW1

ON

Zadzialanie wyt. momentowego nie
gasi Gotowosci Elektrycznej.

MOMENT NIE GASI
GE

OFF

Zadzialanie wyl. momentowego gasi
Gotowo$¢ Elektryczna.

W przypadku ograniczenia ruchu na
moment (SW6 Ilub SW7 ON),
zadziatanie wyl. momentowego gdy
jest pobudzony wyt. drogowy nie
powoduje utraty Gotowosci
Elektrycznej

Sw2

ON

Jesli  jednoczesnie SW3-OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje ruch silownika  na
zamykanie. Jesli SW3-ON to podanie
sygnatu RUCH AWARYJINY
powoduje zatrzymanie sitownika.

RUCH AWARYJNY -Z
(ZAMKNIJ)

OFF

Jesli SW2 i SW3 w pozycji OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje zatrzymanie sitownika.
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Przetaczniki SW

Nr

Pozycja

Opis dziatania

Uwagi

SW3

ON

Jesli jednoczesnie SW2-OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje ruch silownika  na
otwieranie. Jesli SW2-ON to podanie
sygnatu RUCH AWARYJINY
powoduje zatrzymanie sitownika.

RUCH AWARYJNY -O
(OTWOR?Z)

OFF

Jesli SW2 i SW3 w pozycji OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje zatrzymanie sitownika.

SwW4

ON

Sterowanie sygnatem RUCH
AWARYJNY odnosi skutek tylko przy
ustawieniu przetgcznika trybu pracy
w pozycjach LOKALNE lub ZDALNE

RUCH AWARYJNY
- Lz

OFF

Sterowanie sygnatem RUCH
AWARYJINY odnosi skutek nawet
przy ustawieniu przetgcznika trybu
pracy w pozycje ,0"

SW5

ON

Sitownik napedzany jest tak dtugo jak
diugo dostaje sygnat sterujgcy z
systemu. Po  zaniku  sygnalu
sterujgcego sitownik zatrzymuje sie.
Dotyczy sterowania zdalnego.

STEROWANIE
Z SYSTEMU BEZ
PODTRZYMANIA

OFF

Wystarczy krétkotrwaty (min. 0,2s)
sygnat sterujgcy z systemu aby
spowodowaé¢ ruch sitownika w
wybranym kierunku. W celu
zatrzymania sitownika nalezy podac
sygnat STOP. Dotyczy sterowania
zdalnego.

SW6

ON

Ograniczenie ruchu w kierunku
zamykanie na moment.

MOMENT - Z
(ZAMKNIJ)

OFF

Ograniczenie ruchu w kierunku
zamykanie na polozenie

SW7

ON

Ograniczenie ruchu w kierunku
otwieranie na moment.

MOMENT - O
(OTWORZ)

OFF

Ograniczenie ruchu w kierunku
otwieranie na polozenie

Sw8

ON

Sitownik napedzany jest tak diugo jak
dlugo dostaje sygnat sterujgcy ze
stacyjki. Po zaniku sygnatu
sterujgcego sitownik zatrzymuje sie.
Dotyczy sterowania lokalnego.

STEROWANIE ZE
STACYJKI BEZ
PODTRZYMANIA

OFF

Wystarczy krotkotrwaly (min. 0,2s)
sygnat sterujgcy ze stacyjki aby
spowodowaé ruch sitownika w
wybranym kierunku. W celu
zatrzymania sitownika nalezy wcisng¢
przycisk STOP. Dotyczy sterowania
lokalnego.

Podtrzymanie sterowania (SW5, SW8).

Opcja dotyczy dla SW5 sterowania zdalnego z systemu

(trojstawnego) a dla SW8 sterowania lokalnego.

¢ Domys$lnie (ustawienie fabryczne) czyli przy ustawieniu SW5
w potozeniu OFF ruch sitownika nastepuje juz po chwilowym

(min. 0,2s) trwaniu sygnatu zdalnego z systemu, zatrzymanie
po podaniu sygnatu zdalnego STOP Ilub po osiggnieciu

warunkéw ograniczenia ruchu. Dla SW8 w potozeniu OFF
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ruch sitownika nastepuje juz po chwilowym nacisnieciu
przycisku OTW Ilub ZAM. Przerwanie ruchu nastgpi po
osiggnieciu warunkéw ograniczenia ruchu lub po naci$nieciu
przycisku STOP, ewentualnie po przetgczeniu przetgcznika
wyboru w pozycje inng niz sterowanie LOKALNE.

¢ Przy ustawieniu SW5 w potozeniu ON sterowanie zdalne
z systemu trwa tak dlugo jak diugo trwa sygnat zdalny
z systemu. Dla SW8 w potozeniu ON sterowanie wyglada tak,
ze aby sterowaé sitownikiem nalezy trzymac¢ nacisniety
przycisk OTW lub ZAM na stacyjce sterowania lokalnego. Nie
dziata wtedy przycisk STOP.

Ograniczenie ruchu (SW1, SW6, SW7).

Kazde zadziatanie wytgcznika momentowego w kierunku zgodnym
z kierunkiem wysterowania sitownika powoduje zatrzymanie
silnika.

W przypadku ograniczenia ruchu na potozenie, w sytuacji
normalnej pracy ukiadu: element wykonawczy - naped,
zatrzymanie sitownika nastepuje w wyniku zadziatania wytgcznika
drogowego w kierunku zgodnym z kierunkiem wysterowania
sitownika.

Natomiast przy ograniczeniu ruchu na moment zadziatanie
wytgcznika drogowego nie zatrzyma ruchu sitownika. W tym
przypadku peilni on role sygnalizatora osiggniecia potozenia
krancowego, a siownik zostanie zatrzymany po zadziataniu
wytgcznika momentowego.

Sposob ograniczenia ruchu — na potozenie lub na moment — musi
byé okreslony przez producenta armatury. Wyboru sposobu
ograniczenia ruchu w sitowniku dokonuje sie mikroprzetgcznikami.
Przetgcznik SW7 dotyczy kierunku otwieranie a SW6 kierunku
zamykanie . Potozenie mikroprzetgcznika w pozycji OFF oznacza
ograniczenie ruchu na potozenie a w pozycji ON oznacza
ograniczenie ruchu na moment.

Potozenie przetgcznika SW1 decyduje czy zadziatanie wytgcznika
momentowego bedzie powodowato utrate Gotowosci Elektrycznej
czy nie.

Jesli uzytkownik nie zyczy sobie utraty Gotowosci Elektrycznej
przy zadziataniu wytgcznika momentowego to powinien przestawi¢
mikroprzetgcznik SW1 w potozenie ON.

Przy ustawieniu przetgcznika SW1 na OFF zadziatanie wytgcznika
momentowego spowoduje utrate Gotowosci Elektrycznej. Wyjgtek
stanowi sytuacja, w ktorej ograniczenie ruchu zostato ustawione
na moment (SW6 lub SW7 w poz. ON), a zadziatanie wytgcznika
momentowego nhastgpito przy pobudzonym wytgczniku drogowym
w zadanym kierunku. Sitownik zatrzymuje sie, jednak Gotowosc¢
Elektryczna nie jest tracona, gdyz =zadziatanie wylgcznika
momentowego przy osiggnietym potozeniu krancowym byto
oczekiwane (np. przy zamykaniu armatury z dociskiem).

Ruch awaryjny (SW2, SW3, SW4).
Sygnat podany na wejscie RUCH AWARYJNY powoduje ruch
sitownika w kierunku ,otwieranie” gdy mikroprzetgcznik SW3 jest
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w pozycji ON a mikroprzetgcznik SW2 w pozycji OFF lub ruch w
kierunku na ,zamykanie” przy odwrotnym ustawieniu w/w
przetgcznikdéw. Ustawienie obydwu przetgcznikdw w pozycje OFF
powoduje zatrzymywanie sitownika w chwili podania sygnatu
RUCH AWARYJNY. Ten sam skutek odniesie ustawienie obydwu
przetgcznikdéw w potozenie ON.

Ustawienie SW4 w potozenie OFF spowoduje, ze sterowanie
awaryjne bedzie sie odbywato nawet przy ustawieniu przetgcznika
trybu pracy w potozeniu wytgczenia ,0".

6.3.1. Konfigurowanie interfejséw komunikacyjnych F ieldbus (opcja)
W przypadku gdy sitownik jest wykonany w opcji z komunikacjg
sieciowg MODBUS Iub PROFIBUS, konfiguracje interfejséw
nalezy wykona¢ zgodnie z opisem zawartym w odpowiednim
zatgczniku.

7. Konserwacja
Sitowniki sterownicze typu XS podczas eksploatacji nie
wymagajg specjalnych zabiegdéw konserwaciji.
Zaleca sie raz do roku dokona¢ ogledzin sitownika, sprawdzenia
potgczen mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekow,
luzow, pekniec lub odksztatcen.
W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic¢
dostawce.

8. Transport i przechowywanie
Zaleca sie transport sitownikow ostonietych folig na paletach
zabezpieczajgc je przed przesuwaniem.
Sitowniki nalezy przechowywa¢  w pomieszczeniach
magazynowych.  Sitownikbw nie nalezy  przechowywac
w atmosferze silnie korodujgcej.

9. Blokada sitownika w systemie LOTO
Sitowniki  X-MATIK mogg zosta¢ zabezpieczone przed

niepozgdanym i  przypadkowym  uruchomieniem przez
nieupowaznione osoby, przy uzyciu blokady przemystowej
systemu Lockout-Tagout (czyli ,Zablokuj” i ,Oznacz”).

Zabezpieczenia Lockout-Tagout, w skrocie LOTO, majg na celu
podniesienie poziomu bezpieczenstwa stuzb utrzymania ruchu
podczas prowadzonych remontow i konserwacji urzgdzen.

Przed zalozeniem blokady LOTO nalezy przetgczy¢ sitownik
w sterowanie lokalne przetgcznikiem trzypozycyjnym na stacyijce.
Zalecane jest zdjecie napiecia zasilania z sitownika przez
odtgczenie wtykowego ztgcza przemystowego.
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10.

Nastepnie mozna zalozyé blokade oraz umiesci¢ zawieszke
informacyjng, ze silownik oraz armatura sg wylgczone
z eksploatacji. Zastosowanie linkowej blokady jednoczesnie
unieruchamia przetgcznik i przyciski na stacyjce sterowania
lokalnego oraz koétko napedu recznego. Linke nalezy przeciggngé
kolejno przez otwory w poszczegdlnych przyciskach i przetgczniku
a nastepnie przetozy¢ przez kotko tak, aby po wprowadzeniu jej do
blokady z odpowiednim napieciem nie mozna bylo korzystac
z blokowanych elementéw.

Rys. E: Sitownik XSM z blokad g LOTO

Po zacisnieciu blokady nalezy zatozy¢ na nig ktodke. Dzieki
pojedynczej mechanicznej blokadzie mozna zabezpieczyé caly
sitownik przed uzyciem go przez osoby nieupowaznione.

Kodowanie sitownika

Sitowniki sterownicze typu XS i X-MATIK produkowane sg jako
obrotowe, liniowe i wahliwe. Przy sitowniku obrotowym nalezy
zamawia¢ tylko modut obrotowy XS(M). W przypadku sitownikéw
liniowych iwahliwych nalezy zamawia¢ modut obrotowy
i odpowiedni modut liniowy lub wahliwy..

Sposob zamawiania sitownikow sterowniczych XS i X-MATIK
opisano ponizej.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SHOWNIK STEROWNICZY OBROTOWY xs[ 1D
[ [ [ . [ . I
[ [ [ . [ . |
Wykonanie 11 [ [ . [ . |
standard -1 | | | | | | | | I
X-MATIK ze sterownikiem w sitowniku M| | | | | | | | | | |
X-MATIK ze sterownikiem odsunietym Mo| | | | | | | | | | |
Masa Wymiary / wielko$¢ przytacza Moment znam. 1 | | | | | | | | |
22 kg A=365, B=595, C=310, D=150 / FO7 20 Nm a00 | | | | | | | | |
22 kg A=365, B=595, C=310, D=150 / FO7 30 Nm a0 | | | | | | | | |
22 kg A=365, B=595, C=310, D=150 / FO7 60 Nm al | | | | | | | | |
27 kg A=400, B=630, C=310, D=165 / F10 60 Nm b0 | | | | | | | | |
27 kg A=400, B=630, C=310, D=165 / F10 120 Nm bl | | | | | | | | |
57 kg A=460, B=810, C=375, D=255/ F14 120 Nm 0 [ [ I |
60 kg A=460, B=810, C=375, D=255/ F14 240 Nm cl [ [ I |
65 kg A=460, B=810, C=375, D=255/ F14 480 Nm d | | | | | | | | |
180 kg A=646, B=1210, C=434, D=316 / F25 2000 Nm f | | | | | | | | |
Predkosé [obr/min] i [ [ |
4 1] [ . [ . I
5,6 211 [ . [ . I
8 3] 1 [ . [ . |
11 4]l [ . [ . I
16 5] 1 [ [ |
20 611 [ . [ . I
* Sitownik wielko$¢ f (2000Nm) dostepny w wersji X-MATIK ze *32 7 | | | | | | | |
sterownikiem w sitowniku, tylko dla predkosci 32 i 41 obr/min *41 8 | | | | | | | |
63 9] 1 [ . [ . I
86 0] | [ . [ . |
126 1] | [ . [ . I
Droga [obroty] 1 | | | | | | |
4 1 [ . [ . |
5,6 2 [ . [ . I
8 3 [ . [ . |
11 4 [ . [ . I
16 5 [ . [ . I
22 6 [ [ |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 30 7 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 45 8 | | | | | | |
Uwaga: przy przytagczu A wymagana rura ochronna 56 9 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 80 10 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 110 11 | | | | | | |
Uwaga: przy przytagczu A wymagana rura ochronna 160 12 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 220 13 | | | | | | |
Uwaga: przy przytagczu A wymagana rura ochronna 310 14 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 500 15 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 800 16 | | | | | | |
Uwaga: przy przytaczu A wymagana rura ochronna 1250 17 | | | | | | |
Sygnat zwrotny i [ |
bez sygnatu zwrotnego ol | | | | |
impulsator - sygnat beznap. (styk) pulsujgcy podczas ruchu 1 | | | | | |
sygnat 4 —20 mA 2| | | | | | |
sygnaty potwierdzajace ruch elektryczny OTWORZ | ZAMKNLJ 3 | | | | | |
sygnaly potwierdzajgce ruch elektryczny OTWORZ | ZAMKNIJ i sygnat 4-20mA 4 | | | | | |
Przekroje przewodéw [mm2] 1 | | | | |
zasilajgcy 1,5mm2, sterowniczy 0,5mm2 0 | | | | |
zasilajacy 2,5mm?2, sterowniczy 1,5mm?2 1] | | | |
inne, do uzgodnienia (poda¢ w zaméwieniu jakie) 2] | | | | |
Dodatkowe wyposazenie elektryczne 1 | | | |
bez grzatki 0 | | | |
z grzatkq i termostatem - zasilanie zewnetrze 230VAC 1 | | | |
z grzatka i termostatem - zasilanie wewnetrzne ze sterownika X-Matik zabudowanego w sitowniku 2 | | | |
Typ przytacza 1 | | |
tuleja przytagczeniowa B1 (wg normy ISO PN-EN 1SO 5210) 0 | | |
tuleja przytaczeniowa B3 (wg normy ISO PN-EN ISO 5210) 1 | | |
tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury 2 | | |
przytacze typu A z gwintem TR (podac gwint) 3 | | |
Dodatkowe wyposazenie mechaniczne 1 | |
bez rury ochronnej o1 |
z rurg ochronng 250 mm 1 | |
z rurg ochronng 500 mm 2 | |
z rurg ochronng 750 mm 3 | |
inna dtugos$¢ (poda¢ w zaméwieniu jaka) 4 | |
Mechaniczny wskaznik potozenia 1 |
bez wskaznika 0 |
ze wskaznikiem 1 |
Dodatkowe oznaczenienie literowe 1
X-MATIK z modutem sterowania analogowego A
X-MATIK z modutem komunikacyjnym MODBUS M
X-MATIK z modutem komunikacyjnym PROFIBUS P
X-MATIK z modutem komunikacyjnym PROFIBUS + wyprowadzenie przewodami sygnatow wejs¢/wyjs¢ (WE/WY) PS
X-MATIK z modutem komunikacyjnym PROFIBUS redundantnym PR
X-MATIK z modutem PROFIBUS redundantnym + wyprowadzenie przewodami sygnatéw wejsé¢/wyjs¢ (WE/WY) PRS
sitownik w wykonaniu specjalnym - po uzgodnieniu z producentem S
/KXS 202105/
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WYKONANIA SILOWNIKOW STEROWNICZYCH XS / XSM

Wykonanie STANDARD

rura ochronna

Wyposazenie standardowe sifownika XS:
- stopien ochrony IP68S;

- podwdjne wytgczniki drogi;

- podwdjne wytgczniki momentu;

- automatyczne zasprzeglanie napedu.

Wyposazenie X-MATIK z odsunietym

sterowaniem:

- posiada wszystkie funkcje X-MATIK;

- sterownik wraz ze stacyjka posiada
obudowe do montazu $ciennego;

- odlegtos¢ od sitownika do 30 m.

Wykcnanie X-MATIK

Rys. F

Wykonanie X-MATIK
ze sterownikiem
odsunietym

Wyposazenie standardowe X-MATIK:

sterowanie sygn. zdalnym 24V DC;

praca z podtrzymaniem sygnatu lub bez;
tryb pracy zdalnej, lokalnej;

przetaczanie trybu pracy na stacyjce
sitownika lub zdalnie;

mozliwo$é blokowania przetaczania Z/L;
separacja galwaniczna sygnatow;
sygnalizacja ruchu i potozen krancowych;
sygnalizacja gotowosci elektrycznej;
tacznik bezstykowy;

elektryczne odzyskowe hamowanie silnika;
zabezpieczenie termiczne silnika;
zabezpieczenie zanikowo-fazowe;
automatyczna korekta faz.

WYKONANIA MODULOW WAHLIWYCH DO SILOWNIKOW X

Wykonanie prawe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wej$ciowego

modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Wykonanie prawe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wej$ciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.
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MODUt WAHLIWY
SILOWNIKA X

w|

Moment znamionowy

Przetozenie

Wspétczyn. f

regulacyjny 250 Nm

sterowniczy 500 Nm

i=17

8,4

regulacyjny 500 Nm

sterowniczy 1000 Nm 3k

i=44

15,4

Na

regulacyjny 500 Nm

sterowniczy 1000 Nm

i=17

8,4

regulacyjny 1000 Nm

sterowniczy 2000 Nm

i=49

17,2

Nb

Rodzaj wykonania

lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

prawe (mocowanie sitownika obrotowego)

lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

prawe (mocowanie sitownika obrotowego)

—|R|D |~

wiNRrRoPl————— — — — — — —

Spos6b montazu

bez podstawy

z podstawg

Rolo}—m— — — — — — (- - -

Mechaniczne ograniczniki drogi

Zakres katowy

o _— — — — —

wewnetrzne standard

Wa, Wb 45°+160°

WNa 65°+100°, WNb 60°+95°

o

wewnetrzne 120° WNa, WNb

WNa 100°+135°, WNb 90°+125°

zewnetrzne (przy wale wyjsciowym)

0°+218°

bez - wersja wieloobrotowa

inne (poda¢ w zamdwieniu)

OWN (=

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego

bez tulei przylaczeniowej

tuleja przytaczeniowa typ V (otwdr i wpust), (podac wymiary)

tuleja przytgczeniowa adaptowana do armatury

watek do przytaczenia korby

tuleja przytaczeniowa typ L (otwér kwadratowy), (podaé wymiary)

tuleja przytacz. typ H (otwdr 2 réwnoleg. ptaszczyzny),(podaé wymiary)

tuleja przytgczeniowa nieobrobiona

olnslwNRle|}-————"— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Wyposazenie dodatkowe

bez wyposazenia

korba stata

korba regulowana

korba stata + 2 przeguby

korba regulowana + 2 przeguby

inne (poda¢ w zamdwieniu)

olplwNRlOoP-—-—— — — — — — — (— (=

Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego

bez mocowania

naktadka ze stozkiem Morse'a

tulejka ze stozkiem Morse'a

NpolbPrbr-—— — - — — — — - =

Rodzaj modutu

sterowniczy

regulacyjny

ol }—m— — — - - - -

Temperatura pracy

standard

od -25°C do +85°C

wysoka

od -25°C do +130°C

niska

od -40°C do +85°C

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
A
0
1
2

inna

do uzgodnienia

9

UWAGI:

llo$¢ obrotéw na 90 stopni wynika z zaleznosci: 0,25 xi (i - przetozenie).
Od strony napedu modut Wa/WNa posiada przytgcze FO7, Wb/WNb - F10.

Modut wahliwy jest dostarczany z tuleja przytaczniowa do sitownika obrotowego.

Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek poglagdowy modutu zmotnowanego z sitownikiem 4XI.
Dla przytacza F10 modutu Wa/WNa dopuszczalny moment maks. zgodny z PN-EN 1SO 5211 to 500 Nm

1.
2.
3.
4. Od strony urzadzenia wykonawczego modut Wa/WNa posiada przytacze F10, Wb/WNb - F14.
5.
*

/KW 202106/
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1 2 3 4 5 6 7
MODUL LINIOWY L - - -

SIEOWNIKA X | | | I | I I
I I I | I I |
Sita znamionowa 1 | [ | [ [ |
regulacyjny 10 kN a | | | | | |
sterowniczy 20 kN | | | | | |
regulacyjny 20 kN b | | | | | |
sterowniczy 40 kN | | | | | |
regulacyjny 30 kN c [ | | [ [ |
sterowniczy 60 kN | | | | | |
regulacyjny 60 kN d [ | | [ [ |
sterowniczy 120 kN | | | | | |
Skok -dlalailb -dlalcild 1 | I I I I
do 50 mm - 1 | | | | |
do 100 mm do 80 mm 2 | | | | |
do 125 mm - 3 | | | | |
do 150 mm do 150 mm 4 | | | | |
do 200 mm - 5 | | | | |
inne (podaé w zamdwieniu) 9 | | | | |
Rodzaj wykonania 1 | [ | |
lewe (obrét w lewo - cofanie tulei) 0 | | | |
prawe (obrét w prawo - cofanie tulei) 1 | | | |
Kotnierz przytagczeniowy 1 [ [ |
kotnierz FO7 dla modutu La 1 | | |
kotnierz F10 dla modutu La, Lb 2 | | |
kotnierz F14 dla modutu Lc, Ld 3 | | |
kotnierz F16 dla modutu Ld 4 | | |
Gwint trzpienia 1 [ |
gwint trzpienia w module La M12 x 1,25 1 | |
gwint trzpienia w module La M16 x 1,5 2 | |
gwint trzpienia w module Lb M20 x 1,5 3 | |
gwint trzpienia w module Lcild M36 x 3 4 | |
gwint trzpienia w module inny 9 | |
Wyposazenie dodatkowe 1 |
bez przytacza 0 |
tacznik (podac gwint trzpienia zaworu) 1 |
przytacze (jarzmo +tgcznik, poda¢ dane zaworu) 2 |
podstawa wahliwa 3 |
podstawa wahliwa i naped reczny 4 |
naped reczny 5 |
naped reczny i przytgcze (jarzmo+tgcznik, podaé w zamowieniu) 6 |
Gwint modutu liniowego 1
jednowchodowy dla modutu La, Lb, Lci Ld 1
dwuwchodowy dla modutu Lci Ld 2

/KL 201904/

UWAGI:
1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytaczeniowa do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.
Wysuw tulei na 1 obrét w module Lc i Ld wynosi: -7 mm dla gwintu jednowchodowego;
- 14 mm dla gwintu dwuwchodowego.
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Przyktad zamawiania:

1. Sitownik sterowniczy obrotowy
XSal-64-000-100 CO 0znacza:

Sitownik sterowniczy obrotowy w wersji standard, moment
znamionowy 60 Nm, predkos¢ 20 obr/min, droga 11 obrotow,
z tulejg przytgczeniowg B3, bez mechanicznego wskaznika
potozenia (pokrywa bloku sterujgcego bez wziernika).

2. Sitownik sterowniczy obrotowy (X-MATIK)
XSMb1-64-000-101 CO Oznacza:

Sitownik sterowniczy obrotowy X-MATIK (posiada wbudowany
elektroniczny sterownik i stacyjke sterowania lokalnego), moment
znamionowy 120 Nm, predkos¢ 20 obr/min, droga 11 obrotow,
z tulejg przytgczeniowg B3, z mechanicznym wskaznikiem
potozenia (pokrywa bloku sterujgcego ma wziernik).

3. Sitownik sterowniczy wahliwy
XSMb1-52-000-000/Wb-10-100-00 co oznacza:

Sitownik sterowniczy obrotowy X-MATIK (posiada wbudowany
elektroniczny sterownik i stacyjke sterowania lokalnego), bez
mechanicznego wskaznika potozenia (pokrywa bloku sterujgcego
bez wziernika), z modutem wahliwym, wykonanie prawe, moment
znamionowy 1000 Nm, predkos¢ 1 obr/min (15s/90 stopni), droga
90 stopni, z tulejg przytgczeniowg B3, modut sterowniczy,
standardowa temperatura pracy.

4. Sitownik sterowniczy liniowy
XSMb1-53-000-000/Lb-1-023-01 CO Oznacza:

Sitownik sterowniczy obrotowy X-MATIK (posiada wbudowany
elektroniczny sterownik i stacyjke sterowania lokalnego), bez
mechanicznego wskaznika potozenia (pokrywa bloku sterujgcego
bez wziernika), z modutem liniowym, sita znamionowa 40 kN,
predkos¢ 80 mm/min (16obr/min x skok sruby mod. liniowego
/5mm/), max. droga 40 mm (8obr x skok sruby mod. liniowego
/5mm/), kotnierz przytgczeniowy mod. liniowego F10, gwint
trzpienia w module M20x1,5; jednowchodowy gwint modutu.
Gdyby zawor miat skok 50 mm zamiast 40mm, nalezy zamowic
sitownik sterowniczy XSMb-54-000-00.

11. Czesci zamienne

Czesci zamienne zostaly przedstawione na Rysunkach 8, 9 i 10.
Rysunek 8 pokazuje czesci zamienne przektadni gtéwnej sitownika
obrotowego, natomiast Rysunek 9 przedstawia czesci zamienne
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Instrukcja Obstugi

Sitowniki sterownicze XS i X-MATIK

12.

13.

Utylizacja

Kontakt

bloku sterowania XS a Rysunek 10 czesci zamienne bloku
sterowania X-MATIK (XSM).

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ numer
fabryczny i petny kod sitownika np. XSMal-64-000-101.

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materialy z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy
pozbywac sie ich zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu

Urzagdzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyklymi odpadami!

W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa

zuzytych lub zniszczonych sitownikow nalezy je ztomowag.

Dokonac tego nalezy w sposéb nastepujacy:

¢ dosta¢ sie do komor gdzie znajduje sie smar poOiptynny,
usung¢ go i przekazac firmie dopuszczonej do utylizowania
przepracowanych olejéw i smarow,

¢ zdemontowaC urzadzenia elektryczne i elektroniczne oraz

zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi,
posegregowaé je i dostarczy¢ do odpowiedniego zakiladu
utylizaciji,

¢ oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe, stale,
metale kolorowe), z tworzyw sztucznych oraz gumowe
i rozdysponowac do zaktadow zajmujgcych sie
przetwarzaniem [ zagospodarowywaniem odpadéw
przemystowych i zuzytych urzgdzen.

Producent:
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0.

ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw
Tel. 71342 88 30, Fax 71 342 89 20,

e-mail: zpua@zpua.com.pl; www.zpua.com.pl

Dziat Marketingu tel. 502 180 558
Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Dziat Rozwoju i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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Schemat aplikacyjny sitownika X-MATIK (XSMO)
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- sterownik odsuniety

Instrukcja obstugi XS i X-MATIK
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Sitowniki XS (STANDARD)
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Sitowniki XSM (X-MATIK)
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Dtawnica M25 lle o o ®44
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Dtawnica M20
\ J,

POJedynczy Styk Obudowa wtyku: odlew aluminiowy, 2 $ruby mocujgce (moment dokrecania 3Nm)
we wtyku

22,3

Dtawnice kablowe: M25 - Srednice przewodéw 11...17 mm;
M20 - Srednice przewodéw 8...13 mm.
Wkiadka stykowa: styki miedziane posrebrzane z przylgczem zaciskanym

na przewodzie + $rubowe przytgcze przewodu ochronnego PE

%}

1

Parametry elektryczne: napiecie znamionowe 500V, prad obliczeniowy 16A

@K

~7,9

Przekroje przylagczanych zyt (@*): styki zasilania - 1,5mm2 lub 2,5mm2
styki sygnatowe - 0,5mm2 lub 1,5mm2

inne na zamowienie - od 0,5 do 4 mm2

Nazwa:

Wiyki zlgcz elektrycznych sitownikéw XS+MATIK Rys. 4

Ark.: 1/1

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi XS i X-MATIK Nr dok.:
AUTOMATYKI Sp. z o.0.
WROCLAW Wydanie rys.: 7 Data: 2018-10-10 | 4237-0800-6-1
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Modut sitownika XS(M)a XS(M)b XS(M)c, XS(M)d XS(M)f

Kotnierz przyt. FO7 F10 F14 F25
®d1 90 125 175 300
®d2 8 55 70 100 200
®d3 70 102 140 254
®d4 M8 M10 M16 M16
®d7 H7 28 42 60 100

®d11 80 110 155

®d12 M6 M6 M10

t 31,3 45,3 64,4 106,4

b JS9 8 12 18 28
L2 35,1 42,7 71,0 103
h=h4 3 3 4 5
h2 min. 17 15 25 23

h5 min. 11 13 18

e Przytacze B1 wg PN-EN ISO 5210 Rys. 5
Ark.: 1/1

Nr dok.:

Ea

ZAKEAD PRODUKCJI URZ ADZEN
AUTOMATYKI Sp. z o.0.

WROCLAW

Instrukcja obstugi XS+MATIK

Wydanie rys.: 4

Data: 2019-08-19

4237-0480-9-8
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Modut sitownika XS(M)a XS(M)b XS(M)c, XS(M)d XS(M)f
Kotnierz przyt. FO7 F10 F14 F25
dd1 91 125 175 300
®d2 f8 55 70 100 200
®d3 70 102 140 254
®d4 M8 M10 M16 M16
®d10 H7 16 20 30 50
dd11 80 110 155
dd12 M6 M6 M10
t 18,3 22,7 33,3 53,8
b JS9 5 6 8 14
L2 35,1 42,7 71,0 91,5
h=h4 3 3 4 5
h2 min. 17 15 25 26
h5 min. 11 13 18
e Przytacze B3 wg PN-EN ISO 5210 Rys. 6
ZAKEAD PRODUKCJI URZ ADZEN 'I\Anrlc(j'ék.:l/ -

ED

AUTOMATYKI Sp. z o.0.

WROCLAW

Instrukcja obstugi XS+MATIK

Wydanie rys.: 4

Data: 2019-08-19

4237-0480-9-8




Kolnierz przytaczeniowy

sitownika F...

2 \_Przylgcze A
= adé
@d2 |
%/ ad3
ad1
F max
Modut sitownika XS(M)a XS(M)b XS(M)c, XS(M)d XS(M)f

Kotnierz przyt. FO7 F10 F14 F25
Fmax, kN 40 70 160 380
dd1 90 125 175 300
®d2 8 55 70 100 200
®d3 70 102 140 254
®d4 M8 M10 M16 M16
®d5 H7 26 40 58 100
®d6 max 26 40 56 95
®d7 28 42 60 100
g 40 50 65 130

h 3 3 4 5

h3 22 26 34 26
masa kg 1,1 2,8 6,8 35

e Przytacze A wg PN-EN ISO 5210 Rys. 7
_ Ark.. 1/1
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Nazwa Wykaz czesci zamiennych sitownika XS i X-MATIK Rys.8

ZAKELAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi XS | X-MATIK Arkusz

AUTOMATYKI Sp. z 0.0. -
WROCLA\FIJV Wydanie 3 |pata 2014-07-29 1/2




Lp Nazwa typ czesci poZ. na rys.
1 |Korpus sitownika obrotowego kpl. P 10.1

2 | Os Il napedu przekiadni bloku sterujgcego P 10.2
3 |Zamek osi obrotu Il C 10.3
4 |Koto zebate C 10.4

5 |Os napedu wyt. momentu kpl P 10.5
6 |Podkiadka C 10.6

7 |Koto zebate momentu C 10.7

8 |Sruba mocujgca koto zebate momentu C 10.8

9 |Ostona kabli (2) C 10.9
10 |kapa dociskowa kpl. P 10.10
11 |Korek otworu smarnego C 10.11
12 |Pokrywka C 10.12
13 |Rura ochronna (2) C 10.13
14 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 10.14
15 |Watek | kpl. (2) P 11.1.0
16 |Slimak (2) C 11.1.1
17 |Ciegno kpl. P 11.2
18 | Tuleja napedu recznego kpl. C 11.3
19 |Podktadka oporowa C 114
20 |Sprezyna C 11.5
21 |Tuleja sprzegta C 11.6
22 |Sworzen C 11.7
23 |Zespot watka P 12.1.0
24 |Pokrywa C 12.1.1
25 |Slimacznica (2) C 12.1.2
26 |Tuleja przytaczeniowa (2) C 12.2
27 |Silnik elektryczny (2) C 13.1
28 |Reduktor (2) P 13.2
29 |Tuleja reduktora C 13.3
30 |[Naped reczny sitownika X P 14.1.0
31 |Koto napedu recznego kpl. C 14.1.1
32 |Dzwignia ciegna C 14.1.2
33 |Pokrywa C 14.1.3
34 |[Tulejal C 14.1.4
35 |Bierznia l C 14.1.5
36 |Zestaw uszczelnien korpusu sitownika obrotowego U u10
37 |Zestaw uszczelnien w osi watka | U U1
38 |Zestaw uszczelnien w osi watka I U ui2
39 |Zestaw uszczelnien silnika U u13

Uwagi:

1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ nr fabryczny i peten kod sitownika np. XSMa1-64-000-101

2. Typ czedci:  P-podzespdt
C-czesc¢ sktadowa
U-uszczelnienie
Nazwa Wykaz czesci zamiennych sitownika XS i X-MATIK Rys. 8
ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi XS | X-MATIK Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. Wydanie 3 |oata 2014-07-29 2 /2
WROCLAW




15.5.0
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Nazwa Wykaz czeéci zamiennych bloku sterujgcego XS Rys.9

ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN
AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
WROCEAW

Instrukcja obstugi XS i X-MATIK Arkusz
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Lp. Nazwa typ czesci poz.na rys.
1 |Korpus BESTER P 15.1
2 | Zigcze przemystowe kpl. P 15.2.0
3 |Podstawa ztgcza C 15.2.1
4 | Pokrywa kpl XS P 15.3.0
5 |Pokrywa XS C 15.3.1
6 |Sruba specjalna C 15.3.2
7 | Sruba z uchem C 15.3.3
8 |Pokrywa kpl z wziernikiem XS P 15.4.0
9 |Pokrywa XS z otworem C 15.4.1
10 |Przektadnia bloku sterujgcego z ustawianym momentem P 15.5.0
11 |Przetwornik potozenia TRANSOLVER P 15.5.1
12 | Zespot mikroprzetgcznikéw W6/W8 P 15.5.2
13 |Zespot mikroprzetgcznikéw W5/W7 P 15.5.3
14 |Zespot mikroprzetgcznikéw W1/W2 P 15.5.4
15 [Wskaznik mechaniczny P 15.5.5
16 |Grzatka C 15.6
17 |Termostat C 15.7
18 |[Komplet uszczelnien U U15
Uwagi:

1. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podac nr fabryczny i peten kod sitownika np. XSMa1-64-000-101
2. Typ czesci:  P-podzespot

C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania XS Rys. 9
ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obsiugi XS | X-MATIK | Arkusz
AUTOl\\;lVARTOYgii\% Z 0.0. Wydanie 3 loss 2014-07-29 2 /2




16.6.0

16.4.2 u16

16.2.6

16.2.2

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania X-MATIK Rys. 10
®  ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukoja obstugi XS | X-MATIK Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. rw— 7 T 20151590 1/2
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Lp. Nazwa typ czesci poz.na rys.
1 Korpus X-MATIK P 16.1
2 | Ostona stacyijki kpl X-MATIK P 16.2.0
3 | Ostona stacyjki X-MATIK C 16.2.1
4 | Pokretto C 16.2.2
5 |Maskownica C 16.2.3
6 |Wspornik C 16.2.4
7 |Przetacznik C 16.2.5
8 |Przycisk kompletny OTWORZ / STOP / ZAMKNIJ C 16.2.6
9 |Diody LED P 16.2.7
10 |Ztacze przemystowe kpl. P 16.3.0
11 |Podstawa ztgcza C 16.3.1
12 |Pokrywa kpl XS P 16.4.0
13 |Pokrywa XS C 16.4.1
14 |Sruba specjalna C 16.4.2
15 |Sruba z uchem C 16.4.3
16 |Pokrywa kpl z wziernikiem XS P 16.5.0
17 |Pokrywa XS z otworem C 16.5.1
18 |Przektadnia bloku sterujgcego P 16.6.0
19 |Przetwornik potozenia TRANSOLVER P 16.6.1
20 |Zespodt mikroprzetacznikow W6/W8 P 16.6.2
21 |Zespdt mikroprzetgcznikow W5/W7 P 16.6.3
22 |Zespodt mikroprzetacznikow W1/W2 P 16.6.4
23 | Wskaznik mechaniczny P 16.6.5
24 | Sterownik X-MATIK MTC P 16.7.0
25 |Stycznik C 16.7.1
26 |Wspornik stycznika C 16.7.2
27 |Ptytka z czujnikami P 16.7.3
27 |Grzalka C 16.8
28 |Termostat C 16.9
29 |Komplet uszczelnien U u16

Uwagi:

1. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podac nr fabryczny i peten kod sitownika np. XSMa1-64-000-101

2. Typ cze$ci:  P-podzespét
C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterujgcego X-MATIK Rys.10
ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi XS | X-MATIK Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. .
WROCEAW Wydanie 4 |pata  2015-12-20 2/2
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