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3.

Wstep

W zwigzku z pojawieniem sie na rynku zaworoéw z wkladkami ceramicznymi, ktore sg
bardziej wrazliwe na przecigzenia niz dotychczas stosowane rozwigzania, powstata
potrzeba skonstruowania sitownika obrotowego ze sprzegtem o nastawianym momencie
w zespole kotka recznego. Opracowano w tym celu sprzegto o nastawianym momencie
w zespole koétka recznego, ktdére ogranicza moment wyjSciowy w trybie pracy recznej
sitownika do wartosci okreslonej jako bezpieczna.

Opis techniczny

Budowe sprzegta przedstawia Rysunek 1.

Elementy sprzegta montowane sg na standardowej osi napedu recznego sitownika X,
tworzgc sprzegto cierne miedzy kétkiem recznym i jego osig. Nadmierny moment
napedowy kotka recznego zostaje ograniczony przez po$lizg sprzegta do wartosci
ustawionej sitg docisku powierzchni ciernych. Zmiana sity docisku elementéw ciernych
pozwala na regulacje momentu zadziatania (poslizgu) sprzegta, a przez to zmiane
maksymalnego momentu podczas pracy recznej w sitownikach obrotowych. Moment
zadziatania sprzegta regulowany jest przy pomocy podktadek regulacyjnych. Nastawianie
momentu zadziatania sprzegta w zespole kotka recznego wykonuje sie podczas
ustawiania sitownika obrotowego na stanowisku pomiarowym. Ustawiona wartosc
momentu zapisana jest na kétku napedu recznego sitownika.

Istnieje mozliwos¢ zablokowania dziatania sprzegta.

Dane techniczne

Zakres nastawy momentu
zadziatania sprzegta

0Od 30% do 150% momentu znamionowego sitownika

Dokladnos¢ nastawy momentu
zadziatania

+15%

Sposoéb nastawy momentu
zadzialania

- nastawa fabryczna,
- nastawa przez uzytkownika (wymagane stanowisko do sprawdzenia
momentu wyj$ciowego sitownika oraz oprzyrzgdowanie)

Mozliwos$¢ blokady dziatania
sprzegta

TAK, wymagane oprzyrzgdowanie

Temperatura otoczenia

Jak dla sitownikdéw obrotowych
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4. Montaz i uruchomienie sitownika

Montaz i uruchomienie sitownika ze sprzegtem o nastawianym momencie w zespole kotka
recznego nalezy wykonac¢ zgodnie z DTR sitownika obrotowego.

5. Zmiana nastawy momentu zadziatania sprzegta
w napedzie kétka recznego

Zmiane nastawy momentu zadziatania sprzegta w zespole koétka recznego mozna
wykona¢ na stanowisku pomiarowym umozliwiajgcym kontrole momentu wyjsciowego
sitownika oraz przy wykorzystaniu oprzyrzgdowania oferowanego przez producenta.
Po zamontowaniu sitownika na stanowisku pomiarowym nalezy korzystajgc z Rysunku 1:
¢ Wkreci¢ w koncowke ciegna (1) wkret M3 o dtugosci 20 — 30 mm,
¢ Woycisngc¢ przyrzagdem kotek dzwigni ciegna (2) i zdjg¢ dzwignie (3),
¢ Korzystajgc z oprzyrzgdowania oraz szczypiec do pierscieni segera zdjg¢ pierscien
zabezpieczajgcy (4),
¢ Ustawi¢ moment zadziatania sprzegta, dodajgc lub zdejmujgc nierdzewne podktadki
regulacyjne (6),
¢ ZalozyC pierscien zabezpieczajacy (4),
¢ Sprawdzi¢ na stanowisku pomiarowym moment wyj$ciowy sitownika, przy ktérym
nastepuje zadziatanie sprzegta.
¢ W razie potrzeby procedure powtdrzy¢ zmieniajgc grubos¢ lub ilos¢ podktadek
regulacyjnych (6).
¢ Jezeli moment jest wkasciwy, zamontowac dzwignie ciegna (3) i wykreci¢ wkret M3.

6. Zamontowanie w sitowniku sprzegta w zespole kétka
recznego

W przypadku koniecznosci zamontowania w sitowniku sprzegta o nastawianym momencie
w zespole kétka recznego, nalezy zamowié zespot sprzegta napedu recznego oraz
Sciggacze sprzegta i kotka dzwigni. W zamoéwieniu nalezy podaé¢ wartoS¢ momentu na
jakg ma byc¢ ustawione sprzegto.
Zespot sprzegta napedu recznego zawiera:
¢ Kotko reczne (8),
¢ Dwie sprezyny talerzowe (7),
¢ Dwie podkfadki (5)
¢ Podktadki regulacyjne o gruboéci 0,1; 0,2 oraz 0,5 mm (6), w zestawie dla
zamawianego momentu dziatania sprzegta,
Podktadki regulacyjne zapasowe (6),
Pierécien osadczy sprezynujacy (4).
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Montaz sprzegta wykona¢ na stanowisku umozliwiajgcym pomiar momentu wyjsciowego
sitownika obrotowego X.
Po zamontowaniu sitownika na stanowisku pomiarowym nalezy przetgczy¢ sitownik na
naped reczny i zdemontowac¢ koétko napedu recznego. W tym celu nalezy korzystajgc
z Rysunku 1:
¢ Wkreci¢ w koncowke ciegna (1) wkret M3 o dtugosci 20 — 30 mm,
Wycisng¢ kotek dzwigni ciegna (2) i zdjg¢ dzwignie (3),
¢ Zdemontowac szczypcami do pierscieni segera, pierscien osadczy (4) mocujgcy
koétko napedu recznego,
¢ Zdja¢ koétko napedu recznego (8),
Usuna¢ wpust (9).

Nastepnie rozpakowac¢ dostarczony zespét sprzegta napedu recznego i montowac kolejno

na watku napedu recznego:

¢ Dostarczone kotko napedu recznego (8),

Dwie sprezyny talerzowe (7) w uktadzie (),

Podktadke (5),

Zestaw podktadek regulacyjnych (6)

Podktadke (5),

Korzystajgc ze Sciggacza sprzegta nalezy scisng¢ podktadki, tak aby umozliwic

zamontowanie pierécienia osadczego (4),

¢ Sprawdzi¢ na stanowisku pomiarowym moment wyj$ciowy sitownika, przy ktérym
nastepuje zadziatanie sprzegta.

¢ Jezeli otrzymany moment nie jest wiasciwy, to korzystajgc podktadek regulacyjnych
zapasowych wykona¢ nastawienie sprzegta wedtug p. 5.

* & & o o

7. Zablokowanie dziatania sprzegta w zespole kétka
recznego

Zablokowanie dziatania sprzegta jest czynnosécig serwisowg. Mozna je wykonaé montujgc
w watku napedu recznego wpust (9). W tym celu nalezy korzystajgc z Rysunku 1:
przy pomocy $ciggacza sprzegta zdemontowac sprzegto w sposédb opisany w p. 5,
osadzi¢ na watku napedu recznego wpust (9),
zamontowaé kotko napedu recznego,
uzupetni¢ przerwe do kanatka pierécienia zabezpieczajgcego podktadkami (5) i (6)
bez sprezyn talerzowych (7), .aby unikng¢ nadmiernego przesuwania sie kétka
wzdtuz watka kotka recznego,

¢ zamontowac pierécien osadczy (4),

¢ zamontowac dzwignie ciegna i wykreci¢ wkret M3.

Po zakonczeniu czynnosci serwisowych zamontowaC ponownie zespoét sprzegta
w zespole kotka recznego wedtug opisu w p. 5.
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