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INSTRUKCJA OBStUGI 1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikow i ich
Sitowniki wahliwe XWM bezpiecznego stosowania

1.1.

1.2.

Informacje ogolne dotycz gce sitownikow i ich
bezpiecznego stosowania

Uwagi i ostrze zenia dotycz gce bezpiecze nstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi umozliwi prawidtowe
i bezpieczne uzytkowanie sitownika elektrycznego.

Wszelkie prace zwigzane z transportem, instalacjg, uruchomieniem, konserwacjg
i naprawami moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanych pracownikow
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami bezpieczenstwa. Pracownicy powinni
posiada¢ odpowiednie uprawnienia do wykonywania prac przy urzgdzeniach, instalacjach
i sieciach elektroenergetycznych oraz umiejetnosci rozpoznawania i unikania zagrozen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z zastosowania sitownika
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Sitowniki oméwione w instrukcji sg zasilane napieciem elektrycznym. Nie zachowywanie
srodkéw bezpieczenstwa grozi porazeniem prgdem elektrycznym.

W czasie pracy naped nagrzewa sie i dotkniecie jego powierzchni zewnetrznych moze
spowodowac oparzenie.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w instrukcji zaznaczono, w formie ostrzezen lub uwag,
czynnosci majgce wplyw na bezpieczenstwo pracownikdéw obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzen sitownikéw czy uktadoéw technologicznych, na ktérych sg zamontowane.

Ostrzezenia
- pojawiaja sie w miejscach, w ktorych czynnosci majg wptyw na bezpieczenstwo oséb
lub mienia.

Uwagi
- Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych o prawidtowym dziataniu sitownika,
mogacych mie¢ wptyw na powstanie uszkodzen.

Zastosowanie

Sitowniki wahliwe typu XWM (X-MATIK) sg przeznaczone do napedu elementéw
wykonawczych regulacyjnych lub odcinajgcych takich jak klapy, przepustnice, zawory
kulowe oraz inne urzadzenia wymagajgce napedu niepeinoobrotowego, w ukiladach
sterowania automatyki przemystowej, w energetyce, cieptownictwie, przemysle
chemicznym, spozywczym, oczyszczalniach $ciekéw oraz instalacjach wodociggowych.
Sitowniki XWM przeznaczone sg do pracy w pomieszczeniach przemystowych lub
w terenie otwartym, w miejscach zabezpieczonych przed dostepem o0séb
nieupowaznionych.
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1. Informacje ogdine dotyczace sitownikow i ich INSTRUKCJA OBStUGI
bezpiecznego stosowania Sitowniki wahliwe XWM

1.3.

1.4.

Opis o0goiny

Sitownik wahliwy (niepetnoobrotowy) typu XWM zamienia ruch obrotowy silnika
elektrycznego na niepetny obrot watu wyjsciowego (typowo 90°) o statej predkosci, ktérg
mozna wybra¢ ztyposzeregu, odpowiednio do wymagan sterowania lub regulacji.
Charakteryzuje go zwarta budowa o nowoczesnej stylistyce. Budowa sitownika zapewnia
szybki serwis, trwatosc i niezawodnosc¢ pracy oraz dtugie okresy miedzyremontowe.
Zwarta konstrukcja, maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz sitownika
bezposrednio na elemencie wykonawczym. Siowniki XWM mogg réwniez sterowac
armaturg przez korbe i ciegno. W tym celu nalezy je montowaé¢ na podstawie i wyposazy¢
w korbe, ciegno oraz pozostate elementy sprzegu.

O wihasciwosciach sitownika decyduje zastosowany sterownik typu X-MATIK,
charakteryzujgcy sie bezstykowym rewersyjnym zalgczaniem i wytgczaniem silnika.
Wersja zasilana 3x400VAC posiada elektroniczny ukfad hamujgcy oraz automatycznie
wykrywa i koryguje kolejnos¢ faz zasilajgcych. Sterownik, dzieki ukladom wejsé/wyjsc
dwustanowych i analogowych, umozliwia bezposrednia wspdiprace sitownika
Z howoczesnymi systemami automatyki, regulatorami i sterownikami PLC. Realizuje
lokalne i zdalne sterowanie napedem oraz sterowanie awaryjne.

Rodzaje pracy

Sitowniki mogg pracowa¢ w trybie pracy S4 25% do 1200cykli/lh przy zasilaniu
trojfazowym oraz do 600 cykli/h przy zasilaniu jednofazowym, lub w trybie S2 15min. Tryb
pracy S4 jest stosowany do pracy regulacyjnej natomiast tryb pracy S2 do rodzaju pracy
ON-OFF.

Blokada sitownika w systemie LOTO

Sitowniki mogg zosta¢c zabezpieczone przed niepozgdanym i przypadkowym
uruchomieniem przez nieupowaznione osoby, przy uzyciu blokady przemystowej systemu
LOTO. Sitowniki przystosowane do tego typu zabezpieczenia sg wykonywane na
zyczenie klienta, ktére powinno zosta¢ wyrazone podczas sktadania zamoéwienia.

Konstrukcja - budowa

Sitowniki wahliwe ze sterownikiem X-MATIK dostepne sg w dwoch wykonaniach
przedstawionych na ponizszym rysunku. Sterownik oraz stacyjka sterowania lokalnego
moga znajdowac sie bloku sterowania zabudowanym bezposrednio na sitowniku —
wykonanie XWM. W wykonaniu XWMO zaréwno sterownik jak i stacyjka znajdujg sie
w osobnej obudowie umozliwiajgcej montaz w oddaleniu od sitownika.

www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI 1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikow i ich
Sitowniki wahliwe XWM bezpiecznego stosowania

Wykonanie XWM Wykonanie XWMO

Rys. A: Budowa sitownika wahliwego ze
sterownikiem X-MATIK

1 - Silnik elektryczny asynchroniczny o mocy i predkosci dostosowanej do momentu oraz
predkosci sitownika.

2 - Przekiadnia gtéwna sklada sie z przektadni slimakowych oraz przekiadni planetarnej,
realizujgcych: redukcje predkosci obrotowej silnika, pomiar momentu, pomiar
potozenia, naped reczny sitownika.

3 - Przylacze mechaniczne zgodne z PN-EN ISO 5211.

4 - Kétko napedu recznego umozliwia reczne przesterowanie elementu wykonawczego.

5 - Mechaniczny ogranicznik ruchu ogranicza zakres dozwolonego ruchu watka
wyjsciowego.

10 - Blok sterujacy sitownika w wykonaniu XWM, realizuje funkcje sterowania
i sygnalizacji za pomocg wbudowanego sterownika oraz przetgcznikow drogi
I momentu (ukfad przecigzeniowy). Blok moze by¢ dodatkowo wyposazony
w przetwornik potozenia, generator migu lub wskaznik potozenia (opcja).

11 - Stacyjka sterowania lokalnego wyposazona w przyciski, przetgcznik miejsca
sterowania i lampki sygnalizacyjne.

12 - Wtykowe ztgcze elektryczne tgczy sitownik z zasilaniem i zewnetrznymi systemami
sterowania. Ztgcze umozliwia szybkie podigczenie i odigczenie elektryczne sitownika.

20 - Blok sterujgcy sitownika w wykonaniu XWMO, nie zawiera sterownika, pozostate
wyposazenie podobne jak w poz.10.

21 - Blok sterownika odsunietego MO realizuje funkcje sterowania i sygnalizacji za
pomocg wbudowanego sterownika, umozliwia montaz sterownika i obstuge stacyijki
w oddaleniu od sitownika.

22 - Wtykowe zigcza przemystowe umozliwiajg podigczenie bloku sterownika odsunigetego
MO do sitownika.
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1. Informacje ogdine dotyczace sitownikow i ich

INSTRUKCJA OBStUGI
bezpiecznego stosowania

Sitowniki wahliwe XWM

Sitowniki XWM produkowane sg w wykonaniu "prawym" i "lewym", ktére roznig sie

kierunkiem obrotu walu wyjsciowego podczas krecenia koétkiem napedu recznego
W prawo.

Sitownik XWM(O) ,prawy” Sitownik XWM(O) ,lewy”
- kod: XWMX-XX1-XXX-XX-XXX - kod: XWMX-XX2-XXX-XX-XXX

Rys. B: Wykonanie ,prawe” i ,lewe” sitownika XWM

Sitowniki w wykonaniu "prawym" stosuje sie w sytuacjach, gdy zamykanie elementu
wykonawczego odbywa sie w prawo. Siowniki w wykonaniu "lewym" stosuje sie
sytuacjach gdy zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie w lewo.
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INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

2. Dane techniczne sitownika wahliwego XWM

2.

Dane techniczne sitownika wahliwego XW M

2.1. Dane techniczne sitownika XWM
Lp. Parametr Warto §¢
1 | Znamionowa warto$¢ momentu Mn sitownika | XWM(O)a — 60Nm; w regulacji 30Nm
XWM(O)b — 120Nm; w regulacji 60Nm
XWM(O)c — 240Nm; w regulacji 120Nm
2 | Zakres ustawianego uktadu o o
przecigzeniowego (nastawa fabryczna 100%) 0d 50% do 110% Mn
3 | Zasilanie tréjfazowe - 3x400V AC lub opcjonalnie 3x500V AC,
- hapiecie znamionowe +10% -15%, 50 Hz +6%;
- klasa izolacji silnika elektrycznego -F
- zabezpieczenie termiczne - wylgcznik bimetaliczny, styk NC, 140st.C
- ogrzewanie silnika (opcja) - po uzgodnieniu
- wykonanie specjalne - po uzgodnieniu
3a | Zasilanie jednofazowe - silnik jednofazowy
z kondensatorem rozruchowym
- hapiecie znamionowe - 1x230V AC, +10% -15%, 50 Hz +6%
- klasa izolacji -F
- zabezpieczenie termiczne - wylgcznik bimetaliczny, styk NC, 140st.C
- ogrzewanie silnika (opcja) - po uzgodnieniu
- wykonanie specjalne - po uzgodnieniu
4 | Przelgczniki bloku sterujgcego: - 2,5A / 230VAC; 0,3A/220VDC
KO - potozenie OTWARTE
KZ - potozenie ZAMKNIETE
MO - moment na OTWORZ
MZ - moment na ZAMKNIJ
MIG - przetgcznik generatora migu (opcja)
5 | Wyjscie analogowe (opcja) przetwornik potozenia katowego TRANSOLVER®
— sygnat zwrotny o potozeniu sitownika sygnat analogowy 4+-20mA, zasilanie
dwuprzewodowe, napiecie zasilania 12+36 VDC,
maksymalna rezystancja obcigzenia 500Q przy 24VDC
6 | Grzalka antykondensacyjna z termostatem:

- opcjal | niezalezne napiecie zasilania 230VAC, moc 8W,
maks. prad zatgczania 2A; zatgczenie <15°C,
wytgczenie >30°C;

- opcja2 | zasilanie wewnetrzne ze sterownika X-MATIK
400VAC; moc 10W; zatgczenie <12°C,
wylgczenie >15°C

7 | Znamionowa wartos¢ skoku, 90°; 120°; inne do uzgodnienia,
- ustawienie zderzakow - znamionowa wartos¢ skoku +3°
8 | Znamionowa predko$¢ elementu wyjSciowego

[obr/min], (czas przejscia dla 90st. [S])

0,23 (66); 0,37 (42); 0,45 (33); 0,75 (21); 1,5 (10)
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2. Dane techniczne sitownika wahliwego XWM

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

Lp.

Parametr

Warto $¢é

Rodzaj pracy

- klasa A wg PN-EN 15714-2 — praca ON-OFF
(S2 15min wg PN-EN 60034-1), ze $rednim
obcigzeniem w cyklu 50% momentu znamionowego;

- klasa B wg PN-EN 15714-2 - okazjonalne ustawianie
do potozen: zamkniete, posrednich i otwarte ze
Srednim obcigzeniem w cyklu 50% momentu
Znamionowedo;

- klasa C wg PN-EN 15714-2 — praca regulacyjna (S4
25% wg PN-EN 60034-1) z obcigzeniem do 50%
momentu znamionowego:

- 1200c/h przy zasilaniu 3x400VAC;
- 630c/h przy zasilaniu 1x230VAC.

10 | Zywotnosé - w pracy sterowniczej klasa A, B wg PN-EN 15714-2

co najmniej 10 000 cykili;
- w pracy regulacyjnej klasa C co najmniej 1 800 000

cykli

11 | Temperatura otoczenia od -25°C do +70°C

12 | Wilgotnos¢ wzgledna do 80%

13 | Stopien ochrony sitownika IP68

14 | Pozycja pracy dowolna

15 | Smarowanie smar pOtptynny
16 | Przylacze FO5, FO7 lub F10
17 | Wtykowe zlgcze elektryczne 46 stykow zaciskanych;

dfawnice:

- M25 — 1 szt., M20 - 1 szt.,

- M25 — 1 szt., M20 — 2 szt. dla opcji z syg. zwrotnym,
- inne do uzgodnienia

18

Powtoka lakiernicza

farba proszkowa, kolor zielony RAL6005

19

Zabezpieczenie antykorozyjne

bardzo wysokie — przemystowe, do uzytku

w obszarach przemystowych o duzej wilgotnosci

i agresywnej atmosferze o wysokim zanieczyszczeniu,
kategoria korozyjnosci C5-1 zgodnie z PN-EN 15714-2

20 | Poziom hatasu do 75 dB(A)
21 | Masa: - XWMa - 27 kg

- XWMb - 28 kg

- XWMc - 29 kg

2.2. Dane sterownika X-MATIK
Lp. Parametr Warto §¢
1 | Napiecie zasilania 3x400VAC, 50Hz

opcjonalnie: 1x230VAC 50Hz lub 3x500VAC 50Hz

2 | Zatgczenie mocy tyrystorowe, max 2,2 kW (S2 3min)

3 nggclag;wgéi dwustanowe: sygnat 24V DC, z separacjg galwaniczng, pobor
S7 — ZAMKNII pradu 10mA, napiecie zasilajgce moze pochodzi¢
STOP z zasilacza X-MATIK
PZL — przelgczenie w sterowanie ZDALNE,

(lub LOKALNE - na zamowienie)
RA — RUCH AWARYJNY
8 www.zpua.com.pl




INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XWM 2. Dane techniczne sitownika wahliwego XWM

4 | Wejscie sterujgce analogowe (opcja)

— warto$¢ zadana potozenia sygnat analogowy 4+20mA

5 | Komunikacja poprzez magistrale przemystowg

(opcja) protokét Modbus RTU, Profibus DP,

6 | Obwody wewnetrzne - wejscia stykow

drogowych i momentowych napiecie 48VDC, galwanicznie odizolowane

7 | Wyjscia przekaznikowe sygnalizacyjne: - styki przekaznikéw

GE — GOTOWOSC ELEKTRYCZNA - obcigzenie 230VAC, 0,5A
ZDALNE - sterowanie ZDALNE
LOKALNE — sterowanie LOKALNE
REZ — sygnalizacja zamykania (opcja)
REO — sygnalizacja otwierania (opcja)

8 | Konfiguracja sterownika mikroprzelgcznikami SW na plytce elektroniki
sterownika,;
funkcja: Ruch awaryjny - zaleznie od ustawienia mikroprzetgcznikow moze

odbywa¢ sie w kierunkach OTWORZ lub
ZAMKNIJ, albo powodowaé zatrzymanie sitownika

2.3. Wymiary gabarytowe

Wykonanie XWM

126

L 243 =°-

550
| ©
=
[
i :
©
S
75 260
243

Rys. C: Wymiary sitownika
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3. Transport i przechowywanie INSTRUKCJA OBStUGI
4. Montaz sitownika na armaturze Sitowniki wahliwe XWM

3. Transporti przechowywanie

Podczas transportu sitowniki powinny by¢ ostoniete folig i zabezpieczone przed
przesuwaniem.

W trakcie przenoszenia nie chwyta¢ sitownika za kétko reczne. W przypadku dostawy
napedu z armaturg, podnosi¢ za armature a nie za naped.

Sitowniki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach magazynowych, chronigc przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Sitownikdéw nie nalezy przechowywa¢ w atmosferze
silnie korodujgcej. Nalezy zwraca¢ uwage na obecnosc¢ oraz dokrecenie zaslepek ztgcza
elektrycznego, aby zapewni¢ szczelno$¢ sitownika. Przy dluzszym przechowywania
chroni¢ powierzchnie niemalowane srodkiem antykorozyjnym.

4. Monta z sitownika na armaturze

i projektem oraz czy podczas transportu sitownik nie zostat uszkodzony.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci wyjasnic je, a w przypadku uszkodzen
skontaktowac sie z dostawcg w celu naprawy.

@ Przed zamontowaniem sitownika sprawdzi¢ czy jest on zgodny z zamowieniem

Sitowniki mogg pracowa¢ w dowolnej pozycji pracy, dlatego przy montazu nalezy
kierowac sie jak najlepszg wygodg obstugi. Zapewni¢ wolng przestrzen wokaot sitownika,
zeby umozliwic:

bezpieczny montaz i demontaz,

¢ swobodng obstuge napedu recznego,

¢ ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu (zderzaka),

.

.

<

ustawienia w bloku sterujgcym,
dostep do stacyjki sterowania lokalnego.

Dla sitownikdw montowanych bezposrednio na wale elementu wykonawczego nalezy:

¢ Sprawdzi¢ przylgcza mechaniczne sitownika i elementu wykonawczego; w razie

potrzeby zdemontowaé¢ zamek przytgcza (oznaczony wymiarem D2 na rysunku

ponizej).

Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury oraz tuleje przytgczeniowg (sprzegajaca).

Wiozy¢ tuleje sprzegajaca na trzpien armatury.

Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie wycentrowac¢ otwory mocujgce

w kotnierzach przylgczeniowych.

¢ Mocowac Srubami o wytrzymatosci mechanicznej nie gorszej niz 700MPa zwracajgc
uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz".

* & o

Sitownik z podstawg zamontowac na konstrukcji wsporczej.
Potgczy¢ korbe sitownika z elementem wykonawczym za pomocg ciegna.

10 www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XWM 4. Montaz sitownika na armaturze

Przylacze mechaniczne bez tulei Przylacze mechaniczne z tulejg
Bl |
| : |
_ —@E | _ VSN e
) o | l
=~ T ; L
@D2
¢D4’ [ <—’¢D5 D1
D3
- gor Y
T
N ’ - \T
i
|
Tuleja nieobrobiona Tuleja typ V Tuleja typ L Tulejatyp H
Rys. D: Przyt gcze mechaniczne sitownika XW
tabela wymiarow IE’(I)\*lr—]IIEeI{IZISO 5211 FO5 FO7 F10
D1 65 90 125
@D2 8 35 55 70
D3 50 70 102
przytacze D4 x4 M6 M8 M10
mechaniczne G1 max. 3 3 3
G2 min. 9 12 15
@D5 H7 28 28 36
Bl 8 8 10
tuleja przytagczeniowa | G3 28 28 25
nieobrobiona D6 28 28 36
typ V @D7 H9 max. 20 20 28
typ L S1 H11l max. 17 17 22
typ H S2 Hi11 17 17 22
D8 max. 22,2 22,2 28,2

4.1. Montaz bloku sterownika odsuni etego MO

Montaz bloku sterownika odsunietego (MO) (oddzielna obudowa) nalezy przewidzie¢
w poblizu sitownika na stupie lub stojaku tak, aby odlegto$¢ potaczenia kablem sitownika
ze sterownikiem nie przekraczata 30m.

Otwory montazowe w bloku sterujgcym MO pokazano na ponizszym rysunku. Rozstawy
otworéw do mocowania sterownika dostosowano do elementéw nosnych (ptaskowniki,
ceowniki) z otworami 9x18mm (fasolka) i rozstawem miedzy otworami 10mm.

www.zpua.com.pl 11
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4. Montaz sitownika na armaturze Sitowniki wahliwe XWM

Rys. E: Monta z bloku odsuni etego sterownika - MO

12 www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI 5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
Sitowniki wahliwe XWM zewnetrzne siftownika

5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
zewn etrzne sitownika

Potaczenia elektryczne sitownika XWM nalezy wykonaC¢ zgodnie z projektem
wykonawczym w oparciu o0 schematy aplikacyjne przedstawione na Rysunku 1l
w niniejszej instrukcji. W przypadku wyposazenia sitownika w dodatkowe opcje (np.:
komunikacja fieldbus, sterowanie sygnatem analogowym) nalezy korzysta¢ ze schematéw
aplikacyjnych zamieszczonych w zatgcznikach, odpowiednich do zaméwionych opcji.

uprawnieniami oraz umiejetnosciami, ktére zaznajomity sie z budowa i zasadami
sterowania sitownikdéw wahliwych XWM oraz z wymogami obiektéw na ktérych beda one
zainstalowane.

@ Uklady sterowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez osoby z odpowiednimi

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez pracownikdw posiadajgcych
odpowiednie kwalifikacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bhp.

5.1. Witykowe zt gcze elektryczne

Podigczenie sitownika do uktadow zasilania, sterowania i sygnalizacji jest realizowane
poprzez wtykowe zigcze elektryczne, skiadajgce sie z gniazda zabudowanego na bloku
sterowania i wtyku (czesci obiektowe] zlgcza). Wtyk jest dostarczany w zestawie:
obudowa, wkladka stykowa i komplet stykow zaciskanych na przewodach. W sktad
zestawu nie wchodzi okablowanie.

to samo wtykowe ztgcze elektryczne pokazane na Rys. F i opisane w tabeli pod
rysunkiem.

Jesli sitownik jest wyposazony w modut Profibus stosowane jest ztgcze wtykowe opisane
w Zatgczniku nr 6.

@ W przypadku wyposazenia sitownika w modut komunikacyjny Modbus zastosowane jest

Podigczenie przewodow do wtyku nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz ze schematem aplikacyjnym sitownika.

www.zpua.com.pl 13
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zewnetrzne sitownika

INSTRUKCJA OBStUGI

Sitowniki wahliwe XWM

Obudowa wtyku

Uktad stykow

142

we wkladce stykowej

100

a|

(c N

®

1 e1424034
ce 35
3e 036
40 37
Se 38
6e e39
7@ 040

152

Rys. F: Wtyk zt gcza elektrycznego

H=
nan

8e 041
S9e 042

Dfawnica M25 lie

Dtawnica M20

| 108 043
044
045

Pojedynczy styk
22,3

=]

. 5

-l

$rednica przytagcza
zalezna od przekroju Zyty

Parametry wtyku

Dane techniczne

Obudowa wtyku

- odlew aluminiowy, malowany proszkowo,
- 2 Sruby mocujgce — moment dokrecania 3Nm

Dtawnice kablowe

M25 — 1 szt.

Srednice przewodow 11+17 mm

M20 — 1 szt., z zaslepka lub
M20 — 2szt. z zaslepka, dla opcji
Z sygnatem zwrotnym

Srednice przewoddéw 8+13 mm

inne — do uzgodnienia

Wktadka stykowa 46 stykow zaciskanych + Srubowe przytacze przewodu ochronnego PE
Napiecie znamionowe | 500 V
Prad obliczeniowy 16 A

Styki

- posrebrzany stop miedzi,
- przytgcze zaciskane na przewodzie,
- dlugos$c¢ odizolowanej zyly — 7,5mm

Przekroj
przytgczanych
przewodow

1,5 mm2 (standard) lub

styki zasilania:

2.5 mm2 (opcja) - 5 szt. przy 3x400VAC nr: 1, 2, 3,14,15
’ be) - 3szt. przy 1x230V AC | nr: 1,14,15

0,5 mm2 (standard) lub . nr: 4+13;

1.5 mm2 (opcja) styki sygnatowe — 41 szt. 1646

inny przekroj zyt
w zakresie 0,5+4 mm2
— poda¢ w zamowieniu

inna ilos¢ stykow dla
okreslonego przekroju
— poda¢ w zamowieniu

www.zpua.com.pl
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5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
zewnetrzne siftownika

5.2. Podtaczenie bloku sterownika odsuni  etego MO
Dla sitownika wahliwego w wykonaniu XWMO (z odsunietym sterownikiem X-MATIK)
nalezy potgczy¢ sitownik z blokiem sterownika odsunietego MO kablami wprowadzonymi
do ztgcz przemystowych 32-stykowych. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ztgcze przemystowe od
strony sitownika ma styki zenskie a od strony sterownika — styki meskie. Przy podigczaniu
przewodéw nalezy tgczy¢ ze sobg te same numery stykéw (1-1; 2-2;...32-32). Zwrdécic
uwage, aby do stykdéw 1, 2, 3 przez ktére jest zasilany silnik sitownika podtgczac
przewody o wlasciwym przekroju dla jego mocy.
Podtgczenie przewodow do wtyku nalezy wykonac zgodnie z projektem technicznym lub
zalecanym schematem aplikacyjnym pokazanym na Rysunku 1.
Wityki sg dostarczane z sitownikiem w zestawie: obudowa, wkiladka stykowa i komplet
stykow zaciskanych na przewodach. W skiad dostawy nie wchodza kable.
obudowa wtyku wktadka stykowa wktadka stykowa
142 wtyku od strony wtyku od strony
bloku MO sitownika
100
] @ @
\ 24.1.71.001 101.?107024
25...02 2000022
(1 23:00:2 4200227
© 280 ¢ ¢ 5 50 0o 028
L (T T 20 e 6 60 029
| ) 300..07 7000030
— 31e ®® o3 80 © 9 o031
;dlawnicaM25 32';31‘6'9 9°1‘;2°3°32
J; dtawnica M20

Rys. G: Zt acza przemystowe do podt 3gczenia
bloku sterownika odsuni

pojedynczy styk meski

25 22,3

pojedynczy styk zehski

etego MO

Parametry wtyku Dane techniczne

- odlew aluminiowy, malowany proszkowo,
- 2 $ruby mocujagce — moment dokrecania 3Nm

Obudowa wtyku

Dtawnice kablowe M25 — 1 szt. Srednice przewoddéw 11+17 mm

M20 — 1 szt., z zaslepka Srednice przewodéw 8+13 mm

inne — do uzgodnienia

Wkiadka stykowa 32 styki zaciskane + srubowe przytgcze przewodu ochronnego PE
Napiecie znamionowe | 500 V
Prad obliczeniowy 16 A
Styki - posrebrzany stop miedzi,
- przytgcze zaciskane na przewodzie,
- dlugo$¢ odizolowanej zyly — 7,5mm
Przekroj - przekrdj zyt w zakresie 0,5+4 mm2,
przytgczanych - standardowo: 1,5 mm2 dla stykéw zasilania, 0,5 mm2 dla stykow
przewodow sygnalowych

www.zpua.com.pl
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5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne INSTRUKCJA OBStUGI
zewnetrzne sitownika Sitowniki wahliwe XWM

5.3.  Uwagi i ostrze zenia przy podt aczaniu elektrycznym sitownika

o)

Zwréci¢ szczegOlng uwage na prawidtowe dokrecenie wtyku do sitownika oraz
dtawnic przewodow dla zapewnienia stopnia ochrony. Jezeli diawnica nie jest
wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest zaslepiona (zaslepka dostarczana z dtawnicg).
Odtgczony wtyk powinien zostac¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem lub zalaniem
oraz zabrudzeniem szczegdlnie pytami przewodzgcymi.

Gniazdo zigcza nie powinno pozostawac odkryte. Nalezy je zamkna¢ pokrywg
przymocowang do sitownika, dokrecajgc srubami mocujgcymi.

N

Sitownik wymaga podtgczenia przewodu ochronnego, ktérego zacisk znajduje sie we
wtyku ztgcza.

Wtyk mozna wiozy¢ do gniazda tylko przy odtaczonych zrodtach zasilania.

W przypadku odtgczenia wtyku od sitownika zawsze odigczy¢ go od zrédet pradu.

Po zakonczeniu montazu wtyku sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczen na zgodnosc¢
wyprowadzen z projektem. Sprawdzi¢ skutecznosc¢ ochrony przeciwporazeniowej
zgodnie z normg PN-HD 60364-4-41 ,Instalacje elektryczne niskiego napiecia --
Czesc¢ 4-41: Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa -- Ochrona przed porazeniem
elektrycznym”.

5.4. Zabezpieczenia elektryczne

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia zasilania. Nastawy
zabezpieczenia termicznego powinny by¢é zgodne =z wartosciami okreslonymi
w ponizszych tabelach.

@ Dla napiecia zasilania 3x500V AC prady w tabeli zabezpieczen nalezy przemnozyc¢ przez

wspétczynnik 0,8.

Wersja zasilana 3x400V AC:

Predko s¢ XWMa XWMb XWMc
[obr/min] In[A] | IT[A] | Moc [kW] In[A] | IT [A] Moc [kW] In[A] | IT[A] | Moc [kW]
0,23 (66s) 0,42 0,66 0,06 0,42 0,66 0,06 0,65 0,84 0,12
0,37 (42s) 0,3 0,42 0,06 0,35 0,46 0,09 0,65 0,8 0,18
0,45 (33s) 0,42 0,66 0,06 0,42 0,66 0,06 0,65 0,84 0,12
0,75 (21s) 0,3 0,42 0,06 0,35 0,46 0,09 0,65 0,8 0,18
1,5 (10s) 0,32 0,42 0,09 0,6 0,78 0,18 1 12 0,37
16 www.zpua.com.pl




INSTRUKCJA OBStUGI 5. Podtaczenie i zabezpieczenie elektryczne
Sitowniki wahliwe XWM zewnetrzne sitownika

Wersja zasilana 1x230V AC:

Predko s¢ XWMa XWMb XWMc

[obr/min] | In[A] | IT [A] Plf\(/)\f] [HCF] In[A] | IT [A] Plf\(/)\f] [HCF] In[A] | IT [A] Plf\(/)\f] [HCF]
023@6s) | — | — | — | — | = | = =1 =] =] =1 =71
037(42s) | 07 | 09 | 004 | 4 | 11| 14 |009| 8 | 18 | 23 | 018 | 16
045@33s) | — | — | — | — | = | = =] =] =] =1 =71
075(21s) | 07 | 09 | 004 | 4 | 11 | 14 | 009 | 8 | 18 | 23 | 018 | 16
15 (10s) | 1 | 12 |009 | 6 | 1.6 | 2 |o018 | 10 | 33 | 43 | 037 | 30

L

5.5.

In — natezenie pradu przy obcigzeniu znamionowym
IT — nastawa zabezpieczenia termicznego
C — pojemnos$c¢ kondensatorow rozruchowych dla silnikow jednofazowych

W przypadku wykorzystania przetgcznikow drogi i momentu znajdujacych sie wewnatrz
sitownika do wspotpracy z klasycznymi uktadami, nalezy zwr6ci¢ uwage na
zabezpieczenie zwarciowe tych obwodéw (zalecany wylgcznik instalacyjny do 2A).
Cewki przekaznikow muszg by¢ wyposazone w uktady gasikowe.

Zalecane jest stosowanie zbiorczych zabezpieczen przeciwprzepieciowych klasy C lub
BC, aw szczegoélnych przypadkach takze klasy D, zgodnie z aktualnymi normami
dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowe;.

Wskazowki dotycz gce obwoddéw

¢ Jezeli sitownik jest wyposazony w przetwornik potozenia, to do obstugi jego sygnatu
zalecane jest stosowanie przewodu ekranowanego o zytach skreconych.

¢ Grzalka antykondensacyjna (opcja) jest zalecana, gdy sitownik ma pracowac
w srodowisku o duzym zawilgoceniu i/lub przy niskich temperaturach. Grzatka wraz
z termostatem jest umieszczona w bloku sterowania. Jej zasilanie jest wyprowadzone
na oddzielne styki ztgcza, albo moze by¢ zasilana ze sterownika X-MATIK
zabudowanego wewnatrz sitownika.

¢ Sterownik ma wyprowadzone oddzielne napiecie 24VDC, ktére moze postuzy¢ do
zasilania obwodow sterowania zdalnego. Nie nalezy uzywac¢ go do zasilania innych
obwodow.
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INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

6.1.

6.2.

Obstuga sitownika

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym, wykonaniu i sprawdzeniu
potgczen elektrycznych nalezy przystgpi¢ do uruchomienia sitownika, zgodnie z opisem
czynnosci w pkt 7 niniejszej instrukcji. Poniewaz w procesie uruchamiania istnieje
potrzeba przesterowania sitownika zarébwno w trybie pracy recznej jak i elektrycznej
(otwieranie i zamykanie elementu wykonawczego poprzez krecenie kotkiem napedu
recznego oraz sterowanie silnikiem elektrycznym) nalezy zapoznaé sie ze sposobem
dziatania sitownika i jego obstuga.

Tryb pracy r ecznej

W sitownikach XWM nie ma potrzeby przetgczania miedzy trybami pracy: recznym a
elektrycznym. Konstrukcja sitownika umozliwia bezpieczne postugiwanie sie koétkiem
napedu recznego, nawet jezeli wigczony jest silnik elektryczny. Nie grozi to uszkodzeniem
urzgdzenia. Obracanie kotka napedu recznego podczas pracy silnika powoduje
wydtuzenie lub skrdcenie czasu przesterowania zaleznie od kierunku obrotu.

Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kotkiem napedu recznego, nie nalezy
przyktada¢ nadmiernej sity, poniewaz moze to spowodowac kilkakrotne przekroczenie
momentu znamionowego, co moze skutkowac zaréwno uszkodzeniem podzespotow
sitownika jak i armatury. W tabeli ponizej podano orientacyjne wartosci sity przytozonej
do kétka, odpowiadajgce znamionowemu momentowi sitownika.

Typ sitownika Dopuz(;zeagzar :l(l:z;::gléoiku Moment na wyj $ciu z sitownika
XWa 40 N 60 Nm
XWhb 70N 120 Nm
XWc 140 N 240 Nm

Sterowanie lokalne — stacyjka sterowania lokal  nego

Sitownik jest wyposazony w stacyjke sterowania
lokalnego, ktéra znajduje sie na sitowniku w obudowie
zespotu sterujgcego.

W przypadku wersji XWMO (sterownik X-MATIK
odsuniety) stacyjka sterownia lokalnego znajduje sie w
oddzielnej obudowie bloku sterujgcego MO mocowane;j
na $cianie lub konstrukcji wsporczej w poblizu
sitownika.

Wyglad stacyjki przedstawiono na rysunku obok.

18
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Sitowniki wahliwe XWM 6. Obstuga sitownika

Stacyjka moze posiada¢ dodatkowg diode
sygnalizacyjng, informujgcg o przetgczeniu sitownika

w sterowanie lokalne. Dioda znajduje sie w lewej dolnej
czesci stacyjki, pod napisem LOKALNE (jak na
rysunku obok). Takie wykonanie stacyjki nalezy zgtosic
przy zamawianiu sitownika.

Sterowanie:
Do wyboru miejsca sterowania stuzy trzypozycyjny przetgcznik trybu pracy. Przetgcznik
ten mozna zablokowa¢ w kazdym potozeniu za pomocg np. ktodki.

W pozycji LOKALNE mozna sterowac sitownikiem ze stacyjki sterowania lokalnego za
pomocg przyciskow OTW, STOP, ZAM. W tej pozycji nie ma mozliwosci wplywania na
prace sitownika sygnatami zdalnymi, za wyjgtkiem sterowania awaryjnego (opisanego
w pkt 6.4.1).

W pozycji ZDALNE mozliwo$é sterowania sitownikiem zalezy od stanu sygnatéw
zdalnych, wydanych(pochodzacych) z systemu nadrzednego — zazwyczaj sterownika
PLC, nastawni itp.. Peing kontrole nad sitownikiem z systemu mozna uzyskaC przez
zablokowanie przetgcznika w pozycji ZDALNE np. ktodka.

W tym potozeniu przetgcznika mozna zdalnie (z systemu) poda¢ zezwolenie na
sterowanie lokalne sitownikiem przez: rozigczenie sygnalu ZDALNE (zdjecie napiecia
24VDC ze styku 30 w zigczu elektrycznym) lub zatgczenie sygnatu LOKALNE (podanie
napiecia 24VDC ba styk 30 w zigczu) — zaleznie od wykonania w jakim sitownik zostat
zaméwiony. Zezwolenie na sterowanie lokalne umozliwia sterowanie przyciskami OTW,
STOP, ZAM ze stacyjki sterowania lokalnego.

W wykonaniu standardowym sitownik przyjmuje podany sygnat przelgczenia sterowania
jako ZDALNE. Wéwczas sposéb wyboru miejsca sterowania jest nastepujgcy. Jesli tryb
sterowania lokalnego jest wymuszony przelgcznikiem trybu pracy lub sygnatem
Z systemu. to sitownik jest w sterowaniu lokalnym. Sitownik jest natomiast w sterowaniu
zdalnym wtedy itylko wtedy, gdy przetgcznik trybu pracy jest w potozeniu ZDALNE "i"
sygnat zdalnego wyboru miejsca sterowania ZDALNE jest aktywny (24VDC na pin 30 w
ztgczu elektrycznym).

W wykonaniu specjalnym sitownik przyjmuje podany sygnat przetgczenia sterowania jako
LOKALNE. Wowczas spos6b wyboru miejsca sterowania jest nastepujacy. Jesli tryb
sterowania lokalnego jest wymuszony przelgcznikiem trybu pracy lub sygnatem
z systemu, to sitownik jest w sterowaniu lokalnym. Sitownik jest natomiast w sterowaniu
zdalnym wtedy i tylko wtedy, gdy przetgcznik trybu pracy jest w potozeniu ZDALNE
a sygnat zdalnego wyboru miejsca sterowania LOKALNE jest nieaktywny (brak 24VDC na
styku 30 zigcza).
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W pozycji ,0” sterowanie lokalne, sterowanie zdalne oraz standardowe sterowania
awaryjne (mikroprzetgcznik SW4-ON w panelu elektroniki) nie powoduje ruchu sitownika.
Jesli jednak uzytkownik uzna, ze istnieje potrzeba sterowania awaryjnego sitownikiem
nawet przy ustawieniu przelgcznika trybu pracy w pozycji ,0” to moze takg funkcje
wigczy¢ poprzez ustawienie mikroprzetgcznika SW4 w pozycji OFF na panelu elektroniki
(konfiguracja mikroprzetgcznikdw SW — pkt 8)..

Nalezy mie¢ swiadomosc, ze o powyzszej konfiguracji powinna by¢ poinformowana
obstuga i serwis armatury i siftownika przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy
napedzie.

Lampki sygnalizacyjne:

¢ Zapalona lampka niebieska Swiadczy o gotowosci elektrycznej sitownika do pracy.

¢ Ruch sitownika w kierunku ,otwieranie” sygnalizowany jest miganiem lampki zielonej.
Po osiggnieciu potozenia ,otwarte” lampka zielona swieci $wiattem ciggtym.

¢ Ruch sitownika w kierunku ,zamykanie” sygnalizowany jest miganiem lampki
pomaranczowej. Po osiggnieciu potozenia ,zamkniete” lampka pomaranczowa swieci
Swiattem ciggtym.

6.3. Gotowo $¢ Elektryczna
Sterowanie siownikiem nie jest mozliwe przy braku gotowosci elektrycznej — GE
(zgasniecie niebieskiej lampki na stacyjce). Wyjatek stanowi sytuacja, w ktorej Gotowos¢
Elektryczna jest tracona po zadziataniu wytgcznika w uktadzie przecigzeniowym. W takim
przypadku jest mozliwe przesterowanie sitownika w kierunku przeciwnym do tego,
w ktorym nastgpito przekroczenie momentu. Wéwczas GE jest ponownie sygnalizowana.
Pojawienie sie braku Gotowosci Elektrycznej podczas ruchu sitownika zawsze powoduje
zatrzymanie sitownika.
Gotowosc Elektryczna GE jest tracona w nastepujgcych przypadkach:
¢ brak co najmniej jednej z faz zasilajgcych,
¢ zadzialanie wylgcznika termicznego w silniku,
¢ przekroczenie momentu gdy nie zostato osiggniete potozenie krancowe
(konfigurowalne przelgcznikiem SW1),
¢ awaria zasilacza sterownika,
¢ brak wewnetrznego zasilania pomochniczego 24 VDC,
¢ gotowosc¢ gasnie réwniez przy ustawieniu przelgcznika wyboru w pozycje ,0".
Przekaznik GE (schemat aplikacyjny — Rysunek 1), a wiasciwie jego styk NO jest
dokladnym odwzorowaniem logiki lampki GE na stacyjce sterowania miejscowego. Styk
jest zwierany gdy lampka $wieci. Oprécz tego na ztgcze elektryczne wyprowadzony jest
styk NC przekaznika.
20 www.zpua.com.pl
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6. Obstuga sitownika

6.4.

6.4.1.

Sterowanie zdalne i sygnaly potwierdze n

Standardowym trybem sterowania zdalnego w przypadku sitownika XWM jest sterowanie
sygnatem tréjstawnym. Dostepne jest takze opcjonalne sterowanie poprzez magistrale
MODBUS Ilub PROFIBUS, albo sygnatem analogowym 4...20mA (przy zamowieniu
sitownika z wybrang opcjg). Nalezy zaznaczy¢, ze w przypadku opcji PROFIBUS sitownik
moze by¢ sterowany poprzez magistrale lub zdalnym sygnatem trojstawnym 24VDC.
Natomiast opcja MODBUS oraz analogowe pozycjonowanie sitownika wyklucza
mozliwo$¢ sterowania sygnhatem tréjstawnym.

Sterowanie zdalne jest mozliwe gdy:

¢ sygnat zdalnego wyboru miejsca sterowania ZDALNE jest aktywny (24V na styk 30
w ztgczu elektrycznym) a przetlgcznik trzypozycyjny na stacyjce sterowania lokalnego
znajduje sie w potozeniu ZDALNE. Dotyczy to standardowego wykonania sitownika;

¢+ w wykonaniu specjalnym, sygnat zdalnego wyboru miejsca sterowania LOKALNE jest
nieaktywny (brak 24V na styku 30 w ztgczu) a przetgcznik trzypozycyjny na stacyjce
sterowania lokalnego znajduje sie w potozeniu ZDALNE.

Taki tryb sterowania potwierdzony jest zwarciem styku przekaznika ZDALNE (styk 10i 11

zlgcza elektrycznego na Rysunku 1).

Przy braku sygnatu ZDALNE (albo przy podaniu sygnatu LOKALNE w wyk. specjalnym),

lub przestawieniu przelgcznika trzypozycyjnego na stacyjce w potozenie LOKALNE

zostaje zwarty styk przekaznika LOKALNE (styki 12 i 13 zigcza elektrycznego na Rys. 1).

Sitownik moze by¢ dodatkowo wyposazony w dwa przekazniki sygnalizujgce jego prace
elektryczng i wykonywanie ruchu w kierunku zamykania (przekaznik REZ) oraz otwierania
(przekaznik REO) — wyprowadzenie sygnatébw wg Rysunku nr 1. Podczas zamawiania
sitownika nalezy wybra¢ odpowiednig opcje wykonania — zgodnie z tabelg kodowania
w pkt 11.

Sterowanie awaryjne (RUCH AWARYJNY)

W sitowniku przewidziano mozliwo$¢é awaryjnego ruchu sitownika do potozen krancowych.
Mozliwy jest ruch w kierunku ,otwieranie”, ,zamykanie” lub zatrzymywanie sitownika,
w zaleznosci od konfiguracji. Ruch awaryjny odbywa sie zaréwno w trybie pracy lokalnej
jak i zdalnej, nie jest natomiast standardowo aktywny przy ustawieniu przetgcznika trybu
pracy w potozenie ,0".
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7.1.

Uruchomienie

Uruchomienie sitownika polega na sprawdzeniu poprawnosci dziatania przetgcznikéw
momentowych oraz ustawieniu przetgcznikbw drogi, aby sterowanie elektryczne do
potozenn  OTWARTE i ZAMKNIETE odpowiadato otwarciu i zamknieciu elementu
wykonawczego.

W procesie uruchomienia, zaleznie od wyposazenia opcjonalnego sitownika, nalezy
réwniez ustawi¢ mechaniczny wskaznik potozenia i/lub przetwornik potozenia.
Uruchomienie ma na celu réwniez ostateczng weryfikacje potaczen elektrycznych
w obwodach zasilania, sterowania jak i sygnalizacji na zgodnosc z projektem.

Nalezy takze skonfigurowac¢ sterownik X-MATIK zgodnie z pkt 8 niniejszej instrukciji.

Dostep do nastawianych elementéw jest mozliwy po zdjeciu pokrywy bloku sterujgcego.
Pokrywe zdejmuje sie poprzez odkrecenie 4 srub kluczem imbusowym 5.

Ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu (z  derzaka).

Funkcjg mechanicznego ogranicznika ruchu (zderzaka) jest zabezpieczenie elementu
wykonawczego przed uszkodzeniem, na skutek przekroczenia jego dopuszczalnego
zakresu ruchu, w przypadku niewlasciwego dziatlania ukladéw sterowania lub
nieodpowiedniej zmiany polozenia napedem recznym. Mechaniczne ograniczenie skoku
sitownika pozwala na ruch watu wyjsciowego do wartosci znamionowej kgta obrotu +3°.

Budowe mechanicznego ogranicznika ruchu i jego elementy pokazano na Rys. I.
Nakretka z wielowypustem (5) (zablokowana przed obrotem) przemieszcza sie w trakcie
ruchu sitownika miedzy zderzakiem (4) a uskokiem na watku znajdujgcym sie przy tozysku
(7). Wykrecenie czterech srub (9) odblokowuje ograniczenie obrotu nakretki (5),
mechaniczny ogranicznik ruchu jest odblokowany.

Dla wykonania sitownika ,prawego” (Rys. B), zderzak (4) ogranicza ruch elementu
wyjsciowego w kierunku zamykania (gdy on obraca sie zgodnie z ruchem wskazowek
zegara), a dla wykonania ,lewego” w kierunku otwierania (gdy obraca sie przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara).

Ustawienie mechanicznego ogranicznika ruchu polega na jego ustawieniu i zablokowaniu
w jednym z potozen krancowych z uwzglednieniem okreslonego naddatku katowego, aby
nakretka (5) przy osigganiu potozenh krancowych sterowanego urzgdzenia nie blokowata
sie na zderzakach.

Obrét nakretkg (5) od potozenia krancowego (nakretka (5) opiera sie o zderzak) o 30°
(odniesienie np. do szesciokata prowadnicy nakretki (3)) powoduje naddatek katowy dla
tego potozenia o 1,5°. Zmiana potozenia prowadnicy (3) o jeden zgb na wielowypuscie
bez zmiany potozenia nakretki (5) spowoduje zmiane kata wyjsciowego o 0,6°.
Kombinacje wzajemnych potozen pokrywy zderzaka (1) z szesciokgtnym wybraniem, w
ktére wchodzi szesciokat prowadnicy nakretki (3) oraz nakretki z wielowypustem (5)
umozliwiajg ustawienie pozycji zderzaka nawet co 0,3°.
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7. Uruchomienie

1 - Pokrywa zderzaka
2 - Ostona zderzaka

3 - Prowadnica nakretki
4 - Zderzak

6 - Korpus sitownika

7 - tozysko kulkowe

9182384576

Rys. I: Mechaniczny ogranicznik ruchu

Sposbb ustawiania mechanicznego ogranicznika ruchu:

¢

¢
14
¢

Odkreci¢ sruby (9) mocujgce pokrywe zderzaka (1).

Ustawi¢ naped w pozycji zamkniete.

Zdja¢ ostone zderzaka (2) wraz z pokrywa (1).

Dla wykonania ,prawego”, obracajgc w lewo prowadnice (3) dokreci¢ nakretke

z wielowypustem (5) do zderzaka (4), nastepnie cofng¢ o ok. 30° dla zapewnienia
naddatku katowego 1,5°.

Dla wykonania ,lewego”, obracajgc w prawo prowadnice nakretki (3) dokrecic
nakretke z wielowypustem (5) do oporu w kierunku tozyska (7), nastepnie cofngé
o ok. 30°. dla zapewnienia naddatku katowego 1,5°.

Zdjg¢ prowadnice nakretki (3) z nakretki (5) i natozy¢ jg z powrotem tak, aby jeden
Z bokow szesciokagta prowadnicy (3) byt mozliwie réwnolegty do boku korpusu
sitownika (6).

Natozy¢ ostone zderzaka (2) z pokrywg zderzaka (1) tak aby nakretka (5) obrdcita

5 - Nakretka z wielowypustem

8 - Pierscienie uszczelniajgce
9 - Sruba M8 z podktadkami

sie

o0 jak najmniejszy kat, przy wyrownywaniu osi otworéw pokrywy z otworami pod $ruby

w korpusie sitownika.
Wkreci¢ $ruby (9) mocujgce pokrywe zderzaka (1).

Ustawienie zderzaka dla pozycji otwarte wynika ze skoku znamionowego sitownika

I nie wymaga osobnych czynnosci. Naddatek katowy w tym potozeniu wynosi 3°
minus naddatek kgtowy dla potozenia ZAMKNIETE.

Sprawdzié¢ czy pozycja od zamkniecia do otwarcia znajduje sie w zakresie miedzy
zderzakami.

@ Jezeli element wykonawczy ma swoje ograniczniki ruchu (zderzaki) to zderzaki sitownika

nalezy odpowiednio zgra¢ ze zderzakami elementu wykonawczego.

www.zpua.com.pl
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7.2. Sprawdzenie i ustawienie przet gcznikbw momentowych

Sitowniki XWM produkowane sg w wykonaniu "prawym" i "lewym".
Sitownik jest prawidlowo dobrany, gdy zamykanie kétkiem recznym odbywa sie w prawo,
wtedy kierunek zamykania zabezpieczajg krzywki czerwone, a kierunek otwierania

krzywki zielone.

@ Przedstawiona ponizej procedura sprawdzania i ustawiania uktadu momentowego

przetgcznikow momentowych ulegajg zamianie.

dotyczy sitownika, w ktorym zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie przy
kreceniu koétkiem napedu recznego w prawo. W przypadku odwrotnym funkcje opisanych

Widok zespotu sterujgcego sitownika pokazano na ponizszym rysunku.

22 23 21 13 14
czerwone zielone
5
/ / ) &
20
" > : y
3 4 O~ \:; o d LIV\
zielona LY \ W :é > _:
O \{
= »2 12
4 3 zielona
2 e\ 11
; © 5 \ czerwona
S i [ ]
czerwona i .' ('(# y \f,\’ N ,.,;?‘ “amA x’;«, D
5 O 4 30

Rys. J: Zespot steruj agcy sitownika XWM

1 - czerwona krzywka uktadu 11 - czerwona krzywka drogi 20 -
momentowego — kierunku kierunku zamykanie 21 -
zamykanie 12 - zielona krzywka drogi

2 - dzwignia kontroli kierunku otwieranie 22 -
przetgcznikow W5/W7 13 - wkret w polu czerwonym 23 -

3 - zielona krzywka ukfadu blokujgcy czerwong krzywke
momentowego — kierunku drogi
otwieranie 14- wkret w polu zielonym 30 -

4 - dzwignia kontroli blokujacy zielong krzywke
przetgcznikow W6/W8 drogi

5 - strzatka na krzywce
wskazujgca ustawiony
moment na skali

wskazdéwka potozenia
nakretka blokujgca wskazniki
otwarcia i zamkniecia
wskaznik potozenia ,otwarte”
wskaznik potozenia
.Zamkniete”

przetwornik potozenia
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7.2.1.

7.2.2.

7.3.

L

Sprawdzenie przet gcznikdw momentowych

Ukfad przecigzeniowy (przetgczniki momentowe) jest ustawiany fabrycznie na moment
znamionowy lub okreslony w zamdwieniu.

Procedura sprawdzania przelgcznikbw polega na skontrolowaniu ich prawidiowego
dziatania, aby zapewni¢ wylgczenie sitownika przy przecigzeniu lub mechanicznym
zablokowaniu ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

Przy sprawdzaniu dziatania przetgcznikbw momentowych nalezy:

¢ Krecac koétkiem napedu recznego przestawi¢ element wykonawczy w potozenie
posrednie.

¢ Wigczy¢ na chwile sterowanie elektryczne sitownika w kierunku zamykanie. Jezeli
kierunek ruchu sitownika nie jest zgodny z zamykaniem zamieni¢ kolejnos¢ faz.

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego w kierunku zamykania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego (2) Rys. J spowodowac zadziatanie
przetgcznikdbw W5/W7 odpowiadajgcych za zabezpieczenie kierunku zamknij.

¢ Czynnos¢ ta powinna spowodowac zatrzymanie sitownika. Brak zatrzymania
Swiadczy o btedach w uktadzie sterowania lub kierunek zamykania jest niezgodny
Z dostarczong wersjg sitownika.

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego w kierunku otwierania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego (4) Rys. J spowodowac zadziatanie
przetgcznikbw W6/W8 odpowiadajgcych za zabezpieczenie kierunku otworz.

¢ Ma nastgpic zatrzymanie sitownika.

¢ Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ i poprawic¢ potgczenia elektryczne
w uktadzie sterowania na otworz.

Zmiana ustawienia uktadu momentowego

Wartos¢ ustawionego momentu mozna zmieni¢ korzystajgc ze skali znajdujacej sie na
krzywkach ukladu momentowego Rys. J str. 24 (1 - krzywka czerwona -zamykanie i 3 -
zielona -otwieranie).

W tym celu nalezy na krzywce w wybranym kierunku (zamykanie, otwieranie) poluzowac
dwa wkrety i obraci¢ krzywke w lewo lub prawo tak, aby strzatka (5) wskazata wymagany
moment, opisany na skali w % momentu znamionowego. Nastepnie z powrotem dokrecic¢
poluzowane wkrety.

Ustawienie przet gcznikow drogi

Kierunek zamykania zabezpiecza krzywka momentu czerwona (kierunek otwierania -
krzywka momentu zielona), potozenie zamkniete ustawi¢ krzywka drogi czerwong
(potozenie otwarte -krzywkg drogi zielong).
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7.4.

7.5.

7.6.

Przy ustawianiu przetgcznikéw drogi nalezy:
¢ Krecac kotkiem napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu

.Zamkniete”.

Ustawi¢ czerwong krzywke drogi (11) Rys. J tak, by nastagpito przetgczenie
przetgcznika od kierunku najazdu krzywki.

Zablokowac¢ krzywke dokrecajac wkret blokujgcy (13) na czerwonym polu.
Krecac kotkiem napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
Lotwarte”.

Ustawi¢ zielong krzywke drogi (12) tak, by nastgpito przetaczenie przetgcznika od
kierunku najazdu krzywki.

Zablokowa¢ krzywke dokrecajgc wkret blokujgcy (14) na zielonym polu.
Sprawdzi¢ dziatanie krzywek w obwodach sterowania oraz sygnalizacji przez
przestawianie sitownika z potozenia posredniego do krancowego zamkniete oraz
krancowego otwarte przy pomocy kotka hapedu recznego.

W razie potrzeby skorygowac przetgczanie krzywek lub wprowadzi¢ zmiany

w obwodach elektrycznych.

Krzywka czerwona drogi przetgcza styki przetgcznikdw W1A i W1B, krzywka zielona
drogi przetgcza styki przetgcznikbw W2A i W2B.

Ustawienie wska znika poto zenia (opcja)

Elementy wskaznika potozenia sg pokazane na Rys. J.

W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:

¢ Sprowadzi¢ element wykonawczy do polozenia ,otwarte” .

¢ Poluzowac nakretke (21) blokujgcg wskazniki (22) i (23) na bebnie krzywek drogi.

Obraci¢ wskaznik potozenia ,otwarte” (22) tak, aby znalazt sie nad nieruchomg
wskazdwka (20). Zablokowac¢ ustawienie wskaznika nakretkg (21).

Przesterowac element wykonawczy do potozenia ,zamkniete”. Zwracajgc szczegolng
uwage, aby przy dalszych czynnosciach nie przestawi¢ wskaznika ,otwarcia” (22),
ponownie poluzowaé nakretke (21) i ustawi¢ wskaznik potozenia ,zamkniete” (23) nad
nieruchomg wskazowka (20).

Zablokowa¢ wskazniki przez dokrecenie nakretki i sterujgc ponownie do potozen
Lotwarte” i ,zamkniete” sprawdzic¢ ich poprawne ustawienie. W razie potrzeby
skorygowac.

Ustawienie przetwornika poto zenia (opcja)

Sitownik XWM moze by¢ wyposazony w dwuprzewodowy przetwornik potozenia 4+20mA
typu TRANSOLVER. Sposo6b jego ustawiania jest opisany w Zatgczniku 10 dostarczanym
przy zamowieniu sitownika z przetwornikiem potozenia.

Generator migu (opcja)

Generator migu sygnalizuje ruch sitownika. Nie wymaga ustawiania. Jest przetgcznikiem
beznapieciowym.
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8.  Konfigurowanie logiki sterownika

Konfiguracja odbywa sie za pomocg mikroprzetgcznikbw znajdujgcych sie na module
elektroniki wewnatrz sitownika. Dostep do nich uzyskuje sie przez wyjecie ostony stacyjki
po odkreceniu 4 srub imbusowych kluczem 5. Widok modutu wraz z rozmieszczeniem
przetgcznikow pokazuje Rys. K.

A Przed wysunieciem ostony stacyjki nalezy bezwzglednie odigczy¢ zasilanie sitownika.

[ A8
[ J
H
°® ZL4
[ J
[ ) SW8 - STER. LOK. BEZ PODTRZYMANIA
[ ) SW7 - MOMENT-O
SW6 - MOMENT-Z
® 1 SWS5 - STER. ZDAL. BEZ PODTRZYMANIA
) SW4 - RUCH AWARYJINY L/Z
® SW3 - RUCH AWARYJNY - O
® SW2 - RUCH AWARYJNY - Z
® SW1 - MOMENT NIE GASI GE
[ J
e | ZL5
[ J
° e
[ ]
. oo
. oo
[ ® oo
oo
1 o0
e
ZL6

Rys. K: Rozmieszczenie zt gczy i mikroprzet gcznikéw na ptytce elektroniki

Ponizsza tabela przedstawia wszystkie mozliwe ustawienia przelgcznikow. Pogrubiong
czcionkg zaznaczono ustawienia fabryczne.
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Przet.

Pozycja

Opis dziatania

Uwagi

SW1

ON

Zadzialanie wyt. momentowego nie
gasi Gotowosci Elektrycznej.

MOMENT NIE GASI
GE

OFF

Zadzialanie wyl. momentowego gasi
Gotowo$¢ Elektryczna.

W przypadku ograniczenia ruchu na
moment (SW6 Ilub SW7 ON),
zadziatanie wyt. momentowego gdy
jest pobudzony wyt. drogowy nie
powoduje utraty Gotowosci
Elektrycznej

SwW2

ON

Jesli jednoczesnie SW3-OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje ruch silownika  na
zamykanie. Je$li SW3-ON to podanie
sygnatu RUCH AWARYJINY
powoduje zatrzymanie sitownika.

RUCH AWARYJNY -Z
(ZAMKNIJ)

OFF

Jesli SW2 i SW3 w pozycji OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje zatrzymanie sitownika.

SwW3

ON

Jesli  jednoczesnie SW2-OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje ruch siltownika  na
otwieranie. Jesli SW2-ON to podanie
sygnatu RUCH AWARYJINY
powoduje zatrzymanie sitownika.

RUCH AWARYJNY -O
(OTWORZ)

OFF

Jesli SW2 i SW3 w pozycji OFF to
podanie sygnatu RUCH AWARYJNY
powoduje zatrzymanie sitownika.

Sw4

ON

Sterowanie sygnatem RUCH
AWARYJNY odnosi skutek tylko przy
ustawieniu przetgcznika trybu pracy
w pozycjach LOKALNE lub ZDALNE

RUCH AWARYJNY
- Lz

OFF

Sterowanie sygnatem RUCH
AWARYJNY odnosi skutek nawet
przy ustawieniu przetgcznika trybu
pracy w pozycje ,0"

SW5

ON

Sitownik napedzany jest tak dtugo jak
dlugo dostaje sygnat sterujgcy z
systemu. Po  zaniku  sygnatu
sterujgcego sitownik zatrzymuje sie.
Dotyczy sterowania zdalnego.

STEROWANIE Z
SYSTEMU BEZ
PODTRZYMANIA

OFF

Wystarczy krotkotrwaly (min. 0,2s)
sygnat sterujgcy z systemu aby
spowodowa¢ ruch silownika w
wybranym kierunku. W celu
zatrzymania sitownika nalezy podaé
sygnat STOP. Dotyczy sterowania
zdalnego.

SW6

ON

Ograniczenie ruchu w kierunku
zamykanie na moment.

MOMENT - Z
(ZAMKNIJ)

OFF

Ograniczenie ruchu w kierunku
zamykanie na polozenie

SW7

ON

Ograniczenie ruchu w kierunku
otwieranie na moment.

MOMENT - O
(OTWORZ)

OFF

Ograniczenie ruchu w kierunku
otwieranie na polozenie
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Przel. | Pozycja Opis dziatania Uwagi
Sitownik napedzany jest tak dtugo jak
dlugo dostaje sygnat sterujgcy ze| STEROWANIE ZE
ON | stacyjki. Po zaniku sygnatu STACYJKI BEZ
sterujgcego sitownik zatrzymuje sie. PODTRZYMANIA
Dotyczy sterowania lokalnego.
Wystarczy krétkotrwaty (min. 0,2s)
sygnat sterujgcy ze stacyjki aby
spowodowa¢ ruch sitownika w
OFF |wybranym  kierunku. W  celu
zatrzymania sitownika nalezy wcisng¢
przycisk STOP. Dotyczy sterowania
lokalnego.

SW8

Podtrzymanie sterowania (SW5, SW8).

Opcja dotyczy dla SW5 sterowania zdalnego z systemu (tréjstawnego) a dla SW8

sterowania lokalnego.

¢ Domyslnie (ustawienie fabryczne) czyli przy ustawieniu SW5 w potozeniu OFF ruch
sitownika nastepuje juz po chwilowym (min. 0,2s) trwaniu sygnatu zdalnego z
systemu, zatrzymanie-po podaniu sygnatu zdalnego STOP lub po osiggnieciu
warunkéw ograniczenia ruchu. Dla SW8 w potozeniu OFF ruch sitownika nastepuje
juz po chwilowym nacisnieciu przycisku OTW lub ZAM. Przerwanie ruchu nastgpi po
osiggnieciu warunkéw ograniczenia ruchu lub po nacisnieciu przycisku STOP,
ewentualnie po przetgczeniu przelgcznika wyboru w pozycje inng niz sterowanie
LOKALNE.

¢ Przy ustawieniu SW5 w potozeniu ON sterowanie zdalne z systemu trwa tak dtugo jak
dlugo trwa sygnat zdalny z systemu. Dla SW8 w potozeniu ON sterowanie wyglada
tak, ze aby sterowac silnikiem nalezy trzymac nacisniety przycisk OTW lub ZAM na
stacyjce sterowania lokalnego. Nie dziata wtedy przycisk STOP.

Ograniczenie ruchu (SW1, SW6, SW7).

Kazde zadziatanie wylgcznika momentowego w kierunku zgodnym z kierunkiem
wysterowania sitownika powoduje zatrzymanie silnika.

W przypadku ograniczenia ruchu na potozenie, w sytuacji normalnej pracy ukfadu:
element wykonawczy — naped, zatrzymanie sitownika nastepuje w wyniku zadziatania
wytgcznika drogowego w kierunku zgodnym z kierunkiem wysterowania sitownika.
Natomiast przy ograniczeniu ruchu na moment zadziatanie wytgcznika drogowego nie
zatrzyma ruchu sitownika. W tym przypadku petni on role sygnalizatora osiggniecia
potozenia krancowego, a sitownik zostanie zatrzymany po zadziataniu wylgcznika
momentowego.

Sposbb ograniczenia ruchu — na potozenie lub na moment — musi by¢ okre$lony przez
producenta armatury. Wyboru sposobu ograniczenia ruchu w sitowniku dokonuje sie
mikroprzetgcznikami. Przelgcznik SW7 dotyczy kierunku ,otwieranie” a SW6 kierunku
.zamykanie”. Potozenie mikroprzetgcznika w pozycji OFF oznacza ograniczenie ruchu na
potozenie a w pozycji ON oznacza ograniczenie ruchu na moment.

Potozenie przelgcznika SW1 decyduje czy zadziatanie wylgcznika momentowego bedzie
powodowato utrate Gotowosci Elektrycznej czy nie.

Jesli uzytkownik nie zyczy sobie utraty Gotowosci Elektrycznej przy zadziataniu
wytgcznika momentowego to powinien przestawi¢ mikroprzelgcznik SW1 w potozenie ON.
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8. Konfigurowanie logiki sterownika

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

Przy ustawieniu przetgcznika SW1 na OFF zadziatanie wytgcznika momentowego
spowoduje utrate Gotowosci Elektrycznej. Wyjatek stanowi sytuacja, w ktorej ograniczenie
ruchu zostato ustawione na moment (SW6 lub SW7 w poz. ON), a zadziatanie wytgcznika
momentowego hastgpito przy pobudzonym wylgczniku drogowym w zadanym kierunku.
Sitownik zatrzymuje sie, jednak Gotowosc Elektryczna nie jest tracona, gdyz zadziatanie
wytgcznika momentowego przy osiggnietym potozeniu krancowym byto oczekiwane (np.
przy zamykaniu armatury z dociskiem).

Ruch awaryjny (SW2, SW3, SW4).

Sygnat podany na wejscie RUCH AWARYJNY powoduje ruch sitownika w kierunku
Lotwieranie” gdy mikroprzetgcznik SW3 jest w pozycji ON a mikroprzetgcznik SW2 w
pozycji OFF lub ruch w kierunku na ,zamykanie” przy odwrotnym ustawieniu w/w
przetgcznikbw. Ustawienie obydwu przelgcznikbw w pozycie OFF powoduje
zatrzymywanie sitownika w chwili podania sygnalu RUCH AWARYJNY. Ten sam skutek
odniesie ustawienie obydwu przetgcznikéw w potozenie ON.

Ustawienie SW4 w polozenie OFF spowoduje, ze sterowanie awaryjne bedzie sie
odbywalo nawet przy ustawieniu przetgcznika trybu pracy w potozeniu wylgczenia ,,0".

8.1. Konfigurowanie interfejsow komunikacyjnych MOD BUS/
PROFIBUS (opcja)
W przypadku gdy sitownik jest wykonany w opcji z komunikacjg sieciowg Modbus lub
Profibus, konfiguracje interfejsow nalezy wykona¢ zgodnie z opisem zawartym
w odpowiednim zalgczniku.
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Sitowniki wahliwe XWM 9. Konserwacja

9. Konserwacja

Sitowniki sterownicze XWM podczas eksploatacji nie wymagajg specjalnych zabiegow
konserwacji.

Zaleca sie raz do roku dokona¢ ogledzin sitownika, sprawdzenia potgczen
mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekéw, luzéw, peknie¢ lub odksztatcen.
W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomi¢ odpowiednie stuzby i/lub
dostawce.

Mechaniczne uszkodzenia powtoki lakierniczej nalezy naprawic.
Zadbac o staranne dokrecenie dtawnic kablowych. Elementy uszczelniajgce, ktére ulegly
zuzyciu w procesie starzenia nalezy wymieni¢ na nowe.

Zaleca sie raz do roku przesterowac¢ sitownik w pelnym zakresie ruchu, sprawdzi¢
poprawnos¢ dziatania przetgcznikbw momentowych i drogowych, sprawdzi¢ poprawnosc
dziatania sygnalizacji potozeh OTWARTE i ZAMKNIETE. W przypadku wyposazenia
sitownika w dodatkowe elementy: mechaniczny wskaznik potozenia, przetwornik
potozenia, generator migu — sprawdzi¢ ich dziatanie.

Sitowniki wahliwe sg wypetnione smarem poOtptynnym, nie wymagajgcym wymiany ani
uzupetniania w trakcie eksploataciji.

www.zpua.com.pl 31



10. Blokada sitownika w systemie LOTO

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XW

10.

Blokada sitownika w systemie LOTO

Sitowniki mogg zosta¢ zabezpieczone przed niepozgdanym i przypadkowym
uruchomieniem przez nieupowaznione osoby, przy uzyciu blokady przemystowej systemu
Lockout-Tagout (czyli ,Zablokuj” i ,Oznacz"). Zabezpieczenia Lockout-Tagout, w skrocie
LOTO, majg na celu podniesienie poziomu bezpieczenstwa stuzb utrzymania ruchu
podczas prowadzonych remontéw i konserwacji urzgdzen.

Przed zatozeniem blokady LOTO nalezy przetgczy¢ sitownik w sterowanie lokalne
przetgcznikiem trzypozycyjnym na stacyjce.

Zalecane jest zdjecie napiecia zasilania z sitownika przez odtgczenie wtykowego zigcza
przemystowego.

Nastepnie mozna zatozy¢ blokade oraz umiesci¢
zawieszke informacyjng, ze sitownik oraz
armatura sg wytgczone z eksploatacji.
Zastosowanie linkowej blokady jednoczesnie
unieruchamia przetgcznik i przyciski na stacyjce
sterowania lokalnego oraz kétko napedu
recznego. Linke nalezy przeciggnac¢ kolejno
przez otwory w poszczego6lnych przyciskach

i przelgczniku a nastepnie przetozy¢ przez koétko
tak, aby po wprowadzeniu jej do blokady

z odpowiednim napieciem nie mozna byto
korzystac z blokowanych elementéw. Po
zacisnieciu blokady nalezy zatozy¢ na nig kiddke.

Rys. L: Sitownik z blokad g LOTO

Dzieki pojedynczej mechanicznej blokadzie mozna zabezpieczyé caly sitownik przed
uzyciem go przez osoby nieupowaznione.

Na zyczenie klienta sitownik moze by¢ przystosowany i/lub wyposazony w blokade
linkowg systemu LOTO. Nalezy to opisa¢ przy zamawianiu sitownika.

32
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Sitowniki wahliwe XWM 11. Kodowanie sitownika

11. Kodowanie sitownika

12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
SILOWNIK WAHLIWY 317 I I O I I I
ze sterownikiem X-MATIK

|
|
Blok sterujacy 1
ze sterownikiem w sitowniku \V
ze sterownikiem odsunietym MO
Moment znamionowy
60Nm; w regulacji 30Nm
120Nm; w regulacji 60Nm
240Nm; w regulacji 120Nm
Predkosé [obr/min]; Czas przejscia dla 90°
0,23 665
0,37 42s
0,45 33s
0,75 21s
1,5 10s
Droga katowa [stopnie]
90
120
inna - poda¢ w zaméwieniu
Kierunek zamykania watu wyjsciowego
zgodny z ruchem wskazéwek zegara - wyk. prawe
przeciwny do ruchu wskazdwek zegara - wyk. lewe
Kotnierz przytagczeniowy (wg PN-EN ISO 5211)
kotnierz przytgczeniowy FO5
kotnierz przytgczeniowy FO7
kotnierz przytgczeniowy F10
inny, do uzgodnienia
Sposéb przytaczenia
bez tulei przytaczeniowej
tuleja przytgczeniowa nieobrobiona
tuleja przytgczeniowa typ V (otwor i wpust), (podaé wymiary)
tuleja przytgczeniowa typ L (otwdr kwadratowy), (podac¢ wymiary)
tuleja przytacz. typ H (otwdr 2 réwnoleg. ptaszczyzny),(podaé wymiary)
korba stata
korba regulowana
korba stata + 2 przeguby
korba regulowana + 2 przeguby
inny, do uzgodnienia
Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego
bez mocowania
nakfadka ze stozkiem Morse'a
tulejka ze stozkiem Morse'a
inne, do uzgodnienia
Przekroje przewodéw [mm2]
zasilajacy 1,5mm?2, sterowniczy 0,5mm?2
zasilajacy 2,5mm?2, sterowniczy 1,5mm?2
inne, do uzgodnienia (poda¢ w zamdwieniu jakie)
Dodatkowe wyposazenie elektryczne
bez grzatki
z grzatka i termostatem - zasilanie zewnetrze 230AC
z grzatka i termostatem - zasilanie wewnetrznie ze sterownika X-MATIK w sitowniku
Mechaniczny wskaznik potozenia
bez wskaznika
ze wskaznikiem
Sygnat zwrotny
bez sygnatu zwrotnego
impulsator - sygnat beznap. (styk) pulsujacy podczas ruchu
sygnat 4 —20 mA
sygnaty potwierdzajace ruch elektryczny OTWORZ | ZAMKNIJ
sygnaty potwierdzajace ruch elektryczny OTWORZ | ZAMKNLJ i sygnat 4-20mA
Funkcje specjalne sterownikéw X-MATIK
standard - brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego
modut komunikacyjny MODBUS
modut komunikacyjny PROFIBUS
modut sterowania analogowego
modut komunikacyjny PROFIBUS + wyprowadzenie przewodami sygnatéw WE / WY
modut PROFIBUS redundantny
modut PROFIBUS redundantny + wyprowadzenie przewodami sygnatéw WE / WY
inne, do uzgodnienia
Zasilanie sitownika
3 x 400 VAC
1x230VAC
3 x 500 VAC 3
JKXWM 202105/
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11. Kodowanie sitownika

12. Czesci zamienne

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

Przyktad zamawiania:

Kod: XWMOb-311-220-10-120-1 - co oznacza:

XWMOD -

sitownik wahliwy ze sterownikiem odsunietym (w oddzielnej obudowie)

0 momencie znamionowym 120Nm, praca regulacyjna S4 do 60Nm;
predkos¢ 0,45 obr/min, czas przejscia 33s dla 90°;

droga 90°;

wykonanie prawe;

kotnierz przylgczeniowy FQ7;

przytgcze mechaniczne z tulejg przytgczeniowg typu V (otwor pod trzpien
armatury z wpustem);

bez mocowania ciegha — brak korby, montaz bezposredni na urzgdzeniu
wykonawczym;

przewody zasilajgce o przekroju 1,5mm2 (standardowo 5 stykéw w zigczu
elektrycznym dla przewodow zasilajacych przy zasilaniu trojfazowym);
przewody sygnatowe o przekroju 0,5mm2 (standardowo 41 stykow

w zigczu elektrycznym dla przewodow sygnatowych);

bez grzatki antykondensacyjnej;

mechaniczny wskaznik potozenia, widoczny przez wziernik w pokrywie
bloku sterowania;

sygnat zwrotny 4-20mA z dwuprzewodowego przetwornika potozenia;
sterownik X-MATIK standardowy, bez dodatkowych funkcji.

trojfazowe zasilanie sitownika - 3x400VAc

12. Czesci zamienne

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ numer fabryczny i petny kod sitownika
np. XWMa-122-110-10-023.

Typy czesci:

P — podzespdt, C — komponent, U — uszczelnienie.

34
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Sitowniki wahliwe XWM 12. Czgscizamienne

U1s

Rys. M: Cz esci sitownika XWM
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12. Czesci zamienne

INSTRUKCJA OBStUGI
Sitowniki wahliwe XWM

L.p. Lista cz esci sitownika XWM Typ cz esci Nr cz esci
1 Korpus sitownika XW kpl. P 21.1.0
2 0$ napedu wytgcznika momentu kpl. P 21.2.0
3 Koto zebate momentu C 21.3
4 Zamek C 21.4
5 Koto zebate drogi C 21.5
6 Korek C 21.6
7 Uszczelnienia korpusu U uz21
8 Zespot walka posredniego P 22.1.0
9 Slimacznica silnika C 22.1.1
10 Slimacznica pomiarowa C 22.1.2
11 Koto zebate satelity C 22.1.3
12 Watek posredni C 22.1.4
13 Pokrywa watka C 22.2
14 Uszczelnienia watka posredniego U uz22
15 Zespot slimaka silnika kpl. P 23.1.0
16 | Slimak silnika C 23.1.1
17 Podkiadka C 23.1.2
18 Silnik C 23.2
19 Sprzegto silnika C 23.3

20 Redukcja silnika C 23.4

21 Uszczelnienia watka silnika U u23

22 Zespot przytgcza FO7 P 24.1.0
23 Walek FO7 C 24.1.1
24 Pokrywa FO7 C 24.1.2
25 Tuleja przytagczeniowa C 24.1.3
26 Redukcja FO7 na FO5 C 24.2

27 Uszczelnienia przytgcza FO5/F07 U uz24

28 Zespot przytacza F10 P 25.1.0
29 Waltek F10 C 25.1.1
30 Pokrywa F10 C 25.1.2
31 Tuleja przytagczeniowa C 25.1.3
32 Uszczelnienia przytgcza F10 U uz25

33 Zespo6t zderzaka P 26.1.0
34 Pokrywa zderzaka C 26.1.1
35 Ostona zderzaka C 26.1.2
36 Nakretka z wielowypustem C 26.1.3
37 Zderzak C 26.1.4
38 Prowadnica nakretki zderzaka C 26.1.5
39 Uszczelnienia zderzaka U u26

40 Zespot slimaka WY P 27.1.0
41 | Slimak WY C 27.1.1
42 Koto zebate wew. C 27.1.2
43 Zespot waltka pomiarowego P 28.1.0
44 Watek pomiarowy C 28.1.1
45 Sprezyna C 28.1.2
46 Tuleja C 28.1.3
47 Tuleja sprezyny C 28.1.4
48 Panewka C 28.15
49 Podkfadki regulacyjne C 28.1.6

36
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Sitowniki wahliwe XWM 12. Czgscizamienne

L.p. Lista cz esci sitownika XWM Typ cz esci Nr cz esci
50 Zespo6t napedu recznego P 29.1.0
51 Pokrywa C 29.11
52 Tuleja C 29.1.2
53 Blokada C 29.1.3
54 Koto napedu recznego kpl. P 29.2.0
55 Koto napedu recznego C 29.2.1
56 Uchwyt C 29.2.2
57 Uszczelnienia napedu recznego U u29
58 Przektadnia bloku sterujgcego XW P 30.1.0
59 Przetwornik potozenia Transolver P 30.11
60 Zespot przetgcznikdow W1, W2 P 30.1.2
61 Zespot przetgecznikow W5, W7 P 30.1.3
62 Zespot przetgcznikdw W6, W8 P 30.1.4
63 Wskaznik mechaniczny P 30.15
64 Grzatka c 30.1.6
65 Termostat Cc 30.1.7
66 Korpus X-MATIK P 16.1
67 Ostona stacyjki kpl X-MATIK P 16.2.0
68 Ostona stacyjki X-MATIK C 16.2.1
69 Pokretto C 16.2.2
70 Maskownica C 16.2.3
71 Wspornik C 16.2.4
72 Przetgcznik C 16.2.5
73 Przycisk kompletny OTWORZ / STOP / ZAMKNIJ C 16.2.6
74 Diody LED P 16.2.7
75 Ztgcze przemystowe kpl. P 16.3.0
76 Podstawa zigcza C 16.3.1
77 Pokrywa kpl XS P 16.4.0
78 Pokrywa XS C 16.4.1
79 | Sruba specjalna C 16.4.2
80 | Sruba z uchem C 16.4.3
81 Pokrywa kpl z wziernikiem XS P 16.5.0
82 Pokrywa XS z otworem C 16.5.1
83 Sterownik X-MATIK MTC P 16.7.0
84 Plytka z czujnikami P 16.7.3
85 Kondensator rozruchowy ze wspornikiem (wersja 1x230 VAC) C 16.7.4
86 Komplet uszczelnien U Ul6
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13. Utylizacja INSTRUKCJA OBStUGI
14. Kontakt Sitowniki wahliwe XWM

13. Utylizacja

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Elementy opakowania nalezy
posegregowac nastepnie poddac utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzucaé wraz ze zwyklymi odpadamil!

W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa zuzytych lub zniszczonych

sitownikow nalezy je ztomowac.

W przypadku ztomowania sitownika nalezy:

¢ dostac sie do komor gdzie znajduje sie smar poOtptynny, usungc go i przekazac firmie
dopuszczonej do utylizowania przepracowanych olejoéw i smaréw,

¢ zdemontowac urzgdzenia elektryczne i elektroniczne oraz zgodnie z lokalnymi
przepisami wykonawczymi, posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizaciji,

¢ oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe, stale, metale kolorowe),
Z tworzyw sztucznych oraz gumowe i rozdysponowaé do zakladéw zajmujgcych sie
przetwarzaniem i zagospodarowywaniem odpadow przemystowych i zuzytych
urzadzen.

14. Kontakt

Producent:
® ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0.

Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw
Tel. 713428830; Fax 713428920

e-mail: zpua@zpua.pop.pl;  www.zpua.pop.pl

Dzial Marketingu tel. 502 180 558
Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Dzial Rozwoju i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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