KODOWANIE MODULU WAHLIWEGO SIEOWNIKOW TYPU X...Ex

MODUt WAHLIWY W|

SILOWNIKA X |

Moment znamionowy Przetozenie Wspétczyn. f 1

regulacyjny 250 Nm

i=17

8,4

sterowniczy 500 Nm

regulacyjny 500 Nm

i=44

15,4

sterowniczy 1000 Nm >k

regulacyjny 500 Nm

i=17

8,4

sterowniczy 1000 Nm

regulacyjny 1000 Nm

Nb

i=49 17,2

sterowniczy 2000 Nm

Rodzaj wykonania

lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

prawe (mocowanie sitownika obrotowego)

lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

—|>2 |3~

prawe (mocowanie sitownika obrotowego)
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Sposéb montazu

bez podstawy

z podstawg

Rool-r|———— - - -

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego

bez tulei przytgczeniowej

tuleja przytaczeniowa typ V (otwér i wpust), (poda¢ wymiary)

tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury

watek do przytaczenia korby

tuleja przytaczeniowa typ L (otwor kwadratowy), (podac¢ wymiary)

tuleja przytacz. typ H (otwor 2 réwnoleg. ptaszczyzny),(podaé wymiary)

tuleja przytaczeniowa nieobrobiona

oluwvswnNroPl-————m———m— — — — — — - - — — —

Wyposazenie dodatkowe

bez wyposazenia

korba stata

korba regulowana

korba stata + 2 przeguby

korba regulowana + 2 przeguby

rMwNRoOP-——m———— — — — — (—

Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego

bez mocowania

naktadka ze stozkiem Morse'a

tulejka ze stozkiem Morse'a

Rodzaj modutu

sterowniczy

regulacyjny

Temperatura pracy

standard -20°C + +70°C

niska temperatura -40°C + +70°C

UWAGI:
Dla przytgcza F10 modutu Wa/WNa dopuszczalny moment maks. zgodny z PN-EN ISO 5211 to 500 Nm
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. llo$¢ obrotéw na 90 stopni wynika z zaleznosci: 0,25 x i (i - przetozenie).
. Od strony napedu modut Wa/WNa posiada przytgcze FO7, Wb/WNb - F10.
. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytaczniowg do sitownika obrotowego.
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. Od strony urzadzenia wykonawczego modut Wa/WNa posiada przytacze F10, Wb/WNb - F14.
. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek poglagdowy z sitownikiem 3XI.

Wykonanie prawe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Wykonanie prawe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego

modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.



